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1. Packungsinhalt, Standardkomponenten

Beschreibung
TF 2500

PC

Tastatur

Maus
Monitor
Vakuumaufnehmer
Vakuumaufnehmerset
Saugnapfe
Justierplatte
Befestigungsplattformschablone

Systembenutzerhandbuch

Artikelnummer
8007-0430 (120V)
8007-0431 (230V)
6000-0233

1107-0032
1272-0005-P1
6993-0060
6993-0202-P1
4018-0100-P1
1321-0725

Befestigungsplattformflussmitteltauchvorrichtung 1321-0735

Hitzeresistentes Tuch
Thermocouples (4)
Innensechskantschliisselset
Netzkabel

Videokabel

2. Technische Daten:

1100-0307
1340-0174-P1
6016-0034
1332-0224
3008-0168

Artikelnummer

8007-0410/8007-0411

Abmessungen

737 mMmMHX686 MMBX737 mmT
(29" x 27" x 29"

Gewicht (ohne Computer)

90 kg (200 Ibs)

Anschlusswerte

115 V Wechselstrom, 60 Hz oder 230 V
Wechselstrom, 50 Hz
2600 Watt

PC

Pentium 4, 256 MB Ram,
Diskettenlaufwerk, CD

Oberes Heizelement

Einstellbare Konvektiviuft (Luft oder N2),
maximal 20 Standard-Liter/Min. 1200 Watt
100 bis 400 °C, 212 bis 750 °F

Unteres Heizelement

IR, eines mit 400 Watt
IR, sechs mit 150 Watt
100 bis 221 °C, 212 bis 430 °F

Vakuum

450 mm Hg

Optik

Hochauflésendes Zweifarb-
Bildiberlagerungssystem

Positionierungskorrektheit
(Z-Strecke)

+/- 25 umeter (0,001")

Video

2 Composite-Video (extern)
1 “S”-Video (intern)
(17Z0ll) Integrierter Farbflachmonitor

Leiterplattengrof3e

610 mm x 610 mm

Steckverbindungsgrofile

65 mm x 65 mm

www.paceworldwide.com
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TE 2500 Teileubersicht

Abbildung 1
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A. LCD-Monitor
B. Kiuhllifter

C. Leiterplattenhalterung

D. Notausschalter

E. Maus
F. Tastatur
G. Reflow-Kopf

H. Sensoreingang

G. Optikgehause

J. Unterhitze
K. Ein-/Aus-Schalter

L. Computer

www.paceworldwide.com
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Anzeige der PC-Software

Die Steckverbindung und Leiterplatte werden vom Kuhllifter
gekuhlt, der entweder manuell bedient oder so eingestellt
werden kann, dass er sich nach dem Reflow-Zyklus automatisch
aktiviert.

Die Leiterplattenhalterung ist nur in X-Richtung voll verstellbar.
Die Feineinstellung der X- und Y-Richtung wird mit den
Justierschrauben am Ende der Halterung fur X und vorne am
Gerat fur Y erreicht. Die rechte Seite der Leiterplatten-Halterung
ist federgelagert, um die Leiterplatte sicher zu halten.

Falls eine Notausschaltung erforderlich ist, driicken Sie

diese Taste.

Wird verwendet, um Informationen in die Software einzugeben.
Wird verwendet, um Informationen in die Software einzugeben.
Enthalt das obere Heizelement und bewegt sich Uber einen
Elektromotor nach oben und unten, der tber die Software
gesteuert wird. Der Reflow-Kopf ist mit einer Kupplung versehen,
um der Ubertragung iibermaRiger Senkkrafte vorzubeugen.

Die Sensoreingange sind Thermocouples vom K-Typ. Die
gemessenen Temperaturen werden tber die PC-Software

in Echtzeit angezeigt und zur Erstellung von Profilgraphen
verwendet.

Enthélt die Kamera und den Strahlenteiler (Prisma). Das
Gehause ist einschiebbar und sollte in der eingeschobenen
Position belassen werden, wenn es nicht benutzt wird. Die
Beleuchtung der Optik wird mit dem Herausziehen/Einschieben
des Gehéduses automatisch ein-/ausgeschaltet.

Wird verwendet, um die Leiterplatte von unten her vorzuwarmen.
Die Warmequelle ist eine Infrarot-Warmequelle.

Zum Ein- und Ausschalten des Systems. Schalten Sie stets
zuerst den PC uber die Benutzeroberflache aus.

Gehirn des Systems. Enthalt die TF 2500 Software.
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3. Sicherheitsinformation

a. Fassen Sie das Heizelement nicht an den peripheren Teilen an, wahrend es in
Betrieb ist.

b. Nachdem Sie das Gerat ausgeschaltet haben, warten Sie bis es sich vollstandig
abgekuhlt hat, bevor Sie es anfassen.

c. Wenn Sie Flussmittel verwenden, verwenden Sie ein Létdampfabsauggerat oder
wenden Sie es in einem gut belUfteten Bereich an, um den Létdampf, dem der
Benutzer ausgesetzt ist, zu verringern.

d. Verwenden Sie das Geréat nicht in der Nahe von brennbaren Dampfen.

Lassen Sie das Gerat im Betrieb niemals unbeaufsichtigt.

Offnen Sie die Riickseite niemals, ohne zuvor das Netzkabel vom Stromnetz zu

trennen.

g. Heben Sie das Geréat nicht an den Leiterplattenhalterschienen an und stutzen Sie
sich nicht darauf.

bl 0}

4. Funktionen

a. Der TF 2500 eignet sich ideal fir Nachbearbeitungen, Reparaturen und kleine
Produktionsmalf3stabe oder kurzfristige Auftrage. Der TF 2500 kann PBGAs,
CSPs, FCs, LGAs, LCCs und andere SMDs installieren und entfernen.

b. Mit seiner einzigartigen Thermalleistung, Flexibilitat und hochmodernen
Prozesssoftware ist der TF 2500 so benutzerfreundlich wie kein anderes System.
Der TF 2500 ist ein PC-basiertes, halbautomatisches System, das einen
Pentium® 4 PC mit Windows XP® Professional Betriebssystem bendétigt. Das
einzigartige Standard-Softwarepaket bietet wesentlich mehr als nur eine
Benutzeroberflache. Das hochmoderne Bild- und Aufsetzsystem des TF 2500 ist
aulRerst prazise und kann innerhalb kirzester Zeit selbst die kleinsten
Komponenten vergrof3ert darstellen, um das Justieren zu erleichtern. Unter
Verwendung einer Kombination von konvektiver Oberhitze und leistungsstarker
IR-Unterhitze bietet der TF 2500 einen effektiven wiederholbaren Heizprozess.

c. Das TF2500 Rework-System sorgt fur hochqualitative BGA/CSP-Funktionalitat
und hat gegeniiber kostspieligen, sperrigen Rework-Maschinen den Vorteil, dass
es unvergleichliche Leistung zu einem erschwinglichen Preis bietet.

d. REFLOW-FUNKTION

i. Programmierbarkeit und Prozesssteuerung sind unubertroffen und
gewabhrleisten erfolgreiche, wiederholbare Bestlickungen.

ii. Das leistungsstarke und reaktionsschnelle 1200-Watt-Heizelement mit
geschlossener Temperaturkreissteuerung gewahrleistet in Verbindung
mit bewéahrtem TF 1500 Diisendesign eine gleichmaliige
Temperaturverteilung.

iii. Untere Hochleistungsheizelemente ermdglichen erfolgreiches und
wiederholbares Reflow bei sicheren, niedrigen Temperaturen.

iv. Profile werden lber die PC-Software programmiert.

v. Das Erstellen von perfekten Profilen auf dem PC wird durch die Echtzeit-
Anpassung der Profilparameter erleichtert.

vi. Die Anzahl der Profile, die gespeichert und abgerufen werden kénnen,
ist unbegrenzt.

vii. Es stehen zwei vordefinierte Profile zur Verfligung, die beim Erstellen
von benutzerdefinierten Profilen als Grundlage verwendet werden
kénnen.

viii. In sich geschlossen; es werden keine externen Luftzufuhr- oder
Vakuumanschlisse benétigt. N, kann auch von einer externen Quelle
zugefihrt werden.

ix. Halbautomatischer, motorisierter Reflow-Kopf.
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Vier Thermocouple-Sensoreingange gewahrleisten die erfolgreiche
Entwicklung und Beobachtung von Profilen.

Externer Ventilator dient zum Kihlen von Leiterplatte und
Steckverbindung auf Temperaturen unterhalb des Létschmelzpunkts
nach dem Reflow.

e. JUSTIER- UND AUFSETZFUNKTION

Vi.

Vii.

viii.

iX.

Steckverbindungen werden von einem Préazisionsvakuumaufnehmer
gehalten und aufgesetzt, der sich innerhalb der Heizelementeinheit
befindet.

Zweifarb-Bildiberlagerungssystem (VOS) mit hoher Auflésung und mit
Farbkamera und dichroitischem Prisma. VOS erfordert keine
routinemanige Kalibrierung und vermeidet somit kostspielige
Ausfallzeiten und Frustrationen bei der Bedienung.

Farbkamera mit 300-fachem Zoom und Autofokus-Zoom.

Lichtsystem verwendet ultrahelle rote und blaue LEDs, die fir maximalen
Kontrast der Muster und Loétkugeln auf der Steckverbindung sorgen.
Unabhangige Lichtsteuerung fiir Steckverbindungen und Leiterplatte, um
den Uberlagerungskontrast zu maximieren.

Einschiebbares Optikgehause schiitzt VOS vor Schmutz und
Kontaminierungen.

Mikrometerprazise Justierung fur X- und Y-Achse mit Theta-Justierung
sorgt fir akkurates Aufsetzen.

Vakuumaufnehmer mit hoher Durchsatzleistung halt Steckverbindungen
sicher fest.

Bilder werden auf dem PC in Standard- oder Vollbildanzeige dargestellt.

f.  VORHEIZFUNKTION UND LEITERPLATTENHALTERUNG

5. Einrichtung

Vollsténdig justierbare, federgelagerte Prazisionsleiterplatten-Halterung
mit Leiterplattenstiitzen oben oder unten. Mikrometerprazise Justierung
fur X- und Y-Achse sorgt fir akkurates Aufsetzen und Wiederholbarkeit.
Robuste, stabile Leiterplattenplattform zum Halten und Stiitzen von
Leiterplatten.

Einzigartige Fixierungen zum Halten von Leiterplatten, die selbst fir
extrem kleine und unregelmaRig geformte Leiterplatten geeignet sind.
Leiterplattenstiitzen gehéren zur Standardausristung des Systems.
Das integrierte IR-Vorheizelement mit geschlossener
Temperaturkreissteuerung gewahrleistet Prozessintegritat durch
gleichmafige, wiederholbare Warmeausgabe.

a. Systemanschliisse

Vi.

Monitor

1. Schlie3en sie das Netzkabel an.

2. SchlieRen Sie das Videokabel an den 9-poligen Anschluss der

Bilderfassungskarte an.

Tastatur - Schlie3en Sie das Kabel an den Computer an.
Maus - Schlie3en Sie das Kabel an den Computer an.
SchlieRen Sie die Kabel zwischen dem PC und der Riickseite des TF
2500 gemal der Beschriftung an.
SchlieRen Sie das Videokabel (3 Drahte - 1 S-Video und 2 BNC-
Anschliisse) an den PC und das S-Videokabel an den S-Videoausgang
des TF 2500 an.
SchlieBen Sie die Netzkabel am TF 2500 und am PC an.
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b. Inbetriebnahme

Vi.

Vii.

Viil.

Vergewissern Sie sich, dass sich der Hauptschalter an der Riickseite
des Gerats auf der Position "ON" befindet.

Vergewissern Sie sich, dass der Notstopp (grof3er roter Schalter vorne
am Gerat) nicht aktiviert ist. Drehen Sie ihn gegebenenfalls, um ihn zu
I6sen.

Schalten Sie den Netzschalter
vorne am System ein. Das
System gibt einen Signalton
aus.

Schalten Sie den Computer ein.
Schalten Sie den Monitor ein.
Klicken Sie mit der Maus auf
das Symbol des TF 2500.

Lesen und akzeptieren Sie die
Lizenzvereinbarung.

Der TF 2500 wird vorkonfiguriert
fur die Verwendung der internen
P_umpe ausgeliefert und kann far Abbildung 2: Externe

die Verwendung einer externen | ¢ iGasversorgung an der Riickseite

Luft-/Gas-(N,)-Quelle des TE 2500
konfiguriert werden. Rufen Sie h )

die Konfigurationsseite der Software auf, um die gewlinschte Luftquelle
auszuwahlen (interne Pumpe oder externes N,).

.,

Warnung: Betreiben Sie das Gerat nicht im N,-Modus, wenn keine N-
Versorgung angeschlossen und eingeschaltet ist. (Abbildung 2) N, muss
vor dem Anschluss an den TF 2500 auf 1,03 Bar (15 PSI) gedrosselt
werden.

c. Einsetzen/Wechseln des Vakuumaufnehmers.

Setzen Sie einen Vakuumaufnehmer geeigneter GréR3e ein. Der
Durchmesser muss keiner als der Oberteil der Steckverbindung sein.
Der Aufnehmer wird festgeschraubt. (Abbildung 3a)

Tnrmmn ||.|_'_.'

=

Vakuumaufnehmer

£ .

Abbildung 3a
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d. Einsetzen/Wechseln der Diise. (Abbildung 3b)

i. Setzen Sie eine Dlse geeigneter GroR3e ein. Die Dlse sollte 3 mm
groRer als der Umriss der Steckverbindung sein. Falls die Duse richtiger
Grole nicht auf die Leiterplatte
passt, weil die angrenzenden
Steckverbindungen sich zu nah
aneinander befinden, verwenden Sie Thermo FLo | Harteschraube
eine kleinere Duse oder halten Sie
die Duse etwa 1 mm oberhalb des
Teils. Richten Sie die Diise unter
dem quadratischen Loch im Reflow-
Kopf aus. Die Duse rastet ein. Falls
Sie eine Steckverbindung haben, die
in einem Winkel auf die Leiterplatte
aufgesetzt werden muss, kann die
Duse gedreht werden, indem Sie die
Halteschraube l6sen und den Griff in Abbildung 3b
die richtige Position drehen. Um die Dise
zu drehen, l6sen Sie zuerst die Halteschraube vorne am Gehéuse.

www.paceworldwide.com Seite 9 von 47




Systembenutzerhandbuch

e. Funktionen des Bildschirms Setup [Konfiguration] (Abbildung 4)

eI

i B Production Development @, Inspection ” & Setup Normal NOT Ready]
\ Product Information
Frism Calibration TE2 R k Stati H
E Set Password 4 500 Rework Station Xi
1 Yersion 2.0.0.73
1 . : :
erature Units Select Language Diagnostics
/ oF = |Eng|\sh j Heater &rm Sensor Test X“
"l tal Point Lower Sensor  Pickup Harne
Start
. Wity Tirmers Temperature Reference .
\Y = : i X
30/ 5 Setback (min) 410/%| Top
/ Camera Sensor Fest Pick Sensor Test .
\% . XV
60| 5| Shut Off (min) 356/ %] Bottom Camera Sensor Pick Soleng
. / Start Start
vi Air Source iAir j
Efault Profile Folder Miscellaneous Temperature Sensors XV
[C:APragram Files\PACENTF2500\Prafiley Browse Main Heater
. Default Recard Falder Bl PreHaat .
Vil [c:AProgram Files\PACEVTF2500 R cordy Browse 'e'-m's XVI
Default Reference Image Folder Tc1 . .
|C:\ngram Files\PACENTF2000\ns pection Ref Imgh Browse TIC2
Vil Default Image Capture Folder o TiC3 .
CAProgram Files\PACE\TF25000C aptured Browse H
! Q XVII
iX 4> Standard X-Ray Source |X—Ray Inspection Source Acthity Lag
Alternate Inspection Source |Altemate Inspection Source Show Errors Start Diagnastic Reset 4/ XVIII
//> Local PACE Rep: |Mr. Tech Support - (301) 450-9860
X XIX

Vi.
Vii.
viii.
Xi.
Xil.
Xiii.
Xiv.

XV.

XVi.
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Abbildung 4

Kennwort einrichten. Konfigurations- und Profileinstellungen kénnen
kennwortgeschutzt werden.

Sprache einstellen. Die Textsprache der Software kann geandert
werden.

Einstellen der Temperaturanzeige auf Celsius oder Fahrenheit.
Einstellen schwarzer Temperaturreferenzlinien auf dem Profildiagramm.
Einstellen der Riickstellzeit. Nach der ausgewahlten Leerlaufzeit stellt
das Gerat sich zuriick. Durch die Riickstellung werden die
Heizelementtemperaturen wahrend langerer Leerlaufzeiten verringert,
um die Heizelementlebensdauer zu erhdéhen.

Einstellen der automatischen Ausschaltzeit. Nach der ausgewahlten
Leerlaufzeit schaltet das Gerét sich vollstandig ab.

Einstellen der Luftquelle. Luft oder Stickstoff

Programmordner. Anzeige der Laufwerkspfade.

Inspektionsquellen.

Telefonnummer der technischen Unterstiitzung.

Starten der Prismakalibrierung. Ausfihrlichere Erklarung unter Par. 5j.
Starten des Heizelementarm-Sensortests. Prift die ordnungsgemalile
Ausrichtung und Funktion der Heizelementarm-Positionssensoren.
Starten des Kamerasensortests. Priift die ordnungsgemafe Ausrichtung
und Funktion des Kamerapositionssensors.

Starten des Aufnehmersensortests. Priift die ordnungsgemaliie
Ausrichtung und Funktion des Aufnehmerpositionssensors.
Gebléasetest. Prift die Funktion des Heizgeblases.

KuhllGftertest. Prift die Funktion des Kuhllifters.

Vakuumpumpentest. Priift die Funktion der Vakuumpumpe.
Thermocoupletest. Priift die aktive Thermocouplesteuerung.
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Zeigt Fehlercodes an.
Setzt Diagnosetests zurtick.
Startet das Aktivitatsprotokoll.

f.  Funktionen des Bildschirms Alignment [Ausrichtung] (Abbildung 5)

File View Help

—> Full Screen

——-p Flip: [ -

Instructions—

Installation Process Alignment:

Use the ¥, ¥, and Theta adjustments to match up the Cormponent and
the Board patterns

When finished press "Alignment Complete” button to return to the

development screen

Edit | Load ‘ Save J Reset ‘ <

Mozzle Head

Vii

1
3

| Z?om I J

Focus

Zoom
Mozzle Steps

—>| ¥ Auto FNear I
ocus

+4 start

Far
Focus

[ i pagel0-

Vi.

Vii.

Abbildung 5

Vollbild. Klicken Sie hier, um eine Vollbildanzeige zu erhalten.
Bild kippen. Gestattet das horizontale oder vertikale Kippen des Bilds.
Steckverbindungs-/Leiterplattenausrichtbild. In diesem Bild wird die
Ausrichtung angezeigt, indem die Leiterplattenpunkte (blau) unmittelbar
unter den Steckverbindungspunkten (rot) dargestellt werden.
Zoomleiste. Mit dieser Leiste kann das Bild vergrof3ert oder verkleinert
werden.
Fokusleiste. Mit dem Schieberegler dieser Leiste kann der Fokus
manuell eingestellt werden. Sie kdnnen die Fokussierung auch
automatisch vornehmen lassen, indem Sie das Kontrollkéstchen “Auto”
aktivieren.
Anweisungen. Befolgen Sie diese Anweisungen, die Sie durch den
Ausrichtvorgang fuhren.
Bildschirmoptionen.

1. Bearbeiten — Andern der Anweisungen.

2. Laden — Ladt gespeicherte Profile.

3. Speichern — Speichert an Anweisungen vorgenommene

Anderungen.
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4. Rulcksetzen — Stellt die werkseitig eingestellten Anweisungen
wieder her.

viii. DuUsenjustierung. Falls die Steckverbindung (rot) nicht auf die Leiterplatte
(blau) ausgerichtet oder Sie nicht fokussieren kdnnen, passen Sie mit
dieser Option die Dusenhd6he an, bis eine bessere Ausrichtung bzw. ein
besserer Fokus erzielt werden kann.

g. Funktionen des Bildschirms Production [Produktion] (Abbildung 6)

File “iew Help IV
! 4 Production Development @, Inspection B Setup I { FanOn ! Normal 47 \V
\‘ Load Profile: I :J Profile Instructions: ~Mozzle Head
Mode:  Placemsnt.  FluxDip:  Liftof = -
| Removal 3 Auto - VI
> -
Record Manager gl
Pre-Heat Soak Reflow Cool Down K . N
Nozzle Steps VIl
T
250°C
< viii
200°C
Bottom Heater Temp 1
150°C : m
100°C ﬁ H ﬁ < iX
” Sensors Peak  Current
50°C | 25om P r [
[E= rz
1 o o 3 4 L% B
Time {min) 4 [ _' X

—_—
‘s start 5 D200 &) 1143 a1

Abbildung 6

i. Profilname. Zeigt das aktuell ausgewahlte Profil an. Durch Klicken auf
den Pfeil kann ein neues Profil aus einer Liste gespeicherter Profile
ausgewahlt werden.

ii. Aufzeichnungsmanager. Hier kbnnen vom Entwickler eingegebene
Temperatur- und Zeiteinstellungen abgefragt werden. (Abb. 6a)

iii. Diagramm. Hier werden ein gespeichertes Diagramm und, bei Einsatz
von Thermocouples, ein aktives Verlaufsdiagramm angezeigt.
iv. Umschaltflache Lifter einfaus. Manuelles Ein-/Ausschalten des
Kahllafters.
v. Statusleiste.
1. Der Systemstatus zeigt an, ob das System “normal,” in “setback
[Ruckstellung]” oder “shutdown [heruntergefahren]” ist.
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Vi.

Vii.

viii.
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2. Heizelementstatus — Zeigt “ready [bereit]” an, wenn die
Unterhitze sich im eingestellten Temperaturbereich befindet.
Zeigt “not ready [nicht bereit]” an, wenn die Unterhitze sich nicht
im eingestellten Temperaturbereich befindet. Die Software fahrt
erst fort, wenn der Status auf “ready [bereit]” wechselt.
Dusenschrittanzeige. Zeigt an, wie viele Schritte die Dlse sich senken
wir, um sich ordnungsgeman fir den Betrieb zu positionieren.
Abbrechen-Schaltflache. Klicken Sie zu jeder beliebigen Zeit auf diese
Schaltflache, um den Prozess abzubrechen und zum Beginn
zurtickzukehren.
Abfolge-Schaltflache. Klicken Sie hier, um mit dem nachsten Schritt des
Vorgangs fortzufahren.
Vorheizanzeige. Zeigt an, welches Vorheizelement aktiv ist, auRerdem
die aktuelle Temperatur.
Sensoranzeigen. Wenn Thermocouples verwendet werden, kénnen hier
Echtzeit-Sensormessungen angezeigt werden.
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h. Funktionen des Bildschirms Production Mode Record Manager
[Aufzeichnungsmanager Produktionsmodus] (Abbildung 6a)

Der Aufzeichnungsmanager ermdglicht das Erstellen einer “Aufzeichnung” fir jeden auf dem PC
im Dateiformat Portable Document Format (PDF) zu speichernden Reflow. In der “Aufzeichnung”
werden samtliche Profilinformationen gespeichert, aul3erdem ein Textfeld fur
Technikerkommentare (wie Leiterplatten- oder Steckverbindungskennungen) und ein Diagramm
des entsprechenden Reflow-Zyklus.

p Record Name: |

Operater Comments:

%+ Production Mode Record Manager - Q@

1E]
—
400°F
300°F
200°F
100°F

Pre-Heat| Soak Reflow Cc

|‘25 LPM
vt |

E |

1 2 3 4
Time (min)

Abbildung 6a

Aufzeichnungsname. Zeigt das aktuell ausgewahlte Profil an.
Bedienerkommentare. Hier werden vom Profilentwickler eingefugte
Kommentare angezeigt.

Diagramm. Hier werden ein gespeichertes Diagramm und, bei Einsatz
von Thermocouples, ein aktives Verlaufsdiagramm angezeigt.
Dateiverwaltungsoptionen. Nur die Option “open record [Aufzeichnung
offnen]” ist aktiv und gestattet es dem Bediener, vom Entwickler erstellte
Profile auszuwahlen. Sobald ein Profil gestartet ist, werden alle
Schaltflachen der Dateiverwaltung verfigbar. Die Schaltflache “PDF
Report [PDF-Bericht]” erstellt eine (PDF)-Datei der Aufzeichnung auf der
Festplatte des PCs. Die Schaltflache “Export Record [Aufzeichnung
exportieren]” erstellt eine Datei im Format Comma Separated Value
(CSV), die mit jeder handelsiblichen Tabellenkalkulationssoftware
gedffnet werden kann.
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i. Funktionen des Bildschirms Profile Development [Profilentwicklung]
(Abbildung 7)

B2 Trason
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»| Profile Name Proiia sl Freve
Muailaz Placamam: Fluzx [p: Liftaft |
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Clesr Sebsrted Trind Vi
Pre-Heat Soak Reflow Cool Down
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_ mE = =
1 3 4 we =] =
Time {rmin) -1 = =
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Vi.

Abbildung 7

Profilname. Zeigt das aktuell ausgewahlte Profil an.
Léschen ausgewahlter Versuche. Es kdnnen nur 3 Versuche gleichzeitig
angezeigt werden.
Diagramm. Hier werden ein gespeichertes Diagramm und, bei Einsatz
von Thermocouples, ein aktives Verlaufsdiagramm angezeigt. Au3erdem
kénnen Profilparameter durch Klicken und Ziehen der Farbbalken
angepasst werden. Rot = Oberhitze, Orange = priméare Unterhitze,
Gelb = sekundére Unterhitze, Blau = Luftstrom und Violett = Zeit.
Umschaltflache Lifter einfaus. Manuelles Ein-/Ausschalten des
Kuhllafters.
Statusleiste.
1. Der Systemstatus zeigt an, ob das System “normal,” in “setback
[Ruckstellung]” oder “shutdown [heruntergefahren]” ist.
2. Heizelementstatus — Zeigt “ready [bereit]” an, wenn die
Unterhitze sich im eingestellten Temperaturbereich befindet.
Zeigt “not ready [nicht bereit]” an, wenn die Unterhitze sich nicht
im eingestellten Temperaturbereich befindet. Die Software fahrt
erst fort, wenn der Status auf “ready [bereit]” wechselt.
Dusenschrittanzeige. Zeigt an, wie viele Schritte die Diise sich senken
wir, um sich ordnungsgemaln fiir den Betrieb zu positionieren.
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vii. Abbrechen-Schaltflache. Klicken Sie zu jeder beliebigen Zeit auf diese
Schaltflache, um den Prozess abzubrechen und zum Beginn
zurlickzukehren.

viii. Abfolge-Schaltflache. Klicken Sie hier, um mit dem nachsten Schritt des
Vorgangs fortzufahren.

ix. Vorheizanzeige. Zeigt an, welches Vorheizelement aktiv ist, auRerdem
die aktuelle Temperatur. Klicken Sie auf das Diagramm, um einzelne
Sekundarvorheizelemente ein- oder auszuschalten. Obwohl einzelne
Sekundarvorheizelemente ein- und ausgeschaltet werden kénnen,
missen alle auf dieselbe Temperatur eingestellt sein. Dies kann durch
Ziehen der gelben Linien im Diagramm oder (ber den Profilmanager
erfolgen.

X. Sensoranzeigen. Wenn Thermocouples verwendet werden, kénnen hier
Echtzeit-Sensormessungen angezeigt werden.

xi. Profilmanager. Hier kénnen vom Entwickler eingegebene Temperatur-
und Zeiteinstellungen abgefragt werden. (Abb. 7a)
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j-  Funktionen des Bildschirms Development Mode Profile Manager
[Profilmanager Entwicklungsmodus] (Abbildung 7a)

[1F]

i Development Mode Profile Manager - [no profile selected]

i » Profile Name:
Profile Parameters
Pre-Heat  Soak Reflow Coal Down
Tap Heater (°F)| 300/3] |300-ﬂ |3uu-g
Primary Preheater (°F}| 200/ 3] |200-ﬂ |200-ﬂ
. N
! Secondary Preheater [°F)‘ 212ﬂ | 212ﬂ | 212ﬂ
Time(secs)‘ B0/3] | 603 | B0/ | B0 3|
Flow(LPvy [ 2002 | 20i3] | 2013 | s3]
Profile Instructions: Mew Profile | Open Profile |
Save Profile | Save As | <4 v
Ref. Image Export Profile
i ——»
¢— Vi
Mode: Placement: Flux Dip:
iv | Instaliation Auto ot

Abbildung 7a

i. Profilname. Zeigt das aktuell ausgewahlte Profil an.
ii. Profilparameter. Hier kbnnen vom Entwickler eingegebene Temperatur-,
Zeit- und Luftstromeinstellungen abgefragt werden.
iii. Profilanweisungen. Entwickler kénnen fir Bediener Anweisungen Uber
Chip-Position, Flussmittel oder Paste hinterlassen.
iv. Prozessoptionen:

1.

www.paceworldwide.com

Modus: Auswahl zwischen Installation [Bestiickung] oder
Removal [Entfernung]. Je nach gewéhltem Modus (Installation
[Bestlickung] oder Removal [Entfernung]), werden die tibrigen
Optionen verfugbar oder nicht.

Aufsetzen: Wahlen Sie zwischen Auto oder Manual [Manuell].
Wird Auto gewabhlt, setzt der Reflow-Kopf die Steckverbindung
automatisch auf die Leiterplatte auf. Wird Manual [Manuell]
gewabhlt, wird der Reflow-Kopf auf eine Position etwa 0,6 cm
Uber der Leiterplatte gesenkt, und die Steckverbindung muss
manuell aufgesetzt werden. Diese Option ist bei der Bestlickung
von feinen Steckverbindungen mit Lotpaste nitzlich.
Flussmittel: Auswahl zwischen On [Ein] oder Off [Aus]. Hiermit
wird die Flussmittelfunktion in ein Profil eingebaut oder nicht.
Anhebeanzeige: Eine Option fir den Entfernungsvorgang. Nach
Abschluss des Heizzyklus kann der Reflow-Kopf die
Steckverbindung automatisch von der Leiterplatte heben, oder
die Steckverbindung kann manuell mit der Handeinheit
angehoben werden.
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v. Optionen.

1. Neu - ldscht alle Einstellungen

2. Offnen — 6ffnet ein auf dem Computer gespeichertes Profil

3. Speichern — speichert ein Profil unter dem im Profilnamenfenster
angezeigten Dateinamen.

4. Speichern unter — speichert ein Profil unter einem neuen
Dateinamen.

5. Referenzbild — verknipft ein auf dem Computer gespeichertes
Referenzbild mit dem Profil. Dieses kann fiir die Identifikation
eines bestimmten, zu tberarbeitenden Chips verwendet werden,
um Fehler des Bedieners zu verringern.

6. Exportieren — speichert ein Profil als CSV-Datei, die in jeder

Tabellenkalkulationssoftware wie Excel getéffnet werden kann.

vi. Referenzbild. Hier wird das Bild angezeigt.

www.paceworldwide.com
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k. Funktionen des Bildschirms Inspection [Inspektion]

File View Help

Status
Inspection N, Setup Fan On | P

% Production J B Development

~ |lmage Capture
Review Images
Report Creation

'The solder balls in the center of the BGA are elongated in
comparison to those on the outside edges. The BGA has curled
!up on the outside edges, causing the center to compress. This
is commonly referred to as "Potato Chipping”

- - W W W - e W u
b o O Oy o v} o] o) (n)

Vi

¥ideo Source- 1 4
" #-Ray Inspection Source EJ ;J ;J il

i
Alternate Inspection Source | FilSarean

(|
4 Start T3 D500

Abbildung 8

i. Bild kippen. Gestattet das horizontale oder vertikale Kippen des Bilds.
ii. Inspektionsbild. Das ausgewahlte Inspektionsbild wird hier angezeigt.
ii. Inspektionsquelle auswahlen. Auswabhl, ob das Bild von einer Réntgen-
oder anderen Quelle stammt.
iv. Vollbildauswabhl.
v. Inspektionsbild erfassen oder drucken. Klicken Sie auf "Capture”, um das
aktuelle Bild im Fenster einzufrieren.
vi. Bibliotheksbild. Der Computer verfugt Uber eine Bibliothek gespeicherter
Rontgenbilder mit Erklarungen der angezeigten Mangel.
vii. Bibliotheksbild auswéhlen. Verwenden Sie diese Pfeile, um ein anderes
Bibliotheksbild auszuwahlen.
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Prismakalibrierung — Dieser Schritt ist erforderlich, um zu gewahrleisten, dass
das Prisma ordnungsgeman ausgerichtet ist, damit die Leiterplatte und
Steckverbindung, wenn die Software sie visuell ausgerichtet anzeigt, auch
physikalisch tatséchlich ausgerichtet sind.

i. Wahlen Sie den Bildschirm Setup. (Abbildung 9)

Fin View el
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B Produttion |ﬁtmlw-um| L Inspection | B seup WAl Py
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I Set Password Prign Calbration 2500 Rewsrh-Statl . I
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Tamparatore Unas Selet Language Diagmostics
IC3 p | | Heatar Aam Sansor Test
Focal Pail  Liwr Senaor  Pickop Home
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Inactidty Timers Temperalure Risrente
[ 207%] Biback fmin} 0] Top
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[0z Shua oo i) 56 2] Bettom Carmara Stervsr Pick Solensd
3 Sart Sat |
Par Gerce ~ =
Miscellaneous Temperature Serors
Main Hantar
Blowor | St |
| PreHeaters
e | . L
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at : 13 |
Detaut image Capturs Fol i i Fon |
|G Program Fies\PACENTF 25000 apture’ Evowas. | TiCA -
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Algmate inspaction Source [Altemate ¥ T Shant Dhagnastie Ruwsn |

Local FACE Rep [ Tach Support - (301) 200660

T 4 start. = oizson

Abbildung 9

ii. Wahlen Sie "Prism Calibration [Prismakalibrierung".
iii. Auf dem Monitor wird der Kalibrierungsbildschirm
angezeigt. (Abbildung 10)

= [Fasan mmﬁ

Fin 3
Fll Serwen | Relum to Selup
Fip: [T =
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| Prism Adgnmant
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‘When fnished press “Retum to Setup® buttes to retoen 1o the setup
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Edt Losd Sws | Reast |

HNozzia Head
Campm Out l |

Totn | I Teom Nozzhe Steps
Near [ [ T ol
Facus seum On |

Pédo pocu

d.alﬂ_r!.

L

Abbildung 10

iv. Legen Sie die Justierplatte mit BGA in die Halterung
und platzieren Sie die BGA-Steckverbindung auf der
Justierplatte.

www.paceworldwide.com Seite 20 von 47




Systembenutzerhandbuch

v. Richten Sie die Leiterplatte so
aus, dass das rote Lasersuchlicht
sich grob in der BGA-Mitte
befindet.

(Abbildung 11)

vi. Klicken Sie mit der Maus auf die
grune Schaltflache “Pickup
[Aufnahme]”. Der Reflow-Kopf
senkt sich und nimmt die
Steckverbindung von der
Justierplatte auf.

vii. Klicken Sie auf die Schaltflache
“Focus [Fokus]".

viii. Die Kamera wird automatisch ausgefahren (Abbildung 12),
und der Reflow-Kopf wird in Fokusposition bewegt.

ix. Unter Umstédnden missen Sie den Fokus mit den Aufwérts- und
Abwartspfeilen der Tastatur oder mittels des Schiebereglers auf dem
Bildschirm anpassen. Siehe Abs. 5g.

Abbildung 12

x. Das Bild im Fenster sollte wie in Abbildung 13 dargestellt
ausgerichtet sein.

Fie Helo

Full Screon Rittum to Selup .
Abbildung 13
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maich
{zee marual for more details)
E. Prazs the "Camera In" buiton
E. Press the green "Place” button
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xi. Falls nicht, justieren Sie das Prisma, bis das Ergebnis erzielt wird.

1. Durch Lésen der oberen Schrauben (A) und Anziehen der
unteren Schrauben (B) wird das Prisma nach unten justiert.

2. Durch Lésen der unteren Schrauben (B) und Anziehen der
oberen Schrauben (A) wird das Prisma nach oben justiert.

3. Durch Lésen der rechten mittleren Schraube (C) kann das
Prisma um die Y-Achse gedreht werden.

4. Stellen Sie die Lichtregler ein und ziehen Sie die Stellschrauben
an.

Lichtregler

Abbildung 14 Abbildung 15

xii. Kehren Sie zum Setup-Bildschirm zurtick. Klicken Sie mit der Maus auf
die Schaltflache “Return to Setup [Zurlick zur Konfiguration]”.

6. Betrieb

Hinweis: Es wird empfohlen, den TF 2500 mindestens 15 Minuten vor der Benutzung
einzuschalten, um sicherzustellen, dass das Heizelement der Unterseite die eingestellte
Temperatur erreicht hat und konstant halt. Wenn das Unterseiten-Heizelement seine
Betriebstemperatur erreicht hat, wird es gleichbleibende Warme liefern und eine
gleichbleibende Warmelieferung mit hoher Wiederholungsfrequenz von Vorgang zu
Vorgang gewabhrleisten.

Es ist ratsam, jeden Tag einen Probelauf durchzufiihren, um sicherzustellen,
dass alle Systeme korrekt funktionieren. Des Weiteren ist es wichtig, den Luftstrom der
Einheit mit jedem zu verwendenden Profil zu tGberprifen.

Uberpriifen Sie, dass die Steckverbindungen/Teile, die auf die Leiterplatte zu
I6ten sind, die Grenzwerte beziiglich der Hohe nicht {iberschreiten. Ein Uberschreiten der
Grenzwerte kann den Betrieb der Maschine storen.

Die maximal zulassige Hohe jeder Steckverbindung/jedes Teils auf der
Leiterplatte ist auf 50 mm begrenzt.

Die maximal zulassige Hohe jeder Steckverbindung/jedes Teils unter der
Leiterplatte ist auf 15 mm begrenzt.

Abschnitt 5 Kalibrierung und Abschnitt 11 Einstellungen miissen vor dem
Betrieb durchgefiihrt werden.
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a. Produktion. Steckverbindungsausrichtung und -bestiickung — Hinweis: Falls Sie
den Prozess zu irgendeinem Zeitpunkt abbrechen missen, klicken Sie mit der Maus
auf die rote Schaltflache “Abort [Abbrechen]”.
i Klicken Sie mit der Maus auf Production [Produktion], um zum
Produktionsbildschirm zu wechseln. (Abbildung 6)
ii. Waéhlen Sie ein Profil.
iii. Setzen Sie einen geeigneten Vakuumaufnehmer ein. (Abs. 5d)
iv. Setzen Sie eine geeignete Dise ein. (Par. 5e)
V. Legen Sie die Leiterplatte zwischen den Armen des TF 2500 ein und
ziehen Sie die Halteschraube fest. (Abbildung 16)

Halteschraube

Freigabeqgriff

Abbildung 16

Vi. Positionieren Sie die Platte so, dass sich das rote Lasersuchlicht etwa
in der Mitte der Bestlickungsstelle befindet. Zum Verschieben der
Platte bewegen Sie die Leiterplatte einfach zwischen den Armen vor
und zuriick. Um die Platte nach links und rechts zu verschieben,
drucken Sie den Freigabegriff von sich weg und verschieben die
gesamte Einheit. Ziehen Sie den Freigabegriff auf sich zu, um die
Einheit wieder zu fixieren.

vii. Klicken Sie mit der Maus auf die griine Schaltflache. (Abbildung 17)

Abbildung 17

Viii. Die Kamera wird automatisch ausgefahren. (Abbildung 16)
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iX. Platzieren Sie die Steckverbindung auf der Befestigungsplatte oben
am Kameragehause. (Abbildung 17a) Die Steckverbindung muss
gleich wie die Diise ausgerichtet sein. Justieren Sie wie in Absatz 11
beschrieben.

Steckverbindung

X. Klicken Sie mit der Maus auf die griine Schaltflache. Das TF 2500
nimmt die Steckverbindung auf.

Xi. Entfernen Sie die Steckverbindungsbefestigung von der Oberseite des
Kameragehéauses oder schieben Sie sie nach hinten aus dem Weg.
Xii. Falls die Option Flussmittel gewahlt wurde, ersetzen Sie das

Steckverbindungsnest durch ein vorbereitetes Flussmittelfach auf der
Befestigung. (Abbildung 17b) Klicken Sie mit der Maustaste, um die
Flussmittelfunktion zu aktivieren und entfernen Sie anschlieRend die
mit Flussmittel versehene Einheit.

Xiii. Klicken Sie mit der Maus erneut auf die griine Schaltflache, um zum
Justierbildschirm zu wechseln und die Steckverbindung auf den
Fokuspunkt zu senken. (Abbildung 5)

Flussmittelfach

Abbildung 17b

Xiv. VergréRern Sie das Bild und richten Sie es mit den 3
Achsenjustierungen aus, bis die Steckverbindung den Bildschirm
ausfullt und ausgerichtet ist. (Abbildungen 5 & 18)
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Theta-Justierung

/ “X”-Justierung, links und rechts

“Y”-Justierung, vorwarts und riickwarts

Abbildung 18

XV. Klicken Sie mit der Maus auf die grine Schaltflache “Place
[Platzieren]”, um die Steckverbindung zu senken. (Abbildung 19)

LR R R
(LR A R R R R R R R R )
(A A AL R R R Y]

LA LA A A A LA RN}

THErRMO FLoO

Duse auf Platte

bereit fur
Erwarmung
Abbildung 19
XVi. Klicken Sie erneut mit der Maus auf die griinste Schaltflache “Start.”
Xvii. Lassen Sie die Leiterplatte abkiihlen und entfernen Sie sie.

b. Steckverbindungsentfernung — Hinweis: Falls Sie den Prozess zu irgendeinem
Zeitpunkt abbrechen mussen, klicken Sie mit der Maus auf die rote Schaltflache
“Abort [Abbrechen]”.

i. Fuhren Sie die Schritte i — v1 in Absatz 6a durch.

ii. Positionieren Sie die Platte so, dass sich das rote Lasersuchlicht etwa in
der Mitte der Steckverbindung befindet. Zum Verschieben der Platte
bewegen Sie die Leiterplatte einfach zwischen den Armen vor und
zurlick. Um die Platte nach links und rechts zu verschieben, driicken Sie
den Freigabegriff von sich weg und verschieben die gesamte Einheit.
Ziehen Sie den Freigabegriff auf sich zu, um die Einheit wieder zu
fixieren. (Abbildung 20)
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Abbildung 20

ii. Klicken Sie mit der Maus auf die Schaltflache Start Removal Process
[Entfernungsprozess starten]. Das Kameragehause wird ausgefahren, so
dass Sie die Steckverbindung im Videofenster ausrichten kénnen.

iv. Klicken Sie auf “Align component [Steckverbindung ausrichten]”, wenn
Sie fertig sind. Der Bildschirm wechselt wieder zur Diagrammseite.

v. Kilicken Sie auf “Lower Reflow Arm [Reflow-Arm senken]”, um den Kopf
auf die Steckverbindung zu senken.

vi. Nehmen Sie letzte Justierungen vor, um zu gewabhrleisten, dass die
Steckverbindung unter der Dise zentriert ist.

vii. Verwenden Sie die Aufwarts- und Abwartspfeile, um die Diuse zu
senken, bis sie die Leiterplatte berihrt.

viii. Klicken Sie auf “Start Heating [Heizen beginnen]”, um den Heizzyklus zu
starten.

ix. Lassen Sie Leiterplatte und Steckverbindung vor dem Entfernen
abkuhlen.

c. Profilentwicklung Bestiickungsvorgang.

Hinweis: Allgemeine Informationen zum Bildschirm , Profile Development”
[Profilentwicklung]

Der Reflow-Graphbereich zeigt eine Darstellung des Reflow-Zyklus-Profils an.
Die Zeit in Minuten ist entlang der X-Achse aufgetragen und die Temperatur in °C
oder °F entlang der Y-Achse eingezeichnet. Die Zeit- und die Temperaturachsen
beinhalten eine dynamische Skalierfunktion, um die Anzeige fir extrem kurze oder
lange Profile zu optimieren. Wahrend die Seite ,Operation” (Betrieb) verwendet wird,
kénnen Profilgraphen zusammen mit Profilen zur Verwendung bei der Beurteilung
von Prozessen durch den Bediener gespeichert werden. Profilgraphen kénnen
auf3erdem als individuelle Aufzeichnungen fir jeden einzelnen Rework-Auftrag zur
Qualitatskontrolle gespeichert werden. Zur Anzeige der Profilparameter werden
durchgehende und gepunktete Linien verwendet.

Profilerstellung
Fur die Entwicklung eines Profils stehen 2 empfohlene Methoden zur Verfigung. Die
erste beinhaltet eine tatsachliche Bestiickung einer Steckverbindung, wahrend die
zweite eine zuvor bestlickte Baugruppe verwendet. Beide Methoden kénnen
verwendet werden, um ein zuverlassiges Profil zu entwickeln. Es sind jedoch einige
Sachverhalte in Betracht zu ziehen, deren Sie sich bewusst sein sollten.
Bei der Entwicklung von Profilen durch die tatséchliche Bestiickung mit
Steckverbindungen ist es aul3erst wichtig, dass sichergestellt wird, dass die
Thermocouples mit dem Lotmittel wahrend des gesamten Prozesses in Kontakt
bleiben. Sollte ein Thermocouple den Kontakt mit dem Lotmittel verlieren, werden
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unzuverlassige Daten gesammelt. Beim Bestiicken einer Steckverbindung misst
man die Temperatur am Besten oben am Package, da der Thermocouple-Draht flir
gewohnlich dafir sorgt, dass die Steckverbindung nicht flach auf der Leiterplatte
aufliegt.

Wenn Sie eine zuvor bestiickte Baugruppe verwenden, ist das Aufsetzen der
Thermocouples wichtig. Diese missen mit den bestehenden Létverbindungen
Kontakt haben. Dies lasst sich bewerkstelligen, indem entweder (1) durch die
Unterseite der Leiterplatte in eine Létverbindung gebohrt und das Thermocouple
angebracht wird, oder indem (2) das Thermocouple im Fall eines BGAs unter oder
im Fall anderer SMDs neben das Package geschoben wird. Wenn Sie ein
Thermocouple unter die Baugruppe schieben, ist es auf3erst wichtig, dass das
Thermocouple in Kontakt mit dem Lotmittel kommt. Die zweite Methode ist die am
haufigsten verwendete. Die von den Thermocouples gewonnenen Informationen
helfen Ihnen dabei, die richtigen Zeit- und Temperaturparameter zu bestimmen. Im
Allgemeinen sollten Sie sich beim Erstellen von Profilen an die folgenden Richtlinien
halten.

Anstiegs- und Héchsttemperaturen
Erfragen Sie die zulassigen Anstiegs- und Hochsttemperaturen vom Hersteller der
Steckverbindung. Die Anstiegstemperaturen fiir Plastikteile sind im Allgemeinen 2-5
°C/s (4-9 °F/s) und fur Keramikteile 1 °C/s (2 °F/s). Es wird empfohlen, eine
Hoéchsttemperatur zu wahlen, die unter den technischen Angaben des Herstellers
liegt, um einen Sicherheitsbereich zu schaffen. Normalerweise wird eine Temperatur
gewabhlt, die 20 C unter der vorgegebenen Héchsttemperatur liegt.

Vorheizphase
1. In einem ,Stufen-Profil“ sollte die Oberflache der Leiterplatte und der Baugruppe
eine stabile Temperatur von 95-105° C erreichen. Wenn Sie die Temperaturkurve
einzeichnen, liegt die Kurve innerhalb des Niveaus dieses Temperaturbereichs.
2. Wenn ein linearer Abfall gewiinscht wird, werden die Vorheiz- und Weichphasen
kombiniert. Sowohl die Baugruppe als auch die Leiterplatte werden durch eine
konstante Anstiegstemperatur (normalerweise 2-4C/Sek.) aufgeheizt, bis die
gewiinschte Weichtemperatur erreicht ist.

Weichphase
Die Weichphase ist ein aul3erst wichtiger Teil des Reflow-Prozesses. Wahrend
dieses Zeitraums wird das Flussmittel aktiviert, und flichtige Stoffe und
Uberflissiges Flussmittel werden abgeschieden. Eine stabile Temperatur von 145-
170° C (wird bestimmt durch die Aktivierungstemperatur des verwendeten
Flussmittels) sollte fur ca. 20-40 Sekunden gehalten werden. Dies ermdglicht eine
gleichmaRigen Anstieg Uber die gesamte Baugruppe und Leiterplatte wahrend dem
Reflow.

Reflow-Phase
Waéhrend dieser Phase erreicht das Lotmittel ein Stadium, in dem es schmilzt und
zwischen der Baugruppe und den Létpunkten eine Verbindung bildet. Es ist fir alle
Bereiche der Anordnung kritisch, dass das Stadium des Zusammenschmelzens des
Lotmittels erreicht wird, und dass alle Létverbindungen mindestens 10 - 20
Sekunden lang in verflissigter Form vorliegen. Im Allgemeinen sollten
Plastikbaugruppen nicht Temperaturen ausgesetzt werden, die Uber 220° C liegen.
Schlagen Sie die empfohlene Hochsttemperatur stets in den technischen Daten des
Teils nach. Als Faustregel gilt, dass eine sichere Hochsttemperatur die vom
Hersteller angegebene Hochsttemperatur abziglich 20° C ist. Niedrigere
Temperaturen und kiirzere Zeiten sind bei CPS- und FC-Arbeiten gebrauchlich.
Um die Sicherheit des Teils und der Leiterplatte zu gewahrleisten, sollten
immer die niedrigst moglichen Temperaturen verwendet werden.
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Abkihlphase
Die Abklhlphase ist notwendig, um die Temperatur der Baugruppe, der
Lotverbindungen und der Leiterplatte unterhalb der Baugruppe auf eine Temperatur
zu senken, die unter dem Létschmelzpunkt liegt. Die Abkiihlung sollte gesteuert
werden. Ein guter Bezugspunkt ist die Verwendung der gleichen Rate fir den
Temperaturabfall zum Abkihlen wie sie fur den Anstieg der Temperatur verwendet
wurde. Der Ventilator des TF 2500 bleibt von Beginn der Abkiihlphase an
mindestens 30 Sekunden lang eingeschaltet. Einige Steckverbindungsarten (wie
CBGASs) sollte man ohne die externe Hilfe des Ventilators abkihlen lassen. Drehen
Sie bei der Bestlickung solcher Baugruppen den Ventilator von der Leiterplatte weg,
so dass der Luftstrom nicht darauf gerichtet ist.

Allgemeines
Die beiden Basisprofile (Standard) bieten einen guten Ausgangspunkt fur die
Profilentwicklung. Der Reflow-Graph stellt ein ausgezeichnetes Mittel zur
Uberwachung von Profilparametern sowie zur Feineinstellung und Perfektionierung
des Profilentwicklungsprozesses dar. Wenn Sie die Profilparameter wahrend des
Betriebs des Gerits einstellen, werden alle Anderungen sofort auf der Seite ,Profile
Development” [Profilentwicklung] ibernommen und auf dem Graph angezeigt.

Verfahren

i. Falls die Steckverbindung erst platziert werden muss, fuhren Sie die
Schritte in Absatz 6a bis Schritt xv durch und anschlie3end die
Abschnitte ii, vii bis x.

ii. Klicken Sie mit der Maus auf Profile [Profil], um den
Profilentwicklungsbildschirm aufzurufen. (Abbildung 7)

iii. Fuhren Sie die Schritte ii bis v in Absatz 6a durch.

iv. Positionieren Sie die Platte so, dass sich das rote Lasersuchlicht etwa in
der Mitte der Steckverbindung befindet. Zum Verschieben der Platte
bewegen Sie die Leiterplatte einfach zwischen den Armen vor und
zuriick. Um die Platte nach links und rechts zu verschieben, driicken Sie
den Freigabegriff von sich weg und verschieben die gesamte Einheit
oder verwenden Sie die Mikrometerjustierung. Ziehen Sie den
Freigabegriff auf sich zu, um die Einheit wieder zu fixieren, oder
verwenden Sie die Mikrometerjustierung.

v. Klicken Sie mit der Maus auf die Schaltflache fur den Zyklusstart.
Nehmen Sie Einstellungen gemaf Absatz 5i vor.

vi. Um zum Beginn der Entwicklungsphase zurtickzukehren, klicken Sie mit
der Maus erneut auf die Schaltflache fur den Zyklusstart.

vii. Wenn Sie fertig sind, lassen Sie die Leiterplatte abkthlen und
entnehmen sie anschliel3end.

7. Temperatur-, Zeit- und Luftstromsteuerung

a. Die Heizelementtemperaturen werden eingestellt, indem Sie auf dem
Profilbildschirm durch Klicken auf die Pfeile die Zahlen &ndern, indem diese
markieren und lGberschreiben oder indem Sie die Temperaturbalken des
Diagramms verschieben. Rot = Oberhitze, Orange = priméare Unterhitze, Gelb =
sekundare Unterhitze, Blau = Luftstrom und Violett = Zeit. (Siehe Absatz 6.c.ii.)

8. Disen, Zubeh6r und Optionen

a. Eine umfassende Liste von Diisen und Zubehor finden Sie auf unserer Website
www.paceworldwide.com
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9. Wartung

Vorsicht: Schliel3en Sie die Netzversorgung und samtliche Computerkabel ab,
bevor Sie das Gehause des TF 2500 6ffnen, um Komponenten zu tauschen
oder routinemafige Wartungsarbeiten durchzuftihren.

a. Reinigen des Geblasefilters. Reinigen Sie
den Filter alle drei Monate.
i. Nehmen Sie die Abdeckung auf Pumpenfiltergehaus

der Riickseite des TF 2500 ab.

(Abbildung 21)

ii. Suchen Sie die Geblasepumpe, Schraube

die am Boden der Maschine f
angebracht ist. i
iii. Lockern Sie die Schraube am
Ende des Filtergehduses.
iv. Entfernen Sie zuerst das
Gehause und dann den Filter.
v. Reinigen Sie den Filter mit
warmem Wasser. i AU
vi. Achten Sie darauf, dass der Filter : 1L

trocken ist, bevor Sie ihn wieder T S
einsetzen. Abbildung 21

b. Prifen Sie regelmaRig die Netz- und sonstige Kabel auf Anzeichen von
Verschlei’ oder Beschadigung. Falls Verschleil3 oder Schaden festgestellt
werden, sind Kabel umgehend zu tauschen.

c. Die Arbeitsflache und das Gehéause sollten regelmafiig mit einem weichen,
feuchten Tuch gereinigt werden.

d. Das Glasfenster der Kamera sollte regelm&Rig mit Glasreiniger und einem
weichen Tuch gereinigt werden.

e. Dariber hinausgehende Wartungsarbeiten sollten von einem qualifizierten
PACE-Servicetechniker durchgefuihrt werden.

10. Heizelementtausch

Es wird empfohlen, das Geréat an PACE, Inc. einzusenden oder einen PACE-Vertreter anzurufen,
um das Heizelement zu tauschen.

VORSICHT: SCHLIESSEN SIE DAS NETZKABEL VOM GERAT AB.

Entfernen

1. Entfernen Sie die Dise und den Vakuumaufnehmer.

2. Entfernen Sie die 4
Innensechskantschrauben an jeder
Schienenabdeckung links und
rechts des Heizelements.

Innensechskant
-schlissel

3,5 mm
erforderlich

Abbildung 22
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3. Schrauben Sie nach dem Entfernen der
Schienenabdeckungen eine der
Innensechskantschrauben wieder in die Schienen, um
ein versehentliches Entfernen des Reflow-Kopfs aus
den Schienen zu vermeiden. Dadurch wird der Verlust
von Kugellagern vermieden. Dies lasst sich auch durch
Anbringen der Metallklammern oben an den Schienen
bewerkstelligen.

Abbildung 23

4. Schieben Sie die Metallklammern nach dem Entfernen der Schienenabdeckungen des
Reflow-Kopfs die unteren Schienenelemente hinauf. Vergewissern Sie sich, dass die
Metallklammern an den Schienen installiert sind.

Wichtiger Hinweis:

Das Auslassen dieses Vorgangs kann zum
Verlust der in den Schienen enthaltenen
Kugellagern fuhren.

Innensechskantschliissel
2 mm erforderlich

Abbildung 24

5. Entfernen Sie die
Schrauben der
Heizelementabdeckung, 2
auf jeder Seite.

Innensechskant
-schlissel

2,3 mm
erforderlich

Abbildung 25
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6. Umdie
Heizelementabdeckung zu
entfernen, missen zuerst die
Kuhllifterkabel und die
Kabelbinder entfernt werden.
Schneiden Sie zunachst, wie
hier abgebildet, die
Kabelbinder durch. Auf jeder
Seite befindet sich einer.

Abbildung 26

7. Nun kénnen Sie die
Kuhllufterkabel abschlie3en, es befindet sich
auf jeder Seite eines. Sobald diese beiden
Kabel abgeschlossen wurden, kénnen Sie
die Abdeckung entfernen.

Abbildung 27

www.paceworldwide.com Seite 31 von 47




Systembenutzerhandbuch

8. Schliel3en Sie die
Hauptheizelementverkabelung links des
Heizelements ab.

9. SchlieR3en Sie die Aufnehmer-
Magnetspulenverkabelung links des
Heizelements ab.

Aufnehmer-Magnetspule

10. Entfernen Sie den Aufnehmer-
Magnetspulensensor links des
Heizelements.

Innensechskant-
schliissel 2,3 mm
erforderlich

Abbildung 30
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11. Entfernen Sie das
Erdungskabel links des
Heizelements.

Innensechskant-
schlissel 2,3 mm
erforderlich

Abbildung 31

12. SchlieRen Sie den Schlauch oben am Heizelement ab.

4

Abbildung 33

13. Schlie3en Sie den Schlauch rechts des
Heizelements ab.
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14. Offnen Sie die hintere Tir (Innensechskantschliisse 4mm erforderlich) und schlieBen Sie die
Sensorfahne wie abgebildet ab. Der angezeigte Kabelbinder muss durchgeschnitten werden.

Kabelbinder durchschneiden

Innensechskantschliissel
2,3 mm erforderlich

15. Suchen Sie den Kabelbaum an der
Rickseite des TF 2500. Entfernen Sie die
Kabelschutzspirale, um Zugang zu den
Kabelanschlissen zu erlangen. Suchen
Sie die 2 Sensordrahte (braun mit gelben
Streifen); sie sind mit Punkten
gekennzeichnet. Schneiden Sie die
Kabelbinder durch und schlieRen Sie die
Drahte ab, aber SCHNEIDEN SIE NICHT
DIE DRAHTE DURCH. Ziehen Sie diese
beiden Dréhte durch die Vorderseite.
Markieren Sie die Dréhte, damit Sie beim
Zusammenbau nicht vertauscht werden.

Abbildung 36
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16. Ziehen Sie von hinten die Ubrigen
abgeschlossenen Drahte durch die
Heizelementbefestigungsplatte.

17. Entfernen Sie die 16 Innensechskantschrauben, mit
denen das Heizelement an den Schienen befestigt ist.
Halten Sie das Heizelement dabei fest, andernfalls
fallt es, wenn die letzte Schraube entfernt wird.

Innensechskantschliissel
3mm erforderlich

Abbildung 38
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behutsam von den Schienen.
Fadeln Sie die Saugleitungen durch
die Befestigungsplatte.

Abbildung 39

Installation

1.

Installieren Sie das neue Heizelement behutsam an den Schienen. Fadeln Sie die
Saugleitungen durch die Befestigungsplatte. Vergewissern Sie sich, dass die Schlauche nicht
gequetscht werden. Siehe Abbildung 39.

Achten Sie darauf, dass die Riemenklammer auf der
Hebeklammer aufliegt, bevor Sie die Befestigungsschrauben
montieren.

Abbildung 40
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3. Montieren Sie die 16 Innensechskantschrauben,
mit denen das Heizelement an den Schienen
befestigt ist. Halten Sie das Heizelement weiter
fest, bis mehrere Schrauben installiert sind.
Ziehen Sie die Schrauben erst dann richtig fest,
wenn alle Schrauben installiert sind.

4. Ziehen Sie die abgeschlossenen Drahte wieder
durch die Heizelementbefestigungsplatte zuriick.

5. Fadeln Sie die Sensordrahte durch die Vorderseite
zurtick, schlieBen Sie sie wieder an und versehen Sie
sie mit einem Kabelbinder. Achten Sie darauf, die Drahte
richtig anzuschlieRen. Fadeln Sie die Kabelschutzspirale
wieder Uber die Dréahte.

Abbildung 43
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6. Bringen Sie die Saugleitungsstitzklammer wieder an.
Bringen Sie einen neuen Kabelbinder an.

7. Schliefen Sie den Schlauch rechts des Heizelements
wieder an.

8. Schlie3en Sie den Schlauch oben am Heizelement wieder an.

9. SchlieBen Sie das Erdungskabel links des Heizelements wieder an.

& "
4 b ‘.-_f"-

Abbildung 47
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10. Bringen Sie den Aufnehmer-Magnetspulensensor links des
Heizelements wieder an.

11. SchlieRen Sie die Aufnehmer-Magnetspulenverkabelung
links des Heizelements wieder an.

12. Schliel3en Sie die Hauptheizelementverkabelung links des
Heizelements wieder an. Es spielt keine Rolle, welches Kabel

an welches angeschlossen wird.

13. Bringen Sie die Heizelementabdeckung in die Nahe des
Heizelements. SchlieBen Sie die Kabel an beiden Seiten
wieder an und befestigen Sie sie wieder an ihren Halterungen.
Achten Sie darauf, die Kabel zu spannen, damit Sie das
Heizelement nicht berihren.

Abbildung 51
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14. Bringen Sie die Heizelementabdeckung wieder an und achten Sie
dabei darauf, keine Schlauche und Kabel zu quetschen. Bringen
Sie die vier Schrauben wieder an.

16. Entfernen Sie die Metallklammern von den unteren
Schienenelementen.

17. Entfernen Sie die Innensechskantschrauben, die in den
Schienen angebracht wurden, um ein versehentliches
Entfernen des Reflow-Kopfs aus den Schienen zu vermeiden.

Abbildung 54
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18. Montieren Sie die 4 Innensechskantschrauben auf jeder
Schienenabdeckung links und rechts des Heizelements.
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19. Installieren Sie die Dise und den Vakuumaufnehmer.

20. Testen Sie das Heizelement

11.

Einstellungen

1. Ebenheit der Plattform. Dieser Vorgang ist nur erforderlich, wenn der Vakuumaufnehmer die
Steckverbindung nicht aufnimmt.

a.
b.
c.

d.

Grole

Schraube

g.
h.

Setzen Sie den grof3en Vakuumaufnehmer ein.

Legen Sie eine Leiterplatte in die Halterung ein.

Gehen Sie beim Produktionsprozess bis zum Schritt “place [Platzieren]”. Nehmen Sie
keine Steckverbindung auf.

Senken Sie den Heizelementkopf auf die Leiterplatte, indem Sie wahrend des
Platzierungsschrittes auf die griine Schaltflache klicken. Klicken Sie auf die Heizelement-
Stopschaltflache, wenn der Vakuumaufnehmer die Leiterplatte berthrt.

Ldsen Sie die 4 groRen Innensechskantschrauben entlang der zwei Seiten der Plattform.

Kleine
Schraube

Abbilduna 56

Justieren Sie die kleineren 4 Innensechskantschrauben, um die Plattform und die
Leiterplatte auf eine Ebene mit dem Vakuumaufnehmer zu bringen.

Durch Ldsen einer Schraube wird der entsprechende Teil der Plattform angehoben.
Durch Anziehen einer Schraube wird der entsprechende Teil der Plattform gesenkt.
Ziehen Sie die 4 grof3en Innensechskantschrauben fest, sobald die Plattform eben ist.
Heben Sie das Heizelement an, indem Sie auf die rote Schaltflache klicken.

2. Kameraausrichtung. Die Kamera muss zur Dise am Heizelementkopf hin ausgerichtet sein.

a.
b.

Setzen Sie eine Dise in den Heizelementkopf ein.

Stellen Sie auf dem Profilbildschirm alle Heizelemente auf geringstmdgliche
Temperaturen ein.

Rufen Sie den Konfigurationsbildschirm auf und klicken Sie auf Kalibrierung. Gehen Sie
weiter zum Fokussierschritt und klicken Sie auf die griine Fokus-Schaltflache.
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d. Losen Sie die Diisenhalteschraube und drehen Sie die Diise so, dass ihre 4 Seiten mit
den Randern des Sichtfensters ausgerichtet sind.

e. Vergrol3ern Sie das Bild, bis es den Sichtbereich ausfiillt.

Wenn die Disenrander zu weit hinten sind:

i. Offnen Sie die Riickseite des TF 2500.
WARNUNG: BERUHREN SIE KEINE STROMFUHRENDEN SCHALTKREISE!

ii. Ldsen Sie bei herausgezogener Kamera die beiden Schrauben oben rechts
an der Kamera.

—h

%

Abbildung 57

iii. Positionieren Sie die Kamera, bis die vorderen und hinteren Rander im
Sichtfenster zentriert sind und ziehen Sie anschlielBend die Schrauben fest.
g. Wenn die Disenrander von rechts nach links versetzt sind:

i. Offnen Sie die Riickseite des TF 2500.
WARNUNG: BERUHREN SIE KEINE STROMFUHRENDEN SCHALTKREISE!

ii. Losen Sie vorne die unter dem Kameragehause hervorragende Schraube.

Abbildung 58
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iii. Losen Sie hinten die Innensechskantschraube an der Riickseite des
Kameragehauses.

RN &

Abbildung 59

iv. Drehen Sie die Kamera, bis die linke und rechte Seite der Diise zwischen
den Seiten des Sichtbereichs zentriert sind.
v. Ziehen Sie die Schrauben fest.
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4. Ausrichten der Plattform des Steckverbindungsnests. Diese Justierung dient dem Ausrichten
des Nests mit der Duse.

a.

oo

Ldsen Sie die 2 Innensechskantschrauben am linken Justierarm, die 1
Innensechskantschraube am mechanischen Anschlag und die Positionierungsradmutter
(befindet sich unterhalb der Grundplatte).
Platzieren Sie die Plattform des Steckverbindungsnests auf dem Kameragehéause.
Offnen Sie das Steckverbindungsnest vollstandig.
Klicken Sie auf die Schaltfliche zum Aufnehmen. BEREITEN SIE SICH VOR, AUF DIE
SCHALTFLACHE ZUM STOPPEN DES HEIZELEMENTARMS ZU KLICKEN. Die Duse
muss Uber dem Nest angehalten werden.
Senken Sie die Diise nun mit den Pfeilen schrittweise ab, bis die Ecken der Duse
unmittelbar innerhalb der Ecken des Nests sind, wo die Steckverbindung sich
normalerweise befinden wirde.
SchlieBen Sie das Nest und passen Sie die Nestposition an, so dass die Ecken des
Nests die Ecken der Diise vorne und hinten berthren.
Ziehen Sie die (unter der Grundplatte befindliche) Positionierungsradmutter, die Justier-
Innensechskantschrauben links sowie die 1 Innensechskantschraube am mechanischen
Anschlag fest.
Dricken Sie den mechanischen Anschlag gegen die Lagermanschette und ziehen Sie
die Innensechskantschraube fest.
Klicken Sie auf Home [Ausgangsstellung].

¥ i) Nest

Linker Justierarm

Grundplatte

Mechanischer
Anschlag

5. Laserausrichtung. Diese Justierung ist erforderlich, wenn die Leiterplatte nach dem Erkennen
der Leiterplatte mit dem Laser deutlich unausgerichtet mit der Dise und dem
Kamerasichtbereich ist.

a.
b.

Ziehen Sie das Kameragehéuse heraus.

Bringen Sie eine Steckverbindung so auf der Leiterplatte an, dass sie im Sichtbereich
zentriert ist. Vergewissern Sie sich zunéchst,

dass die Kamera mit der Duse ausgerichtet ist. (Schritt 2).

Offnen Sie die Riickseite des TF 2500. WARNUNG: BERUHREN SIE KEINE
STROMFUHRENDEN SCHALTKREISE!

Losen Sie die 2 Schrauben, mit der die Laserbefestigung fixiert ist. (Abbildung 60)
Justieren Sie den Laser auf einen Punkt etwa in der Mitte der Steckverbindung und
ziehen Sie die Schrauben fest.

www.paceworldwide.com Seite 44 von 47




Systembenutzerhandbuch

Laserjustierblock

Abbildung 61
12. Vorschriften

a. Dieses Produkt ist CE-zertifiziert.

b. Die Produkte von PACE erfillen bzw. Uibertreffen alle geltenden militéarischen und
zivilen EOS/ESD-, Temperaturstabilitats- und sonstigen Bestimmungen,
einschliel3lich ANSI-J-STD-001, IPC-7711, IPC-7721 und IPC-A-610.
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www.paceworldwide.com

PACE USA PACE Europe

9030 Junction Drive Sherbourne House

Annapolis Junction, MD 20701 Sherbourne Drive

USA Tilbrook, Milton Keynes
MK7 8HX
Grol3britannien

Tel: (301) 490-9860 (44) 1908-277666

Fax: (301) 498-3252 (44) 1908-277777

PACE Incorporated behélt sich das Recht vor, bezlglich der hierin enthaltenen Angaben jederzeit
und ohne Bekanntgabe Verédnderungen vorzunehmen. Die neuesten Spezifikationen kénnen Sie
von lhrem drtlichen PACE-Vertragshandler oder von PACE Incorporated einholen.

Folgende Namen sind Warenzeichen und/oder Dienstleistungsmarken von PACE, Incorporated,
MD, USA:

INSTACAL", FUMEFLO", HEATWISE", PACEWORLDWIDE",
PERMAGROUND", POWERPORT", POWERMODULE", TEMPWISE", TIP-
BRITE", AUTO-OFF" und TEKLINK ™.

Die folgenden Namen sind eingetragene Warenzeichen und/oder Dienstleistungsmarken von
PACE Incorporated, Annapolis Junction, Maryland, USA:

ARM-EVAC®, FLO-D-SODR®, MINIWAVE®, PACE®, SENSATEMP®, SNAP-
VAC®, SODRTEK®, SODR-X-TRACTOR®, THERMOFLO®, THERMOJET®,
THERMOTWEEZ®, VISIFILTER®, THERMO-DRIVE®, sowie TOOLNET®.

Die Produkte von PACE entsprechen den oder Ubertreffen die zutreffenden militéarischen und

zivilen EOS/ESD-Bestimmungen, Bestimmungen Uber Temperaturstabilitdt und andere
Bestimmungen, einschlie3lich MIL-Std2000, ANSI/J-Std-001 und IPC-A-610.
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