PAGE

worldwide

IR3100
und
IR4100
BGA-Nacharbeitsstationen

Ubersetzung der Originalanleitung
HANDBUCH NR. 5050-0601
Uberarbeitet am 28.02.2025
fur Softwareversion 4.15.5



INHALTSVERZEICHNIS

INHALTSVERZEICHNIS ... et e e e e e e s s et b b e e e e e e e 1
Y (0] 0 =T 1 L= | PP PUPPPPRRPNE 2
TECNNISCNE DATEN .. ...ttt ettt ettt e e e e e s s s s s s s bbbt bbbt e e e et e e e e e e e e aaeeeeas 3
UmgebungShediNQUNGEN ... ..ot e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aetbbbaa e as 3
PACKIISTE ... e ettt e e ———— ettt e e e e e e e e e e e e e e e ees 4
Hardwareubersicht und -identifiKation .......cocece.oiiiiiiii e eeeeaeeeees 7
Auspacken und ErsteiNFICRTUNG .........ooi ittt s e e e e e e e e e e e e eeeenesennnnns 9
U = Lo 1= o 1SR 9
F U 53 (=] 1] o PO P OPPPPPPTPPPPPPPPPIY 0.1
SOWAIE-UBEISICNL .......ceviieieeeie et ettt e e e n et e e e et e eteenteenteeaeeeteeteenaeaes 10
Der Profiler-Bildschirm (ProduktioNSMOTUS) ...cccameeeiiiiiieeeiiiiiiiiiise s e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeaeeeeeeeennennnnns 11
Der Profiler-Bildschirm (ENtWICKIEIMOUUS) ....coeemeeeeiiiiiiiiiiiiiiee et 14
Der KomponentenausrichtungsbildSChirm ... 18
DT Y= (] o I =71 [0 [T od 11 1 o [PPSR 20
(DT g = To | T 1Y = T (o RS T o o PSS 22
1] LT o PR PPPPPPPTUPPPRRPIN 24
AlGEMEINE UDEISICNT .....ocvieivie it et ete e e te et e e teesteeateestee s e emaeesseeanteesaseereeesseeanseeaseeans 24
[V AT 0 2= ] €= o PP U RURPPPPPPPPPP 25
PrOAUKEONSIMOUTUS ...ttt ettt e et e e e e e ees bbb bbb s s e e e e e e e e e e aaeeeeens 25
ENIWICKIEIMOUUS ...ttt ettt s e e e e e e aa e e s e e e e e e e e e e e e eeeeeeebbnnnnnnn s 26
KIBINEG BAULEIIE .....ceeeeiiiiieieee e et n e e e 28
A4 2= 1 10 o TP 29
(L= = o] 1= OO POTPPPPPPPPPPPPR 31
WARNUNG

Lesen Sie die Abschnitte zu Sicherheit und Einrichtung in diesem
Handbuch, bevor Sie Ihr neues Rework-System installieren und
verwenden.
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Sicherheit
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10.

Berthren Sie wahrend des Betriebs keine Heizgerate oder Heizgeratezubehor.

Lassen Sie nach dem Herunterfahren des Systems unbedingt alles abkihlen, bevor Sie es
berihren.

Sorgen Sie fur ausreichende Beluftung oder verwenden Sie eine Rauchabzugsanlage.
Nicht in der Nahe brennbarer Dampfe betreiben.
Lassen Sie das Geréat nicht unbeaufsichtigt, wahrend es eingeschaltet ist.

MOGLICHE STROMSCHLAGGEFAHR - Reparaturen an PACE-Produkten diirfen nur von
gualifiziertem Servicepersonal durchgefihrt werden. Beim Zerlegen des Gerats kénnen
netzspannungsfihrende Teile freiliegen. Servicepersonal muss bei der Fehlersuche am
Produkt den Kontakt mit diesen Teilen vermeiden.

Gehen Sie beim Umgang mit Chemikalien (z. B. Lotpaste oder Flussmittel) mit den
entsprechenden Vorsichtsmal3nahmen vor. Beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt (MSDS),
das jeder Chemikalie beiliegt, und befolgen Sie alle vom Hersteller empfohlenen
Sicherheitsvorkehrungen.

Dieses Gerdat ist nicht fur die Benutzung durch Personen (einschlieRlich Kinder) mit
eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen vorgesehen, es sei denn, sie werden von einer fur ihre Sicherheit
verantwortlichen Person beaufsichtigt oder erhalten Anweisungen zur Benutzung des Gerats.

WARNUNG — Um das Risiko eines Stromschlags zu verringern, schlieen Sie das Gerat nur
an ordnungsgemal geerdete Steckdosen an, verwenden Sie nur das mitgelieferte Netzkabel
und trennen Sie es vor Wartungsarbeiten von der Stromversorgung.

Um empfindliche Komponenten der Hauptplatine an der hinteren Zugangstir zu schitzen,
beachten und befolgen Sie vor dem Zugriff die entsprechenden ESD-Praktiken. Stellen Sie
sicher, dass keine aktiven Profile ausgefiihrt werden und die Stromversorgung vor der
Wartung unterbrochen ist. Der Zugriff sollte von geschultem Personal oder technischem
Personal von PACE durchgefihrt werden.
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Technische Daten

100-328 °C (212-624 °F).

Gemeinsame Spezifikationen Umgebungsbedingungen
Dualer 250 Watt Nur fur den
(insgesamt 500 Watt) Innen-/AuRenverwendung | Innenbereich
Obere Heizung M|ttel—/LangweIIen- . geeignet.
Infrarotstrahler mit einem j _
Temperaturbereich von Hohe Meereshohe bis 2000
eter

Ca. 25 Zoll/Hg an der

Zwischen 30 % und

IR3100

Vakuum Vakuumpumpe; 4 Zoll/Hg 70 % (CE/UKCA
am Zubehoranschluss Relative Luftfeuchtigkeit | getestet bei 40 %
, relativer
1080p-Farbkamera mit Luftfeuchtigkeit)
Optik dichroitischem
Bildspaltprisma Maximale Darf 40 °C/104 °F
Betriebstemperatur nicht Uberschreiten
Positionierungsgenauigkeit Prazisions-Schrittmotor
(Z'We ) m|t einer Genauigkeit von Verschmutzungsgrad VerSCthtzungSgrad
9 0,0011 Zoll (28 pm) 2
_ Bis zu 240-facher Zoom, Uberspannungskategorie | Kategorie 2
Video Quad-Field-Bildgebung
und Bilderfassung.
Maximal: 65 x 65 mm (2,5 Dieses Gerét ist fiir den Einsatz in industriellen
Komponentenschachtelung | Zoll im Quadrat) Minimal: Bereichen konzipiert.
1 mm im Quadrat
IR4100

8007-0586 fur 120 V, 50/60 Hz

8007-0591 fur 120 V, 50/60
Hz

Teilenummer Teilenummer
8007-0587 fur 230 V, 50 Hz

8007-0592 fur 230 V, 50 Hz

737 mm (29 Zoll) H x 1188
mm (44 Zoll) B x 965 mm (38
Zol) T

90 kg (200 Pfund)

Gréke 737 mm (29 Zoll) H x 686 mm (27 GroRe
Zoll) B x 737 mm (29 Zoll) T
Gewicht 45 kg (120 Pfund) Gewicht
PC- PC-PlatinengréRe

. N Maximal 12" x 12"; Kein Minimum
PlatinengrolRe

Maximal 24 Zoll x 24 Zoll;
Kein Minimum

1000 Watt mittel-/langwelliges

Infrarot mit einem Temperaturbereich
von 100-221 °C (212-430 °F). 1,5 Vorwarmer
Zoll Héhenverstellung.

Vorwarmer

1900 Watt insgesamt mittel-
/langwelliges IR mit einem
Temperaturbereich von 100—
221 °C (212-430 °F) fur das
Mittelelement und 100—

150 °C (212-302 °F) fur
Zusatzelemente am Rand. 1,5
Zoll Héhenverstellung.
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* Nur bei 120-
V-Geraten im
Lieferumfang
enthalten
(8007-0586)

T Nur bei 230V-
Geraten im
Lieferumfang
enthalten
(8007-0587)

T Nicht
wegwerfen,
sondern fur
kunftige
Transportzweck
e aufbewahren.

* Nur bei 120-
V-Geraten im
Lieferumfang
enthalten
(8007-0586)

T Nur bei 230V-
Geraten im
Lieferumfang
enthalten
(8007-0587)

t Nicht
wegwerfen,
sondern fur
kinftige
Transportzweck
e aufbewahren.
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Hardwareubersicht und -identifikation
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I.  Sodr -Cam mit Lichtring — Die Sodr -Cam bietet eine Nahaufnahme der Vorgange an der Reflow-
Stelle und ermdglicht so eine Echtzeitiberwachung des Erreichens des Liquidus des Lots.

Il. Pik-Vac-Schalter und -Halterung — Der Schalter neben der Pik-Vac-Halterung aktiviert die
Vakuumpumpe fur 15 Minuten, sodass Komponenten mit dem mitgelieferten PV-65 Pik-Vac-Werkzeug
manuell gehandhabt werden kénnen.

lll.  Thermoelementeingdnge - Zusétzlich zum IR-Sensor kdnnen bis zu 4 Thermoelemente vom Typ K
die Temperaturen rund um das Werkstlick messen.

V. IR-Sensor — Ein bertihrungsloser IR-Temperatursensor Giberwacht und steuert den Anstieg und die
Temperatur der Komponente in Echtzeit, indem er die Leistung der oberen Heizung wahrend des
gesamten Heizprozesses steuert.

V. Reflow-Kopf — Enthalt die Infrarotstrahler fur die Heizung der Oberseite und den Vakuum- Pik fir die
Komponenten . Der Reflow-Kopf bewegt sich tber einen Prézisions-Schrittmotor auf und ab, um eine
gleichmafige und zuverlassige Positionierung zu gewahrleisten.

a. Vakuumspitze im Reflow-Kopf aufgenommen wurde .
b. IR-Heizungsanzeige — Neonlampe, die die Aktivitatsstufen des IR-Emitters anzeigt.
©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten



VI.

VILI.

VIII.

XI.

XIl.

Optikgehause — Enthalt das hochauflésende (1080p) optische Ausrichtungssystem (Kamera, Prisma
und Beleuchtung). Das Optikgeh&duse wird wahrend des Vorgangs je nach Bedarf automatisch

ausgefahren und eingefahren .

Kihlventilator — Die Komponente und die Leiterplatte werden durch den Kihlventilator gekiihlt, der
wahrend der Abkiihlzone automatisch aktiviert oder bei Bedarf manuell bedient wird.

LCD-Monitor — Zeigt das Softwarepaket vom PC an.

Bretthalter mit Brettstiitzstab  — Die Feineinstellung des Bretthalters kann in X- und Y-Richtung
mithilfe der Mikrometerknopfe an der Vorderseite des Gerats und an der rechten Seite des Halters
selbst vorgenommen werden. Der Bretthalter verfiigt aul3erdem uber einen Brettstltzstab, der dazu
beitragt, das Durchhéngen grofRer/schwerer Bretter zu verhindern.

Ein-/Ausschalter — Wird zum Ein- und Ausschalten des Gerats verwendet. Schalten Sie das Geréat
immer ein, bevor Sie die Software starten, und warten Sie, bis die Software geschlossen ist, bevor Sie
das Gerat ausschalten.

Hoheneinstellung der unteren Heizung  — Wird verwendet, um den Abstand zwischen der unteren
Heizung und dem Werkstiick einzustellen.

Not-Aus — Mit dieser Taste kann im Notfall die Stromzufuhr zur Maschine sofort unterbrochen werden.

}
4
v

o. "\

T
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Auspacken und Ersteinrichtung

Auspacken

1. Achtung: Die Verpackung muss fir spatere Transporte aufbewahrt werden! —
Dazu gehort auch der komplette Versandbehalter und das gesamte Schaumstoff-
Verpackungsmaterial. Diese wird bendtigt, falls das Gerat aus irgendeinem Grund an
PACE zurtickgeschickt werden muss.

2. Achtung! Maschine am Rahmen anheben. Nicht an den B retthalterschienen
anheben! Dadurch wird die Maschine schwer beschadig t und die Garantie
erlischt. — Im Schaumstoffeinsatz an der Basis befinden sich Aussparungen, damit 2
Personen bequem an die Handgriffe an der Vorder- und Ruickseite des
Maschinenrahmens gelangen kénnen.

3. Wiederverwendbares Band nicht durchschneiden! — Fur alle Riicksendungen ist
ein Band erforderlich, um den Heizkopf wahrend des Transports zu fixieren. Mit einem
Schlitzschraubendreher die Sperrklinke vom Band I6sen und die Spannung l6sen.

4. Entfernen Sie vor der Verwendung das rote Versandpo Ister, indem Sie den
Mikrometerkopf im Uhrzeigersinn drehen, bis sich da s Polster leicht entfernen
lasst. — Bewahren Sie das Polster auf und installieren Sie es erneut, wenn das Geréat
transportiert wird. Die Platinenhalter verwenden Federn, um die Kraft gegen die
Spindelspitze des Mikrometers zur Y-Achseneinstellung aufrechtzuerhalten.
Vibrationen wahrend des Transports kdnnen dazu fihren, dass der Platinenhalter
hapft, wodurch sich der Mikrometer méglicherweise 16st oder beschéadigt wird.

5. Sodr -Cam-Installationsanweisungen  — Bei IR3100/4100-Einheiten wird die Sodr -
Cam-Armbaugruppe getrennt von der Einheit geliefert und muss vom Kunden geman
den im Paket enthaltenen Installationsanweisungen 5050-0597 installiert werden.

6. Warnung zu Prismen-Versandschrauben — Dieses Etikett ist an der Abdeckung der
Ausrichtungskamera angebracht und lautet wie folgt: ,Mit einem 3/32-Zoll-
Sechskantschraubendreher diese beiden Versandschrauben um eine halbe
Umdrehung l6sen (nicht entfernen), bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung
anschlie3en oder die Prismenausrichtung Uberprufen. Bewahren Sie dieses Etikett fur
die zukunftige Verwendung auf. Ziehen Sie die Schrauben wieder fest und bringen Sie
das Etikett erneut an, wenn die Maschine versandt oder transportiert wird.”
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Aufstellen

1. Verbindungen —

a.

Stellen Sie den PC neben die Maschine und schlie3en Sie die mitgelieferten
USB-/HDMI-Kabel an.

Montieren Sie das Monitorarm-Kit an der rechten Seite der Maschine,
befestigen Sie den Monitor und verbinden Sie ihn mit dem PC.

Legen Sie die kabellose Tastatur und Maus bereit, stellen Sie sicher, dass sie
eingeschaltet sind und der kabellose Empfanger an den PC angeschlossen ist.

Stecken Sie die Netzkabel fur den PC, den Monitor und die BGA-Einheit ein.

2. Zubehor —

a.

Einen Sauger einsetzen.

I. Wahlen Sie den kleinsten Vakuumagreifer, der das Bauteil anheben kann.
Wenn das Bauteil nicht zuverlassig angehoben werden kann, wechseln
Sie zu einem groReren Vakuumgreifer.

ii. Der Vakuumpickel wird in die Welle zwischen den IR-Emittern an der
Unterseite der Heizkopfbaugruppe eingeschraubt. Verwenden Sie
niemals Werkzeuge, um den Vakuumpickel festzuziehen, da dadurch
das Gewinde beschadigt oder der Pickel verbogen werden kann.

3. Einschalten —

® a0 o

Stellen Sie sicher, dass alles an eine geeignete Stromquelle angeschlossen ist.
Schalten Sie den Schutzschalter auf der Riickseite der IR-Maschine ein.
Schalten Sie den PC und den Monitor ein.

Schalten Sie den Schalter in der vorderen rechten Ecke der Maschine ein.

Sobald der PC hochgefahren ist und die Maschine lauft, doppelklicken Sie auf
das Symbol der PACE IR-Software.
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Software-Ubersicht

Der Profiler-Bildschirm (Produktionsmodus)

Main Heater Set Temperature (C)

[ Profiler \

[ Pace Worldwide Version 3.00) \ \ /
Soak Reflow - * Defaultinsfall

300.0

250.0

- Profil
Pre-Heat Ramp Cool Down o e ) rofile A
{ O nstall Removal
y
Start'Heating Load /
N . Profile AL
: 5 Profil
H |
. 2 Profile Current
M - - Thermal
- i Save
‘V Cycle Heating 4'_P_¥ro e As s

200.0

Mode Developer Login <

Production

150.0

L\

Enable Micro Chip

H X
={O use Flux Dip

L\

O Pwr Distribution <

=|C) Apply to PCB

PeakiC] TAL Curr(C]

Sensor 1 Description

o Lo 1l No Reading
Sensor 2 Description

Y EY BEEEE

o 0 No Reading
» Sensor 3 Description
ool < [0 ][ Noreading
Sensor 4 Description
XXVI ” o 0 No Rea!mg —~—
—» Pyrometer
23 [ ol 23 XIll
0 DD -] o [ o -] [ [
= = g A & 8 o 4 =
4 2 5 g H 8§ 8 H 3
g 8 H 8 3 @ 8 8 8
Time (mm:ss)
_—» 3
XXVI I Bottom Heaters
" Pre-Heat Soak Reflow Cool Down = Instructions Comments.
e e e e e Off Trigger
g -0 m m @ m o S =
: : Trggerlcl: 60 © [ e c NN O XIV
: IFoER: 4 <+
" Stairs Slope View Reference Image’
b |Aux Low x| Aux Low Aux Low ¥ Aux Low ¥ Off Ff s
O T 000 X PR On00000000 @ \Pmdumon Run_Name )
H Sodr-Cam B
0% Max|Bottom Htr Utilization:| 50 % '+ s egconine. .. .25’39;".7;2.‘3'.‘.3;“.7.'39. .
Blua Red
............................... Cm,m Hmm k \ preticarer osition: 0 mm  shelr

VI.
VII.

VIII.

x

XX -
—Eu — =

Schaltflache ,Abbrechen* — Wird verwendet, um den aktuellen Vorgang zu beenden und die
Maschine auf den Ausgangszustand zurlickzusetzen.

Vorgang starten — Wird verwendet, um den Entfernungs- oder Installationsvorgang von der
Ausgangsposition aus zu starten.

Schaltflache ,Heizung starten  “ — Wird verwendet, um die Heizung gemaR den Anweisungen des
ausgewabhlten Profils zu starten. Zunachst wird die untere Heizung verwendet, um die fur das Profil
eingestellte ,Zieltemperatur” der Leiterplatte zu erreichen. Sobald die ,Zieltemperatur” erreicht ist, wird
das Hauptwarmeprofil entsprechend gestartet.

Profilname - Zeigt den Namen des aktiven Profils an.

Profiltyp — Gibt an, ob es sich bei dem geladenen Profil um eine Installation oder Deinstallation
handelt. Optionen sind ausgegraut und kénnen im Produktionsmodus nicht ausgewahlt werden. Der
Profiltyp andert sich je nach geladenem Profil. Weitere Informationen zur Profilerstellung finden Sie im
Entwicklermodus.

Profil laden - Klicken Sie hier, um ein vorhandenes Profil zur Ausfiihrung auszuwahlen.

. . . . . Start Heating
Temperatur-Triggeranzeigen — Dieser Bereich zeigt den Status der

Maschine in Bezug auf den Temperatur-Triggerpunkt an. Der Triggerpunkt --
muss erreicht sein, bevor der Prozess beginnen kann.

Heizzyklus — Mit dieser Schaltflache wird der Heizkopf nach unten in
Position tber der Platinenbaugruppe bewegt und das Warmeprofil ausgefihrt, wobei alle Einrichtungs-
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und Ausrichtungsschritte Ubersprungen werden. Zur Verwendung beim manuellen Platzieren von
Komponenten.

IX. Entwickler-Login — Wird verwendet, um in den ,Entwicklermodus” zum Erstellen und Bearbeiten von
Profilen zu wechseln.
X X| Xl
Use Flux /
Use Flux Dip L] Pwr Distribution
Apply to PCB

X. Flussmittel verwenden — Wenn diese Option ausgewahlt ist, enthalt das Profil eine von zwei
verschiedenen Methoden zum Anwenden von Flussmittel, die zuvor vom Entwickler des aktuellen
Profils ausgewahlt wurden.

Flussmitteltauchverfahren — Bei dieser Methode muss der Benutzer den
halbautomatischen Flussmitteltauchprozess verwenden, der vor dem Teil der
Komponentenausrichtung des Profils stattfindet.

Auf Leiterplatte auftragen — Diese Option fligt nach Abschluss der
Komponentenausrichtung eine Skriptpause ein,
damit der Produktionsbediener das Flussmittel
direkt auf die Leiterplatte auftragen kann.

=] Zone Power Distribution ?

XI. Leistungsverteilung — Dadurch wird ein kleines, neu
positionierbares Fenster gedffnet, das in Echtzeit den
prozentualen Anteil der Zeit anzeigt, die der obere IR-Emitter in
einem bestimmten Leistungsbereich verbringt. Nttzlich zur 0020 20240 40260  60-80 sorros
Ugerwaﬁhgng d?tr Verfligbarkeit des Warmedurchsatzes vom S P S
oberen Heizgerat.

8% 24% 35% 27% 5%

XII. Kahllufter — Schaltet den externen KuhllUfter ein oder aus. (Der Lifter lauft wahrend der Abkuhlphase
des Warmeprofils automatisch.)
Peak[C] [[TAL]] Curr[C] XIll.  Sensoren — Die aktuellen und
Sensor 1 Description : Spitzentemperaturen fir alle
0 IL o ]I No Reading angeschlossenen Thermoelemente vom Typ

Sensor 2 Description
0 [ o ] No Reading
Sensor 4 Description

K werden wahrend eines Profillaufs in
Echtzeit angezeigt. AuBerdem wird TAL (

0 o | No Reading Time Above Liquid ) angezeigt .
Sensor 4 Description
0 || 4] || No Reading
Pyrometer
22 [ o ] 22
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XIV. Referenzbild anzeigen — Wird verwendet, um das mit dem aktuellen Profil verknipfte Referenzbild
anzuzeigen, sofern wahrend der Entwicklung eines hinzugefugt wurde.

XV. Produktionslauf speichern  — Zum Speichern von Informationen aus einem Produktionslauf als PDF-
Datei zur spéateren Verwendung. Beim Speichern wird die Option ,Sensordaten protokollieren”
angezeigt. Dadurch wird eine mit Zeitstempeln versehene CSV-Datei erstellt, die Thermoelementdaten
und Heizbefehle enthalt. Die Dateien werden mit einem Zeitstempel und dem vom Benutzer
festgelegten Text benannt, der hier als ,, Produktionslaufname “ angezeigt wird.

XVI. Beenden — Beendet die Software. I — ,

XVIl.  Regal — Wird verwendet, um die ¢ 22'c | S ] XIV

Helligkeit der Beleuchtung unter T-wwwww;:”sf'“: . L "“a'-’eo
. . . oduction_Run_Name

de__m Re.gal zu andern, die die Save Production Run 2020.07.29.13.47.30 5] ]
Rickseite des Bretthalters ot teates Pocitio: © raa Elon ”Em- XV
beleuchtet. y copoTem nmm ey

XVIII. Vorheizerposition — Referenz auf XX T
die Hohe, die der Vorheizer fir das XVIII XV
aktuell geladene Profil haben sollte. XVII

XIX. Liquidustemperatur — Die
Liquidustemperatur des verwendeten Lots, wie vom Entwickler bei der Erstellung des aktuell geladenen
Profils definiert. Die Standard-Liquidustemperatur betragt 221 C.

O P U000, 0000, FOp 0N o000, Ot P . Pr— pEm—
[1.50c/sec | [1.06c/sec | [070C/sec | [0.83crsec | [-3a7crsec ke | OFFT| B Trigger

B EXE- EZEN: S & Triggerlcl: 60

Tgiic: 1 S0 i gr(c): 200 i Toric): 221 i Totic): 250 i Toricl-o B %
[NNENN NSNS S — - R ot

e e S e f...:r..E S =on Off L i Sodr—Cam

:Tothr 0% Bot Htr: 0% : Max| Bottom Htr Utilization:| 50 % =) —pr= Red

--------------------- -‘.\-uu-uu , Cooling * | Heating k

\ 7 \ \ X
XXVI XXV XXIV XX | x
XXII| XXII

XX. Kommentare — Dieser Block kann vom Bediener verwendet werden, um Informationen zum
Produktionslauf in einer Datei aufzuzeichnen, die mit der Funktion ,Produktionslauf speichern” erstellt

wird.

XXI. Anweisungen - Dieser Block zeigt Informationen an, die der Entwickler des aktuell geladenen Profils
bei der Erstellung des Profils hinterlassen hat.

XXIl.  Sodr-Cam — Wenn diese Schaltflache * - Sodr-Cam

aktiviert wird, wird das Anzeigefenster fur
die Sodr -Cam angezeigt. Die Beleuchtung
fur die Sodr -Cam wird mit dem Knopf an
der Kamera eingestellt. Zoom und Fokus
werden mit den Befehlen auf dem
Bildschirm eingestellt.

Focus
Far
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Bottom Heaters

Off
Ooff |— 1 On

Off Off
Off

Blue Red
Cooling Heatin

XXV. Profilphasenindikatoren

XXIII.

XXIV.

Untere Heizelemente — Dieser Abschnitt wird angezeigt,
wenn Sie einen IR4100 verwenden. Das mittlere Quadrat
zeigt an, mit welchem Prozentsatz der Leistung
(Arbeitszyklus) das untere Heizelement arbeitet. Jedes der
umgebenden Quadrate entspricht einem der
Zusatzheizelemente im IR4100.

Max. Nutzung der unteren Heizplatte — Dies ist eine
Grenze fir den Prozentsatz der gesamten zum Heizen
verwendeten Leistung, der wahrend der Aufwarm-, Halte-
und Rampenphasen des geladenen Profils von der unteren
Heizplatte kommt.

— Diese farbigen Bltécke zeigen die numerischen Werte fur die verschiedenen

Aspekte jeder Phase des Profils und entsprechen den farbigen Indikatoren im Profildiagramm.

Magenta — Zeitspanne bis zum Ubergang zur nachsten Phase. m 2
Grun — Zieltemperatur fur diese Phase des Profils. Tgt[C]: 150 |5

Grau — Bei Verwendung eines IR4100 gibt es eine zusétzliche Reihe |Allx Low 'I
von Anzeigen, die die Zusatzheizungen darstellen.

XXVI. Obere Heizung /Untere Heizung

— Diese Bereiche bieten einen schnellen Anhaltspunkt dafir, wie viel

Leistung die Maschine im Betrieb auf die oberen oder unteren Heizelemente der Maschine anwendet.

XXVILI. Fortschrittsbalken — Eine visuelle Referenz, die den Fortschrittsstatus des Prozesses anzeigt.

XXVIIL. Das Profildiagramm — Dieses Diagramm zeigt Echtzeitinformationen zum Temperaturprofil an.

Pre“Heat"" Soak " "famp Refiow *** " * ool Bown »
[1.50c/sec | [1.06C/sec | [0.70 C/Sec | [ 0.83 Cjsec | H

[ secsioo il secs47 B

L-3.17 C/ E*.‘.L_.: Off On

Instructions: | comments:
Off Trigger

Trigger[€): 60

. Off Off %

[Aux tow =] [auxitow =] [Auxiow =] [Auxiow =] off -
E.:HH'.:H==='.========='.======'.==_"“‘ et bt e Off SodiGam
:Top Htr 0% Bot Htr: = Max|Bottom Htr Utilization:| 50 % IS Red
..................... reenae A B3 b
\ Z \ % 2
Xxvi | [xxv| [Xxxiv X XL X
XXII
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Der Profiler-Bildschirm (Entwicklermodus)

Der Entwicklermodus enthalt alle Optionen des Produktionsmodus mit einigen wichtigen Ergdnzungen und
Anderungen.

300.0

[=] Pace Worldwide Version

[/ Setup \/ Profiler \/ Diagnostics \

300

Soak

Pre-Heat

Reflow
Ramp

Cool Down

Profile ‘

et :
Start Process

Start Heating

Top Htr

0%

Bot Htr: 0%

Max Bottom Htr Utilization 50 %

J o
Sodr-Cam

Blue Red
Cooling Heating

250.0 “
g L 4
g =3
5 200.0
2 v
il
1
[y
5
¥ 1500 r
] ¥
[}
s
2
3 ‘
(]
T 100.0
£
b1
»
50.0 ]
0 UO Q o o o o -]
2 2 |5 e 54 54 @ @
3 @ 8 9 3 o 3 @
8 8 8 K 8 £ 8 8
Time (mm:ss)
Bottom Healers
Pre-Heat Soak Ramp Reflow Cool Down Instructions: Comments
1.50 C/Sec 1.06 C/Sec 0.70 C/Sec 0.83 c;m —3.7 c/se( Trigger
= = off
[ ccco co B seco 47 B e 0 B e
[Foricr 150 Efff voricr 00 B
[Auxtow ~] [Auxtow | [Aux Low _| [Aux Low J Off

00:v0

@ Install

Load
Profile

Save
Profile

Save
Cycle Heating

Profile As

© Removal

New
Profile
Using
Current
Thermal
Settings

groomToon] [ETEELEeL :
* O Production H
1. © Developer

O Use Flux
Use Flux Dip
Apply to PCB

Developer Logout

Auto Placement 0 C\‘~\

O Pwr Distribution

D

Sensor 1 Description

P

<

0 o ] Clear lﬁeadmg
Sensor 2 Description

[ o | Clear No Reading
Sensor 3 Description

0 T | Clear [ No Reading
Sensor 4 Description

o 1o | Clear [ No Reading

Pyrometer
23 1o | Clear 23

o -
Liquidus Temp &
221 ¢

‘D Stairs Slope

Use
offser €

Viéw Reference Image

[Production_Run_Name

(]

Save Production Run

PreHeater Position: O mm

2020.07.29.13.16.40

2| Shel: Exit

Installieren/Entfernen

Entfernungsprofil zu erstellen.

Profilschaltflachen
Profil laden

Profil speichern

Uberschreiben der Profile , Defaultinstall

einem bestimmten Namen zu speichern.

Profil speichern unter

Neues Profil

»
N\

— Waéhlen Sie diese Option aus, um entweder ein Installations- oder ein

— Wie im Produktionsmodus wird ein zuvor gespeichertes Profil geladen.

— Klicken Sie hier, um das Profil umzubenennen.

— Klicken Sie hier, um das aktuelle Profil zu speichern. Es wird empfohlen, das
und ,, DefaultRemove “ zu vermeiden und Profile unter

— Wird verwendet, um ein brandneues Profil zu erstellen. Speichert vorhandene

Warme-, Zeit- und Durchflusseinstellungen auf dem Bildschirm, 16scht jedoch alle Einstellungen
fur Heizkopf und Kameraabstand, die wahrend des automatischen Betriebs verwendet wurden.

Modusanzeige — Wahlt aus, wie der Profilbildschirm angezeigt wird, entweder im Produktions- oder im

Entwicklermodus.

Entwickler-Abmeldung

— Klicken Sie hier, um sich vom Entwicklermodus abzumelden und im

Produktionsmodus fortzufahren. Bis der Entwickler wieder angemeldet ist, kénnen Profile nur geladen
und ausgefuhrt werden, es kénnen jedoch keine Anderungen an ihnen vorgenommen werden.

Automatisierungsoptionen

— Der IR3100 und IR4100 kénnen sich die Position des Heizkopfes

merken, um verschiedene Schritte im Installations- oder Entfernungsprozess zu automatisieren.

Automatische Platzierung

automatisch unter Verwendung der Abstandseinstellungen, die wéahrend des ersten

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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Profilentwicklungslaufs eingegeben wurden. Wenn diese Option nicht aktiviert ist, miissen
Heizkopf und Bauteil fir jede Platzierung manuell gesteuert werden.

- Mikrochip aktivieren — Diese automatisierte Routine kann wahrend der Installationsprofile
kleiner Komponenten verwendet werden, um die neue Komponente von der Platine statt aus der
Komponentennestung aufzunehmen.

- Automatische Entfernung (nicht abgebildet) — Diese Option ersetzt die anderen
Automatisierungsoptionen beim Erstellen eines Entfernungsprofils. Wenn diese Option aktiviert
ist, entfernt der IR-Einheitdie Komponente am Ende des Heizzyklus automatisch.

Auto Placement  Micro Chip

VL. Test- und Diagrammoptionen — Diese
O Use Flux \ vier Spalten steuern die Informationen,
Use Flux Dip O Pwr Distribution V die im Profildiagramm angezeigt werden,
Apply to PCB A wahrend ein Profil wahrend der
! Trial Show Trial |[ L Tc Ctrl [ Production * Entwicklung ausgefuhrt wird, sowie was
E© 1 )| ) @xen)|(@men 1V jeder sieht, der das Profil spater im
102 )= (c2)|Bxc2 A Produktionsmodus ausfiihrt.
03 )| — ||z || GFes A
0a )1 TCa - Testnummer — Wahit aus, welcher
Peak[C] [TAL| Clear Sensors | Curr[C] Testlauf aktuell aktiv ist.
Sensor 1 Description . .
= To ]  clear S TotaTo VI - Testdiagramm anzeigen - Kann
Sensor 2 Description verwendet werden, um das
o [ o] Clear [__No Reading Profildiagramm mehrerer Testlaufe
Sensor 4 Description zum VergleiCh |m
0 [ o ] Clear [ No Reading Profildi di .
T rofildiagrammdiagramm anzuzeigen.
° ILo] Pyromce':;' L_No Reading TC-Steuerung — Wenn diese Option
22 o | Clear [ 22 ausgewabhlt ist, kann das Profil mithilfe
des ausgewahlten Thermoelements
VI anstelle des IR-Pyrometers gesteuert
werden.
Liquidus Temp 1§ Sensor Offset . Use . . o o
[ =c | oc o e 44— IX P!’OdL.JktIOI’]S.SE.I"ISOI‘ Hiermit kdnnen
- T Sie ein Profildiagramm der
D Stairs Slope View Reference Image | ausgewéhlten
S 4 Thermoelementsensoren auswahlen,
Save Production Run 2020.03.05.10.28.31 das nach dem Speichern des Profils
PreHeater Position: 0 mm = Shelf:i 50% :: Exit als Referenz auf dem
Produktionsbildschirm angezeigt
werden soll.

VILI. Sensoren ldschen — Durch Dricken
der Loschtaste werden die aktuelle und
hdchste Temperatur fir den jeweiligen
Sensor zurlickgesetzt.

VIII. Sensor-Offset (fir IR-Pyrometer) — Dieser Eingang passt das Pyrometer 50 Can,um

Messabweichungen auszugleichen, die durch unterschiedliche Oberflachenstrukturen/-ausfiihrungen
der zu tiberarbeitenden elektronischen Komponenten entstehen kénnen. Uberpriifen Sie dies mithilfe
zusatzlicher Thermoelemente oder durch visuelle Beobachtung der Létschmelze mithilfe von Sodr -Cam
wahrend eines Testprofils.

IX. Offset verwenden - Klicken Sie hier, um den aktuellen Sensor-Offset zu verwenden und im Profil zu
speichern.

X. Treppensteigung - Steuert, wie der Benutzer mit der Temperatursteigungsmessung im Profildiagramm
interagiert. Wenn Sie zwei Punkte auf derselben Temperaturkurve auswahlen, wird die Temperatur im
Zeitverlauf (oder Steigung) zwischen den beiden Punkten der Kurve angezeigt. Wenn Treppensteigung
aktiviert ist, wird durch Auswéhlen eines Punkts aul3erhalb einer vorhandenen Steigungsmessung eine
neue Messung vom nachstgelegenen Ende der vorhandenen Steigung erstellt. Wenn Treppensteigung
nicht aktiviert ist, wird durch Auswéhlen eines Punkts au3erhalb einer vorhandenen Steigungsmessung
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die Messung bis zu diesem Punkt verlangert, wahrend durch Auswéahlen eines Punkts innerhalb der
Messung diese verkirzt wird.

XI. Block mit Profilanweisungen/Spezifikationen — Dieser Block kann verwendet werden, um
Textnotizen oder Anweisungen zum Profil zu speichern, die wahrend der Produktion spater
nachgeschlagen werden kénnen. Diese Informationen

Instructions:
Trigger

Trigger[C]:

konnen vom Benutzer im Produktionsmodus nicht
geandert werden.

einen konsistenten Startpunkt. Wird im Profildiagramm
als erster griner Punkt auf der linken Seite dargestellt. \

K\

I Xl

Der Temperatur-Triggerpunkt kann zwischen 60 und 150

C eingestellt werden, indem der am weitesten links
stehende griine Punkt im Profildiagramm nach oben
oder unten verschoben oder manuell eine Zahl in das
Feld eingegeben wird.

XIl. Trigger — Die Triggertemperatur wird fir jedes Profil
festgelegt und bietet bei jeder Ausfihrung des Profils \
Sodr-Cam
\
X
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Der Komponentenausrichtungshildschirm

Grid Overlay
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switch = Zoom  Zoom Focus  Focus g Auto IDZoom:| RS 7 aom: - FociDitneetontpl Quad Zoom Snap and Save Attach
Near =

Camera Out Far Focus Out In - Uy Down Steps: 20 7 Offset| Camera Image Reference Imag:

l. Hauptkamerabild — Dies ist das Hauptansichtsfenster der Kamera. Das Ansichtsfenster zeigt eine
Kombination aus einem Blick nach unten auf die Oberseite der Platine und einem Blick nach oben auf
die Unterseite des Bauteils. Dadurch kann der Benutzer die L6tkugeln oder Leitungen eines Bauteils mit
den entsprechenden Pads auf der Platine ausrichten.

Il. LED-Steuerung — Die beiden Schieberegler in dieser Spalte steuern die LED-Intensitét fiir das Licht,
das nach oben auf das Bauteil und nach unten auf die Leiterplatte scheint.

M. Abbrechen - Durch Driicken dieser Schaltflache wird der Vorgang abgebrochen und zum vorherigen
Bildschirm zurtickgekehrt. Gleichzeitig werden der Heizkopf und der Kameraarm in ihre
Ausgangspositionen zuriickgebracht.

Iv. Quad-Field-Bildgebung - Diese vier Ansichtsfenster oder Quadranten ermdglichen es, Teile des
Hauptkamerabilds bei der Feinabstimmung der Ausrichtung detaillierter anzuzeigen, ohne dass das
Hauptkamerabild angepasst werden muss. Verwenden Sie diese Funktion, indem Sie mit der linken
Maustaste auf einen Punkt im Hauptkamerabild klicken. Das zugehdrige Quad-Field-Ansichtsfenster
wird dann auf diesen Punkt zentriert. Jeder Quadrant kann einzeln ein- und ausgeschaltet werden.

V. Rasterliberlagerung — Wenn diese Option ausgewabhlt ist, werden in den Quad-Field-Imaging-
Ansichtsfenstern Rasterlinien angezeigt. Die Rasterlinien kénnen auf Schwarz oder Weil3 eingestellt
werden und die Schaltflachen +/- passen die Rastergrof3e an.

VI. Ausrichtung abgeschlossen — Sobald die Komponente richtig ausgerichtet wurde, klicken Sie auf
diese Schaltflache, um fortzufahren.

VII. Referenzbild anhdngen — Wird nur im Entwicklermodus angezeigt. Ermdglicht dem Entwickler,
gespeicherte Bilder mit einem Profil zu verknupfen, um sie wahrend Produktionslaufen als Referenz zu
verwenden.
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VIII. Kamerabild aufnehmen und speichern  — Erméglicht dem Benutzer, Bilder aufzunehmen und zu
speichern.

IX. Quad-Zoom - Verwenden Sie dies, um die digitale Vergré3erung der Quad-Field-Bildgebung zu
erhéhen/verringern.

Switch Zoom Zoom Focus Focus g Auto DZoom Dzoom - Focal Distance Control
Camera Out In Near Far Focus | out fi In up Down  Steps: 20 |2 Offset:[ 160 |
XIV X
Xl Xl XI

X. Brennweitenregelung — Damit kann der Entwickler den Abstand zwischen der Kamera und der
Unterseite des Bauteils so anpassen, dass er dem Abstand zwischen der Kamera und der Oberseite
der Leiterplatte entspricht, um das beste Bild fiir die Ausrichtung zu erhalten. Der Abstand zwischen der
Kamera und der Leiterplatte ist nicht einstellbar, kann aber durch die Dicke der Leiterplatte und ihre
Position auf dem Platinenhalter beeinflusst werden.

XI. DZoom — Wird verwendet, um das Hauptkamerabild digital bis zu 9x zu vergro3ern. Die Schieberegler
unter und neben dem Hauptkamerabild kdbnnen verwendet werden, um die Ansicht neu zu positionieren.

XII. Fokus — Mit diesen Schaltflachen kdnnen Sie den Fokus der Kamera manuell einstellen. Wenn
Autofokus aktiviert ist, &ndert sich durch Klicken auf die Fokusschaltflachen nichts.

XIII. Zoom — Mit diesen Schaltflachen kénnen Sie den optischen Zoom der Kamera manuell &ndern. Mit den
Schiebereglern unter und neben dem Hauptkamerabild kénnen Sie die Ansicht neu positionieren.

XIV. Kamera wechseln — Mit dieser Schaltflache kann der Benutzer den im Hauptkamerabild angezeigten
Blickwinkel zwischen der Draufsicht und der Unterseite durch das Spaltprisma im Kameraarm und der
Seitenwinkelansicht der Sodr -Kamera wechseln.

a. Fruhere Versionen der Einheiten IR3100 und IR4100 verfiigen moglicherweise anstelle der
Option ,Kamera wechseln” Uber die Option ,, Negativbild — Diese Option invertiert die Farben
der Kamerabilder, was fur den Benutzer bei der Komponentenausrichtung hilfreich sein kann.*

[ Compenent Alignment ?
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VI.

VII.

VIII.

XI.

XIl.

darstellt.

Der Setup-Bildschirm

Setup \/ Profiler \/ Diagnostics \

Use Time Line Bar o )
[] Use Farenheit Units |. Zeitleistenleiste verwenden —
Schaltet die Fortschrittsleiste im

(] Show Heater Arm Position o .
Profildiagramm ein/aus.

[] Wait For Aux-Heater(s) To Be Ready Before Heating
Auto Activate Aux-Heater(s) While Idle II. Eahrenhfe't'E'nhe'ten verwenden -
(] Enable MicroChip Option Andert die . .

o Standardtemperatureinheiten von
(] Always Initialize Camera

Celsius auf Fahrenheit.
(] Turn Off Aux Heaters During Cool Down

L1 Useand Alige MicxoChip Holder [l Heizarmp_ositio_n anz_eigen - Fi]_gt
dem Profiler-Bildschirm ,Armposition*

hinzu, wodurch ein numerischer Wert
-\A angezeigt wird, der die Position des
Liquidus Temp(C): [ 221 2] Heizkopfes Gber dem Platinenhalter

| & Enable bottom heater height position reminder

Alianment Procedures IV. Warten Sie, bis die
M Max Reflow BHU: 10 % - Prism Zusatzheizung(en) bereit sind,
pesEAtmITEN e xiv] bevor Sie mit dem Heizen beginnen

I - Accviren Sie das Kontolkastchen

um zu warten, bis die

Heater Arm Steps Down l 7300 j ; .
From Home To Just Above PC Board = Zusatzheizung(en) des IR4100 die
- Nozzle Tuning Settings eingestellte Temperatur erreicht hat,
Coarse:| 40 2| Medium:[ 20 2 Fine:| 10 = bevor das Profil mit dem Heizen

Change / Reset Password beginnen kann.

Reset New Password

Zusatzheizung(en) bei Leerlauf automatisch aktivier ~ en —Wenn diese Option aktiviert ist, beginnen
Zusatzheizungen mit dem Aufwarmen, wenn ein Profil geladen wird, das sie verwendet, oder sobald sie
im Entwicklermodus eingeschaltet werden.

MicroChip- Option aktivieren — Steuert, ob der MicroChip-Automatisierungsprozess wahrend der
Profilerstellung zur Auswabhl steht.

Kamera immer initialisieren — Standardmé&Rig lasst die Software die Kamera flir einen schnelleren
Zugriff aktiviert. Wenn Sie diese Option aktivieren, wird die Kamera bei Nichtgebrauch vollstandig
deaktiviert.

Zusatzheizungen wahrend der Abkiihlungsphase ausscha [ten — Wenn Sie hier ein Hakchen setzen,
werden die Zusatzheizungen des IR4100 wahrend der Abkiihlungsphase ausgeschaltet.

MicroChip- Halter verwenden und ausrichten ~ — Mit dieser Option kann der Benutzer wahrend eines
Installationsprofils das Standardkomponentennest mit dem MicroChip -Nest austauschen.

Erinnerung an Hohenposition der unteren Heizung akt ivieren — Fugen Sie zu Beginn eines
Profillaufs eine Erinnerung hinzu, um die Héhe der unteren Heizung zu tberprifen.

Max. Reflow BHU — Die Nutzung der unteren Heizung wéhrend des Reflow-Teils des Profils betragt
normalerweise nur 10 % der gesamten Heizung, die das Geréat zum Erreichen der gewiinschten
Zieltemperatur nutzt. Durch Andern des Prozentsatzes kénnen Sie die Warmemenge anpassen, die
wahrend der Reflow-Phase von der unteren Heizung kommt. Diese Funktion funktioniert unabhangig
und getrennt von der Funktion ,Maximale Nutzung der unteren Heizung*, die auf dem Profiler-Bildschirm
angezeigt wird.

Liquidustemperatur (°C) — Geben Sie hier die Liquidustemperatur des verwendeten Lotes ein.
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XIII. Erste Einstellung der Nestzentrierung  — Damit kdnnen der Kameraarm und die Bauteilablage sofort
ausgefahren werden, um das Bauteilnest neu auszurichten .

XIV. Prismenausrichtung — Mit dieser Funktion wird Giberpriift, ob das Kameraprisma richtig ausgerichtet
ist.

XV. Vorgang abbrechen - Stoppt alle Aktionen, die die Maschine ausfiihrt, und kehrt in die
Ausgangsposition zurtck.

XVI. Heizarm senkt sich — Dies steuert die Position, in die der Heizkopf abgesenkt wird, bevor automatische
oder manuelle Platzierungsprotokolle eingeleitet werden. Die Standardposition ist 7300.

XVII. Einstellungen fur die Feineinstellung des Heizarms — Die Einstellungen hier steuern, um wie viele
Schritte sich der Heizkopf bewegt, wenn bei der manuellen Positionierung die entsprechende Taste
gedruckt wird.

XVIII. Passwort zuriicksetzen — Die Elemente in diesem Abschnitt dienen zum Zuriicksetzen oder Andern

des Entwicklerpassworts. Wenn Sie das aktuelle Passwort vergessen haben, missen Sie sich an PACE
wenden, um einen temporaren Zugangscode zu erhalten.

XIX

Manage Cool Down Zone Temperature Monitoring [J Preheat with 'Start Process'
- : [J Raise heater head in cool down zone for installation Max Time[MM:SS]: 00:00
Profiles | LogFiles |
Note that for removals, this option is only available Note: Use of this option will set the the
Reports | Images | for auto removals. During manual removals, the head | | ain bottom pre heater to the tiager
is always raised. temperature when the 'Start Process’
Production Snapshots | button is clicked.

XIX. Verwalten — Dieser Abschnitt des Setup-Bildschirms enthalt mehrere Verknipfungen, die direkt zu den
Ordnern fuhren, die die von der TF-Software gespeicherten Informationen enthalten. Die
Standardspeicherorte fir diese Ordner sind:

.C:/Pace/Profiles” — Hier werden Profile als DAT -Datei zusammen mit einer PDF-Datei
gespeichert, die ein Bild des Profiler-Bildschirms des Entwicklers zeigt.

,C:/Pace/LogFiles" — Dieser Ordner enthalt die Protokolle mit zeitgestempelten CSV-Dateien
von Sensor, Heizung und Durchflussmesser fiir Profile, die mit aktiviertem Kontrollkéstchen
.Protokolldaten” auf dem Profilbildschirm ausgefuihrt wurden.

,C:/Pace/Reports" — Hier werden die PDF-Berichte gespeichert, die erstellt werden, wenn
.Produktionslauf speichern“ vom Profilbildschirm aus verwendet wird.

.C:/Pace/lmages"” — Dies ist der Speicherort fir JPG-Bilder, die der Entwickler als Referenz fur
im Produktionsmodus ausgefiihrte Profile abgelegt hat.

,C:/Pace/Snapshots" — Dies ist der Speicherort fiir JPG-Bilder, die aus im Produktionsmodus
ausgefihrten Profilen zur spateren Untersuchung gespeichert wurden.

XX. Temperaturiberwachung der Abkiihlzone  — Mit dieser Option kénnen Sie zwischen dem Belassen
des Heizkopfes in der unteren Position wahrend der Abkihlzone und dem Anheben des Heizkopfes am
Ende der Reflow-Zone umschalten. Wenn Sie den Kopf unten lassen, verringert sich maglicherweise
die Abkuhlrate, aber das IR-Pyrometer bleibt auf dem Ziel, sodass die Temperaturdnderung bis zum
Ende der Abkuhlzone kontinuierlich Gberwacht werden kann.

XXI. Vorheizen mit ,Prozess starten* — Wenn diese Option ausgewahlt ist, wird die untere Heizung
aktiviert, um mit dem Vorheizen der Leiterplatte zu beginnen, wenn Sie auf die Schaltflache ,Prozess
starten” klicken. Wenn diese Option nicht ausgewahlt ist, wird die untere Heizung erst aktiviert, wenn
Sie auf die Schaltflache ,Heizung starten” klicken. In beiden Fallen heizt die untere Heizung auf die
ausgewabhlte Zieltemperatur auf.
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Der Diagnosebildschirm

Der Diagnosebildschirm dient zur Fehlerbehebung und zum Testen verschiedener Aspekte der IR
Maschine. Der Bildschirm kann in drei Abschnitte unterteilt werden. Mit den Setup-Befehlen kann die Maschine
eine Aktion ausfuihren. Die verschiedenen Statusanforderungsbefehle informieren den Benutzer tber die
aktuelle Einstellung, Position oder den Status der verschiedenen Teile der Maschine, wie sie die Software
einschatzt. Der untere Bereich enthalt Angaben zu den Statusanforderungsbefehlen.
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Links befindet sich der Abschnitt ,Setup-
Befehle" des Diagnosebildschirms. Jedes Feld
befasst sich mit der Aktivierung eines anderen
Aspekts der IR-Maschine. Der Benutzer kann
Optionen auswahlen oder andern und dann die
zugehdrige Schaltflache im Feld driicken, um
die Anderungen umzusetzen.

Beispielsweise kann der Vakuumpickel in die
obere Position bewegt werden, indem man
zuerst die obere Blase auswahlt und dann die
Taste mit der Aufschrift ,Pick Solenoid” driickt,
um den Befehl zu aktivieren.

Die roten Knopfe in der Mitte schalten das
jeweilige Element ein bzw. aus. Der Knopf wird
griin, um anzuzeigen, dass das Element
eingeschaltet ist.

Nachfolgend finden Sie die
Statusanforderungsbefehle. Diese zeigen an,
welche Informationen das Gerat und die
Software austauschen. Wenn Sie das
Kontrollkastchen ,Gesendete/empfangene
ASCII-Pakete anzeigen” aktivieren, werden
Informationen ausgegeben, die bei der

Diagnose maglicher Probleme des Geréats oder bei der detaillierten Untersuchung der Funktionsweise

verschiedener Teile/Funktionen des Gerats hilfreich sein kdnnen.
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Betrieb

Allgemeine Ubersicht

Bei jedem Ausbau oder Einbau einer Komponente miissen viele Variablen beriicksichtigt werden.
Akzeptable Rampenraten und Hochsttemperaturen der im Betrieb verwendeten Elemente sollten aus den
entsprechenden Quellen bezogen werden. Der Nacharbeitszyklus kann im Allgemeinen wie folgt in finf Teile
unterteilt werden:

Vorheizphase

Dieser Teil des Zyklus dient in erster Linie dazu, das Werksttck auf eine niedrige, gleichmafige
Temperatur zu erwarmen, um die Gefahr eines Thermoschocks oder von Spannungsschaden an den
bearbeiteten Komponenten sowie an Komponenten an anderen Stellen der Leiterplatte zu verringern.

Einweichphase

Die Einweichphase ermdglicht eine weitere Normalisierung der Temperaturen auf der gesamten
Leiterplatte und den Komponenten, wahrend gleichzeitig die Temperatur langsam ansteigt, um sie fur die
Rampen- und Reflow-Phasen vorzubereiten. Leiterplatten mit grol3en Masseflachen oder anderen
warmeableitenden Materialien und Komponenten profitieren von einer langeren Einweichphase, um
gleichmafige Temperaturen zu gewahrleisten.

Rampenphase

Die Rampenphase ist eine wichtige Ubergangszone zwischen der Einweichphase und der Reflow-
Phase. Sie kann fur einen sanften Ubergang von der Zieltemperatur der Einweichzone zur
Lotschmelztemperatur verwendet werden oder als Teil der Reflow-Zone, um bei thermisch anspruchsvollen
Anwendungen zusatzliche Warme auf der Unterseite bereitzustellen.

Reflow-Phase

Hier kommt alles zusammen, wenn das Lot den Liquidus erreicht. Um die Sicherheit des Bauteils und
der Leiterplatte zu gewéhrleisten, sollte die niedr  igstmdgliche Temperatur verwendet werden. Die
Temperaturanforderungen der verwendeten Materialien finden Sie in den Herstellerspezifikationen.

Abkuhlphase

Die Abkuhlphase wird verwendet, um die Temperatur der Komponenten, Lotstellen und Leiterplatten
unter die Schmelz- oder Reflow-Temperatur des Lots zu senken. Dies ist vorteilhaft fir
Kunststoffkomponentenpakete, die die Warme lange halten kénnen. Einige Komponenten (wie CBGA oder
Keramik-Ball-Grid-Arrays) sollten auf natirliche Weise ohne externe Hilfe abkiihlen. Diese Arten von
Komponenten reagieren empfindlich auf Thermoschocks und kénnen durch zu schnelles Erhitzen oder
Abkihlen beschadigt werden.
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Verfahren

Es wird empfohlen, jeden Tag vor Produktionsbeginn einen Probebetrieb durchzufiihren, um
sicherzustellen, dass die Heiztemperaturen gleichmaRig sind und alles ordnungsgemalf? funktioniert.

Uberpriifen Sie vor dem Betrieb, ob sich auf der Ober- und Unterseite der Leiterplatte Komponenten
befinden, die méglicherweise nicht in die Maschine passen. Stellen Sie sicher, dass die Komponenten beim Auf-
/Ab- und Ein-/Ausfahren nicht gegen den Heizkopf oder den Kameraarm stoBen. Uberpriifen Sie auRerdem,
dass die untere Heizung nicht blockiert wird und keinen physischen Kontakt mit Komponenten auf der Platine
hat, da dies zu einer ungleichmafigen Erwarmung fiihren kénnte.

Produktionsmodus

Beispiel einer Komponenteninstallation — Hinweis : Wenn Sie irgendwann einmal Zu ein b
ort Die Prozess , Klick auf die rote Schaltflache ,, Abbrechen “.

1) Schalten Sie zuerst die IR-Maschine und dann den PC ein und initialisieren Sie
anschlieRend die Software.

2) Navigieren Sie zum Profiler-Bildschirm, falls Sie sich noch nicht dort befinden.

3) Laden Sie ein Profil mit der Schaltflache ,Profil laden*.

4) Installieren Sie den Vakuumaufnehmer.

5) Verwenden Sie bei Bedarf eine geeignete Heizblende.

6) Klicken Sie auf ,Prozess starten* und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm,
die Sie durch die folgenden Schritte fihren.

7) Platzieren Sie die Leiterplatte zwischen den Armen des Platinenhalters und positionieren
Sie die Platine so, dass sich der rote Laserpunkt in der Mitte der Platzierungsstelle
befindet, und ziehen Sie die Halteschraube des Platinenhalters fest.

8) Passen Sie den Board-Support-Stab nach Bedarf an.

9) Platzieren Sie das Bauteil in der Montageplatte oben auf dem Kamerageh&use. Klicken
Sie auf ,Okay".

10)Die BGA-Workstation nimmt das Bauteil auf. Wenn der Vakuumgreifer das Bauteil nicht
aufnimmt, setzen Sie das Bauteil im Nest zurlick und klicken Sie auf ,Wiederholen*.

11)Schieben Sie das Komponentennest aus dem Weg, in Richtung der Riickseite der
Maschine, sodass die Optik nicht behindert wird.

12)wenn Auto Flux Dip ausgewabhlt ist, ersetzen Sie das Komponentennest durch die
Flussmittelwanne und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm. Bringen Sie nach
Abschluss des Flussmittelauftrags die Flussmittelwanne und das Komponentennest an
ihre urspringlichen Positionen zurtick.

13)Der Bildschirm zur Komponentenausrichtung wird angezeigt und der Heizkopf bewegt
sich nach unten in die Brennposition.

14)Passen Sie Zoom und Beleuchtung nach Bedarf an , um die Pads auf der Leiterplatte
sowie die Lotkugeln oder Leitungen auf dem Bauteil zu sehen. Richten Sie das Bauteil
dann mithilfe der Theta-Einstellung und der X/Y-Mikrometer an der Leiterplatte aus.

15)Klicken Sie nach Abschluss der Ausrichtung auf die Schaltflache ,Ausrichtung
abgeschlossen”, um das Erhitzen vorzubereiten.

16)Wenn ,Flussmittel auf Leiterplatte auftragen” aktiviert ist, bleibt der Heizkopf stationar und
leitet das Auftragen des Flussmittels auf die Platine. Klicken Sie dann auf ,Okay".

17)Der Heizkopf bringt das Bauteil in Position tiber der Platine.

18)Maoglicherweise wird eine Erinnerung zur Uberpriifung der Hohe des unteren
Heizelements angezeigt.

19)stellen Sie sicher, dass sich das verwendete IR-Pyrometer oder die verwendeten
externen Thermoelemente an der richtigen Stelle befinden, und klicken Sie auf die
Schaltflache ,Heizung starten”.

20)Das ausgewahlte Temperaturprofil wird ausgefiihrt.

21)Lassen Sie die Leiterplatte abkiinlen und entfernen Sie sie.
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Beispiel fur die Komponentenentnahme — Hinweis : Wenn Sie irgendwann einmal abbrechen
Verfahren , klicken An Die rot ,,Abbrechen” Taste.

1) Schalten Sie zuerst die IR-Maschine und dann den PC ein und initialisieren Sie
anschlieRend die Software.

2) Navigieren Sie zum Profiler-Bildschirm, falls Sie sich noch nicht dort befinden.

3) Laden Sie mit der Schaltflache ,Profil laden* ein Entfernungsprofil.

4) Installieren Sie den richtigen Staubsaugeraufsatz.

5) Bei Bedarf entsprechende Heizkorperblende verwenden

6) Klicken Sie auf ,Prozess starten und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm,
die Sie durch den Rest des in den folgenden Schritten beschriebenen Verfahrens fuhren.

7) Platzieren Sie die Leiterplatte zwischen den Armen auf dem Leiterplattenhalter und
ziehen Sie die Halteschraube fest.

8) Positionieren Sie die Platine so, dass sich der rote Laserpunkt ungefahr in der Mitte des
Bauteils befindet und klicken Sie auf ,Okay".

9) Die Kamera wird herausgefahren, um den Vakuumpickel prazise auf die Mitte des
Bauteils auszurichten.

10) Wenn Sie fertig sind, driicken Sie ,Ausrichtung abgeschlossen® und die Kamera wird
eingefahren. Jetzt ist ein guter Zeitpunkt, um die H6he des unteren Heizelements zu
Uberprifen.

11) Pyrometer/Thermoelemente ausrichten, ,Okay".

12) Driicken Sie ,Heizen starten*.

13) Lassen Sie Leiterplatte und Komponente abkiihlen, bevor Sie sie beriihren.

Entwicklermodus

Der Entwicklermodus verfligt Gber dieselben Funktionen wie der Produktionsmodus und einige
Erganzungen, die das Erstellen und Bearbeiten von Installations- und Entfernungsprofilen ermdéglichen .

Die Parameter fur jede Phase oder jeden Schritt des Profils kdnnen durch Verschieben der farbigen
Balken in jeder Phase angepasst werden. Genauere Einstellungen kdnnen mithilfe der Auf-/Ab-Pfeile neben
jedem Eintrag unten im Temperaturprofildiagramm vorgenommen werden.

Magenta — Zeit in Sekunden
Grln — Zieltemperatur

Grau - Hier nicht
abgebildet, erscheint nur mit
IR4100, zur Steuerung der
Zusatzheizungen rund um
das zentrale Element.
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Waéhrend des Profilentwicklungsprozesses kdnnen bis zu 4 ,Probelaufe* durchgefuihrt/angezeigt
werden, um zu vergleichen und gegeniberzustellen, wie gut unterschiedliche Einstellungen bei einer
bestimmten Anwendung funktionieren. Die in jedem Probelauf angezeigten Informationen kénnen mithilfe der
Schaltflachen und Kontrollkastchen Uber den Temperatursensoranzeigen geandert werden.

- Testnummer — Diese Spalte gibt an,
welcher Testlauf aktuell zur Bearbeitung
aktiv ist oder im fertigen Profil zur
Referenz in Produktionslaufen
gespeichert wird.

- Testlauf anzeigen — Wahlen Sie aus,
welche Profildiagramme des Testlaufs
aktuell sichtbar sind .

- Tc Ctrl — Verwenden Sie diese Option,
um zur Steuerung der Temperatur
wahrend eines Profillaufs anstelle des
Pyrometers einen der externen
Thermoelementsensoren auszuwahlen

- Produktion — Wahlen Sie externe

Thermoelement-Temperaturdiagramme

aus, die wahrend der Produktionslaufe
des Profils als Referenz angezeigt werden sollen.

Sensorbeschreibungen kénnen vom Profilentwickler geandert werden, um dem Produktionsbenutzer besser
anzuzeigen, wo sich die Sensoren wahrend der Profilerstellung befanden.

Ihre neue IR-Maschine wird mit Standardprofilen fiir Installation
und Entfernung geliefert. Diese kdnnen als Ausgangspunkt flr neue
benutzerdefinierte Profile verwendet werden. Die IR-Software merkt sich
die vom Heizkopf wahrend einiger Teile eines Installations- oder
Entfernungsprozesses zuriickgelegte Distanz. In den enthaltenen
Standardprofilen sind keine Distanzen gespeichert. Wenn Sie ein bereits
vorhandenes Profil als Vorlage fur die Arbeit mit verschiedenen
Komponenten verwenden, missen Sie nach dem Laden des Profils die
Distanzeinstellungen mit der Schaltflache ,Neues Profil* I6schen, da der
Heizkopf sonst wahrend des Betriebs gegen das Werkstiick stol3en kénnte.

Nachfolgend sehen Sie eine Beispiellbersicht der Schritte, die zum Erstellen eines Installationsprofils
durch die Installation einer neuen Komponente erforderlich sind. Der Vorgang ist im Wesentlichen derselbe wie
bei einem Produktionslauf, mit der Ausnahme, dass Anderungen vorgenommen werden kdnnen.

1.Schalten Sie das IR-Gerat und den PC ein und starten Sie dann die PACE-Software.

2.Navigieren Sie zum Bildschirm ,Entwicklermodus*, falls Sie sich dort noch nicht befinden.

3.Laden Sie ein Profil mit der Schaltflache ,Profil laden®.

4.Installieren Sie den richtigen Staubsaugeraufsatz.

5.Klicken Sie auf ,Prozess starten” und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm,
die Sie durch die folgenden Schritte fihren.

6.Legen Sie die Leiterplatte zwischen die Arme des Platinenhalters und positionieren Sie
die Platine so, dass sich der rote Laserpunkt ungefahr in der Mitte der
Bauteilplatzierungsstelle befindet. Ziehen Sie dann die Halteschraube fest.
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7.Tragen Sie bei Bedarf Flussmittel auf die Platine auf und befestigen Sie alle gewlinschten
Thermoelemente zur zuséatzlichen Prozessiberwachung. Passen Sie die
Platinenhalterung an die Mitte der Platine an.

8.Platzieren Sie das Bauteil in der Montageplatte oben auf dem Kameragehéause. Klicken
Sie auf ,OK".

9.Die BGA-Workstation nimmt Komponenten auf. Wenn der Vakuumgreifer die
Komponente nicht aufnimmt, setzen Sie die Komponente im Nest zuriick und klicken Sie
auf ,Wiederholen*.

10. Wenn ,Auto Flux Dip“ aktiviert ist, ersetzen Sie das Komponentennest durch die
Flussmittelwanne und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm. Bringen Sie nach
Abschluss der Flussmittelbehandlung die Flussmittelwanne und das Komponentennest
an ihre urspriinglichen Positionen zurtick.

11. Schieben Sie das Komponentennest aus dem Weg, in Richtung der Rickseite der
Maschine, sodass die Optik nicht behindert wird.

12. Der Bildschirm zur Komponentenausrichtung wird angezeigt und der Heizkopf bewegt
sich nach unten in Richtung der Brennposition.

13. Passen Sie Zoom und Beleuchtung nach Bedarf an, um die Pads auf der Leiterplatte
sowie die Létkugeln oder Leitungen auf dem Bauteil zu sehen. Richten Sie das Bauteil
dann mithilfe der Theta-Anpassung und der X/Y-Mikrometer an der Leiterplatte aus.

14. Klicken Sie nach Abschluss der Ausrichtung auf die Schaltflache ,Ausrichtung
abgeschlossen”, um das Erhitzen vorzubereiten.

15. Wenn die automatische Platzierung aktiviert ist, senkt der Heizkopf das Bauteil iber der
Platine in die richtige Position. Andernfalls verwenden Sie die Bildschirmeinstellungen,
um den Heizkopf manuell in die endglltige Position abzusenken.

16. Richten Sie das IR-Pyrometer mithilfe des Laserindikators auf die gewiinschte Stelle
aus und klicken Sie auf die Schaltflache ,Heizung starten®.

17. Die IR-Einheit flihrt das ausgewahlte Temperaturprofil aus.

18. Lassen Sie die Leiterplatte abkiihlen und entfernen Sie sie.

Wenn die Komponenteninstallation erfolgreich war, empfiehlt es sich, sie noch einmal zu
versuchen, um die Konsistenz zu tiberprifen und sie dann zu speichern! Wenn die
Komponenteninstallation nicht erfolgreich war, untersuchen Sie die Situation und nehmen Sie fir einen
weiteren Probelauf Anderungen am Profil vor. Temperaturdiagramme von bis zu 3 vorherigen
Probelaufen stehen zum Vergleich mit den aktuellen Einstellungen zur Verfiigung. Vergessen Sie beim
Speichern eines Profils nicht, den priméaren Temperatursensor fir zukinftige Referenzzwecke
auszuwahlen, wenn Sie das Profil im Produktionsmodus wiederholen.

Kleine Bauteile

IR3100 und IR4100 kénnen mit sehr kleinen Bauteilen arbeiten, die nur 1 mm im Quadrat grof3
sind. Bei der Arbeit mit Bauteilen von 5 mm bis 1 mm sind fiir die genaue Platzierung wahrend der
Installationsvorgénge einige zusatzliche Schritte erforderlich.

Das standardmafiige Zentriernest kann Komponenten zwischen den Gréf3en 65 mm und 5 mm
aufnehmen. Um mit kleineren Komponenten zwischen 1 mm und 5 mm arbeiten zu kénnen, muss
zunéchst die ,, MicroChip- Option“ auf der Registerkarte ,Setup” aktiviert werden, damit sie wahrend der
Installation auf dem Profiler-Bildschirm zur Auswahl steht. Wenn ,, MicroChip aktivieren “ fir ein
Installationsprofil auf dem Profiler-Bildschirm aktiviert ist, zeigt das System auf dem Bildschirm
Anweisungen zum Aufnehmen der Komponente aus dem Platinenhalter anstelle des
Komponentennests an. Alternativ kann das Zentriernest durch das optionale Microchip-Nest ersetzt
werden, sofern eines verfligbar ist, Artikel 6993-0312 (abgekiindigt 2021). Eine programminterne
Anleitung zum Verfahren zur Verwendung des Microchip-Nests wird einem Profil hinzugefiigt, wenn das
Kontrollkastchen ,, MicroChip- Halter verwenden und ausrichten” aktiviert ist.
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Garantie

PACE gewabhrleistet fur die Dauer von einem (1) Jahr ab Erhalt des Gerates durch den Erstnutzer, dass dieses
Gerat frei von Material- und Verarbeitungsfehlern ist.

Diese Garantie deckt keine Reparaturen oder Ersatzteile ab, die aufgrund von Missbrauch, falscher Handhabung
oder unsachgemaRer Lagerung erforderlich sind. Wenn die empfohlene routinemafllige Wartung nicht
durchgefiihrt wird, Anderungen oder Reparaturen nicht gemaR den Anweisungen von PACE vorgenommen
werden oder Typenschilder in irgendeiner Weise entfernt oder geéndert werden, erlischt diese Garantie. Diese
Garantie gilt nur fir den Erstbenutzer, aber die darin enthaltenen Ausschliisse und Beschrankungen gelten fir
alle Personen und Unternehmen.

Diese Garantie gilt nicht fir Verbrauchsartikel wie beispielsweise Filter.

PACE GIBT KEINE ANDERE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE UND KEINE
GARANTIE FUR DIE MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

PACE repariert oder ersetzt nach eigenem Ermessen defekte Geréate oder Teile in seinem Werk oder an einem
anderen von PACE genehmigten Standort kostenlos fiir den Benutzer oder stellt Teile kostenlos zur Verfligung,
die der Benutzer vor Ort auf Kosten und Risiko des Benutzers installieren kann. Der Benutzer tragt alle Kosten
fur den Versand von Geraten an PACE oder einen anderen Garantiestandort fir den Garantieservice.

MIT AUSNAHME DES OBEN BESCHRIEBENEN RECHTSMITTELS UND SOFERN NICHT ANDERS
GESETZLICH VORGESCHRIEBEN, HAT PACE KEINE WEITEREN VERPFLICHTUNGEN IN BEZUG AUF
EINEN GARANTIEVERLETZUNG ODER ANDERE ANSPRUCHE IN BEZUG AUF DAS GERAT ODER KEINE
HAFTUNG FUR DIREKTE, INDIREKTE, FOLGE- ODER ZUFALLIGE VERLUSTE ODER SCHADEN, DIE
DURCH DAS GERAT ENTSTEHEN ODER IM ZUSAMMENHANG MIT DIESEM ENTSTEHEN.

Um Garantieleistungen in Anspruch zu nehmen, wenden Sie sich bitte an das entsprechende unten aufgefiihrte
PACE-Unternehmen.

Senden Sie defekte Geréate oder Teile NICHT ohne vorherige Genehmigung an PACE zurtck.

Alle Garantie- oder sonstigen Anspriiche in Bezug auf das Gerat missen schriftlich geltend gemacht und
innerhalb einer angemessenen Frist nach Ablauf dieser Garantie an PACE (oder einen autorisierten PACE-
Héandler auRerhalb der USA) Ubermittelt werden. Ein ausreichender Kaufnachweis und das Datum des Erhalts
mussen ebenfalls beigefligt werden, da der Benutzer sonst seine Rechte im Rahmen dieser Garantie verliert.

PACE Incorporated

346 Grant Road

Vass,NC 28394

Tel: (877) 882-PACE

Tel: (910) 695-7223

Fax: (910) 695-1594
www.paceworldwide.com
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