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WARNUNG

Lesen Sie die Abschnitte zu Sicherheit und Einrichtung in diesem
Handbuch, bevor Sie lhr neues Rework-System installieren und
verwenden.
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Sicherheit

1. BertUhren Sie wahrend des Betriebs keine Heizgerate oder Heizgeratezubehbr.

N

Lassen Sie nach dem Herunterfahren des Systems unbedingt alles abkihlen, bevor Sie es
berthren.

Sorgen Sie fir ausreichende Beliftung oder verwenden Sie eine Rauchabzugsanlage.
Nicht in der Nahe brennbarer Dampfe betreiben.
Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt, wahrend es eingeschaltet ist.

MOGLICHE STROMSCHLAGGEFAHR - Reparaturen an PACE-Produkten diirfen nur von
qualifiziertem Servicepersonal durchgefiihrt werden. Beim Zerlegen des Gerats kdnnen
netzspannungsfihrende Teile freiliegen. Servicepersonal muss bei der Fehlersuche am
Produkt den Kontakt mit diesen Teilen vermeiden.

o o~ W

7. Gehen Sie beim Umgang mit Chemikalien (z. B. Létpaste oder Flussmittel) mit den
entsprechenden VorsichtsmaBnahmen vor. Beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt (MSDS),
das jeder Chemikalie beiliegt, und befolgen Sie alle vom Hersteller empfohlenen
Sicherheitsvorkehrungen.

8. Dieses Gerat ist nicht fir die Benutzung durch Personen (einschlieBlich Kinder) mit
eingeschrankten physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen vorgesehen, es sei denn, sie werden von einer flr ihre Sicherheit
verantwortlichen Person beaufsichtigt oder erhalten Anweisungen zur Benutzung des Gerats.

9. WARNUNG - Um das Risiko eines Stromschlags zu verringern, schlieBen Sie das Gerat nur
an ordnungsgeman geerdete Steckdosen an, verwenden Sie nur das mitgelieferte Netzkabel
und trennen Sie es vor Wartungsarbeiten von der Stromversorgung.

10. Um empfindliche Komponenten der Hauptplatine an der hinteren Zugangstir zu schitzen,
beachten und befolgen Sie vor dem Zugriff die entsprechenden ESD-Praktiken. Stellen Sie
sicher, dass keine aktiven Profile ausgeflihrt werden und die Stromversorgung vor der
Wartung unterbrochen ist. Der Zugriff sollte von geschultem Personal oder technischem
Personal von PACE durchgefuhrt werden.
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Technische Daten

Gemeinsame Spezifikationen

Obere Heizung

Dualer 250 Watt
(insgesamt 500 Watt)
Mittel-/Langwellen-
Infrarotstrahler mit einem
Temperaturbereich von
100-328 °C (212624 °F).

Umgebungsbedingungen

Ca. 25 Zoll/Hg an der

Nur flr den
Innen-/AuBenverwendung | Innenbereich
geeignet.
Hohe Meereshbhe bis 2000
Meter

Vakuum Vakuumpumpe; 4 Zoll/Hg
am Zubehdranschluss
1080p-Farbkamera mit

Optik dichroitischem

Bildspaltprisma

Relative Luftfeuchtigkeit

Zwischen 30 % und
70 % (CE/UKCA
getestet bei 40 %
relativer
Luftfeuchtigkeit)

Positionierungsgenauigkeit

Prazisions-Schrittmotor
mit einer Genauigkeit von

Maximale

Betriebstemperatur

Darf 40 °C/104 °F
nicht Uberschreiten

(2-Weg) 0,0011 Zoll (28 pm)
Bis zu 240-facher Zoom,
Video Quad-Field-Bildgebung

und Bilderfassung.

Verschmutzungsgrad \2/erschmutzungsgrad
Uberspannungskategorie | Kategorie 2

Komponentenschachtelung

Maximal: 65 x 65 mm (2,5
Zoll im Quadrat) Minimal:
1 mm im Quadrat

Dieses Gerét ist fir den Einsatz in industriellen

Bereichen konzipiert.

IR3100

IR4100

8007-0586 fur 120 V, 50/60 Hz

Teilenummer

8007-0587 fur 230 V, 50 Hz

8007-0591 fir 120 V, 50/60
Hz

Teilenummer

8007-0592 fur 230 V, 50 Hz

737 mm (29 Zoll) H x 686 mm (27

737 mm (29 Zoll) Hx 1188

GréBe mm (44 Zoll) B x 965 mm (38
Zolh T
Gewicht 90 kg (200 Pfund)

PlatinengréBe

GroBe Zoll) B x 737 mm (29 Zoll) T
Gewicht 45 kg (120 Pfund)
PC-

Maximal 12" x 12"; Kein Minimum

PC-PlatinengréBe

Maximal 24 Zoll x 24 Zoll;
Kein Minimum

Vorwarmer

1000 Watt mittel-/langwelliges
Infrarot mit einem Temperaturbereich
von 100221 °C (212430 °F). 1,5
Zoll Héhenverstellung.

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten

Vorwarmer

1900 Watt insgesamt mittel-
/langwelliges IR mit einem
Temperaturbereich von 100—
221 °C (212—430 °F) fir das
Mittelelement und 100—

150 °C (212-302 °F) fir
Zusatzelemente am Rand. 1,5
Zoll Héhenverstellung.
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Packliste

Gemeinsame Teile fiir IR3100 und IR4100

IIE!E!EEI
1107-0037  PC-MONITOR, 24" Breitbild, LCD 1
1107-0041  Tastatur, Computer, Kabellos 1 EA
3008-0383 Kabel, HDMI auf HDMI, Stecker auf Stecker, 1 m 1 EA
5050-0597  INSTALLATIONSANLEITUNG , SODR-CAM, IR3100/4100 1 EA
6020-0257 | COMPUTER, INTEL NUC geladener Build 1 EA
6993-0306 = IR/TF-Monitorarm-Kit 1 EA
2950-0160 7950-0160 ist ein Zubehdrpaket fiir IR3100

und 7950-(_)161 !st ein ZL_lbehorpaket fur 134100 _ 1 EA
2950-0161 Nachfolgend sind die fiir belde__ModeIIe gemeinsamen Teile
aufgefiihrt.
1100-0100 PACE Mauspad , 9-2014 1 EA
1100-0231 WERKZEUG, DUSE /CHIP-BAUGRUPPE
—mm
" 12090025  GRIFF, DUSE/CHIPWERKZEUG 1
" 1317-0017  PAD, DUSE/CHIP-WERKZEUG 1 EA
| 1360-0067 WERKZEUG, DUSE/CHIP 1 EA
1100-0303 DUSENWECHSELPAD 1 EA
1100-0312 él\llzl?éléisl_CI:FHll_EUI\lSSEL, 5 MM, T-GRIFF MIT 1 EA
1134-0093 ADAPTER USB-C-STECKER AUF USB3-BUCHSE 1 EA
1340-0174 THERMOELEMENT TYP K, 40 GA 4 EA
3008-0295 Kabel, USB-A / USB-B, Stecker, 6' 1 EA
3008-0931 g?EcE::EE é M, USB 3.0, TYP A STECKER, TYP B 1| Ea
4018-0100-P1 = OPTISCHE AUSRICHTUNG 1 EA
6000-0245 Flussmittelwannen-Montage 1 EA
6000-0247 SCHABLONENPLATTFORM-BAUGRUPPE. 1 EA
6000-0448 ZENTRIERKLEMME BAUGRUPPE 1 EA
HALTER-KIT FUR UNGERADEN

6000-0453-P4 FORMULARPLATTEN 1 EA
6000-0473-P4 ggftc))l:—f:](ta: II;I;:Itti(;reunngsset fir ungewohnlich 1 EA
6016-0033 SATZ, INBUSSCHLUSSEL TF1700/2700
—mm

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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S 1100-0310 | SCHLUSSEL, GABELENDE 1/4" 1 EA
| 1132-0057  SCHLUSSEL, SECHSKANT 1/16" 1 EA
| 1132-0058  SCHLUSSEL, SECHSKANT 3/32" 1 EA
S 11320059 SCHLUSSEL, SECHSKANT 9/64" 1 EA
" 1132-0060  SCHLUSSEL, SECHSKANT 5/64" 1 EA
" 11320061  SCHLUSSEL, SECHSKANT 3/16" 1 EA
| 1132-0062  SCHLUSSEL, SECHSKANT 5/32" 1 EA
S 11320064 | SCHLUSSEL, SECHSKANT, .050" 1 EA
0 1132-0065  SCHLUSSEL, SECHSKANT, 1,5 MM 1 EA
" 1132-0066  SCHLUSSEL, SECHSKANT, 1/8" 1 EA
6993-0196  KIT, VAKUUMBECHER 1

| |Teile-ID_| Beschreibung mm
S 11210280 | VAKUUMBECHER, .625D x .375HT
- 11210281 \H/,j?_KUUMBECHER, 1400 DIA x .375 5| Ea
VAKUUMBECHER, .312DIA
| 11210382  SAUGNAPF SD, .195 DIA 2 EA
" 1121-0383  SAUGNAPF SD, 300 DIA 2 EA
" 1121-0384  SAUGNAPF SD, .500 DIA 2 EA
6993-0290  KIT, IR-VAKUUM-PICK, 6 GROSSEN 1
S Tefletd | Beschreibung mm:m
" 11210920  VAKUUM-SAGE, 5 MM
S 11210921 VAKUUM-STICH, 2,5 MM 1 EA
- 1121-0922 m/lKUUM-STICHMISCHPICK, 9,5 1| Eea
- 1121-0952 Vakuum-Pick, 10 mm 1 EA
Durchmesser
- 1121-0953 Vakuum-Pick, 13 mm 1 EA
Durchmesser
_ 1121-0954 = Vakuum-Pick, 6 mm Durchmesser 1 EA
" 1213-0102  O-RING VITON, AS568A-008 4 EA
6993-0313 Backensatz, quadratisches Bauteil 1 EA
6993-0314 Backensatz, rechteckiges Bauteil 1 EA
7027-0001-M  HANDSTUCK, PV-65, PIK-VAC 1 EA

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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* Nur bei 120-
V-Geriten im
Lieferumfang
enthalten
(8007-0586)

1 Nur bei 230V-
Geriten im
Lieferumfang
enthalten
(8007-0587)

1 Nicht
wegwerfen,
sondern fiir
kiinftige
Transportzweck
e aufbewahren.

* Nur bei 120-
V-Geriten im
Lieferumfang

enthalten
(8007-0586)

T Nur bei 230V-
Geriten im
Lieferumfang

enthalten
(8007-0587)

I Nicht
wegwerfen,
sondern fiir
kiinftige
Transportzweck
e aufbewahren.

8007-0586 IR3100, 120 VAC
8007-0587 IR3100, 230 VAC
| Teile-ID | Beschreibung | Menge  AH_
7400581 erwendbares Kissen) .
1332-0134* NETZKABEL, DOM ABGENOMEN 1 EA
1332-0093t NETZKABEL , ABNEHMBAR , 230 V 1 EA
1332-0280t Netzkabel, Typ G, auf C13, 230 V, mit Sicherung 1 EA
1332-0287t AC-Adapter, Typ G auf Typ A/B (US) 2 EA
1332-0288t AC-Adapter, Typ E/F auf Typ A/B (US) 2 EA
5005-0170% VERSANDKISTE, TF1800/IR3100 1 EA
5005-0173% Schwarzes Klettband, 1 Stiick, 3/4 Zoll breit 91 | IN
6000-0468-01 SODR-Nockenarmbaugruppe, IR3100 1 EA
7008-0332* OBERE BAUGRUPPE, IR3100 DOMESTIC 1 EA
7008-0333% OBERE BAUGRUPPE, IR3100 EXPORT EA
2950-0160 IR3100 PACKOUT siehe Liste der gangigen Teile 1 EA
oben
8007-0591 IR4100, 120 VAC
8007-0592 IR4100, 230 VAC

1274-0059%

1332-0289*
1332-0281t
1332-0282t
1332-0287t
1332-0288t
5005-0169%
5005-0173%
6000-0468-02
7008-0334*
7008-0335%

7950-0161

Silikonkautschukschnur, 1/2" Durchmesser

(wiederverwendbares Kissen) N
Netzkabel, Typ Nema 5-20P auf C19, 120 V 1 EA
Netzkabel, Typ E/F auf C19, 230V 1 EA
Netzkabel, Typ G auf C19, 230 V 1 EA
AC-Adapter, Typ G auf Typ A/B (US) 2 EA
AC-Adapter, Typ E/F auf Typ A/B (US) 2 EA
VERSANDKISTE, TF2800/IR4100 1 EA
KLETTBAND, 1-TEILIG, 3/4" BREIT, SCHWARZ 91 1IN
SODR-Nockenarmbaugruppe, IR4100 EA
OBERE BAUGRUPPE, IR4100 DOMESTIC EA
OBERE BAUGRUPPE, IR4100 EXPORT 1 EA
IR4100 PACKOUT enthalt auch die oben aufgefiihrten

gangigen Teile

Teile-ID mm:m
1348-0700-01 gsggyl;ﬁgy BRD HLDR, A
1405-1047 SCR, SKT,8-32X2.25, SSNAHS 4 EA
6000-0463 PCB-Anti-Durchhang- 1 EA

Stiitzmechanismus, TF2800

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten

Teile-ID Beschreibung mm

Seite évon 31



Hardwareuibersicht und -identifikation
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I.  Sodr -Cam mit Lichtring — Die Sodr -Cam bietet eine Nahaufnahme der Vorgange an der Reflow-
Stelle und ermdglicht so eine Echtzeitliberwachung des Erreichens des Liquidus des Lots.

<

Il. Pik-Vac-Schalter und -Halterung — Der Schalter neben der Pik-Vac-Halterung aktiviert die
Vakuumpumpe fur 15 Minuten, sodass Komponenten mit dem mitgelieferten PV-65 Pik-Vac-Werkzeug
manuell gehandhabt werden kénnen.

Ill.  Thermoelementeingange — Zusatzlich zum IR-Sensor kénnen bis zu 4 Thermoelemente vom Typ K
die Temperaturen rund um das Werkstiick messen.

V. IR-Sensor — Ein beriihrungsloser IR-Temperatursensor Gberwacht und steuert den Anstieg und die
Temperatur der Komponente in Echtzeit, indem er die Leistung der oberen Heizung wahrend des
gesamten Heizprozesses steuert.

V.  Reflow-Kopf — Enthalt die Infrarotstrahler fur die Heizung der Oberseite und den Vakuum- Pik fir die
Komponenten . Der Reflow-Kopf bewegt sich Uiber einen Prazisions-Schrittmotor auf und ab, um eine
gleichmaBige und zuverlédssige Positionierung zu gewahrleisten.

a. Vakuumspitze im Reflow-Kopf aufgenommen wurde .
b. IR-Heizungsanzeige — Neonlampe, die die Aktivitatsstufen des IR-Emitters anzeigt.

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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VI. Optikgehéause — Enthalt das hochauflésende (1080p) optische Ausrichtungssystem (Kamera, Prisma
und Beleuchtung). Das Optikgehause wird wahrend des Vorgangs je nach Bedarf automatisch
ausgefahren und eingefahren .

VII. Kiihlventilator — Die Komponente und die Leiterplatte werden durch den Kiihlventilator gekdihlt, der
wahrend der Abkihlzone automatisch aktiviert oder bei Bedarf manuell bedient wird.

VIll.  LCD-Monitor — Zeigt das Softwarepaket vom PC an.

IX. Bretthalter mit Brettstiitzstab — Die Feineinstellung des Bretthalters kann in X- und Y-Richtung
mithilfe der Mikrometerkndpfe an der Vorderseite des Gerats und an der rechten Seite des Halters
selbst vorgenommen werden. Der Bretthalter verfligt auBerdem Uber einen Brettstitzstab, der dazu
beitrédgt, das Durchhéngen groBer/schwerer Bretter zu verhindern.

X. Ein-/Ausschalter — Wird zum Ein- und Ausschalten des Geréts verwendet. Schalten Sie das Gerat
immer ein, bevor Sie die Software starten, und warten Sie, bis die Software geschlossen ist, bevor Sie
das Gerat ausschalten.

XL Héheneinstellung der unteren Heizung — Wird verwendet, um den Abstand zwischen der unteren
Heizung und dem Werkstlck einzustellen.

XIl. Not-Aus — Mit dieser Taste kann im Notfall die Stromzufuhr zur Maschine sofort unterbrochen werden.

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
Seite 8von 31



Auspacken und Ersteinrichtung

Auspacken

1. Achtung: Die Verpackung muss fiir spédtere Transporte aufbewahrt werden! —
Dazu gehért auch der komplette Versandbehalter und das gesamte Schaumstoff-
Verpackungsmaterial. Diese wird benétigt, falls das Gerat aus irgendeinem Grund an
PACE zuriickgeschickt werden muss.

2. Achtung! Maschine am Rahmen anheben. Nicht an den Bretthalterschienen
anheben! Dadurch wird die Maschine schwer beschédigt und die Garantie
erlischt. — Im Schaumstoffeinsatz an der Basis befinden sich Aussparungen, damit 2
Personen bequem an die Handgriffe an der Vorder- und Rickseite des
Maschinenrahmens gelangen kénnen.

3. Wiederverwendbares Band nicht durchschneiden!— Fir alle Ricksendungen ist
ein Band erforderlich, um den Heizkopf wéahrend des Transports zu fixieren. Mit einem
Schlitzschraubendreher die Sperrklinke vom Band I6sen und die Spannung I6sen.

4. Entfernen Sie vor der Verwendung das rote Versandpolster, indem Sie den
Mikrometerkopf im Uhrzeigersinn drehen, bis sich das Polster leicht entfernen
ldsst. — Bewahren Sie das Polster auf und installieren Sie es erneut, wenn das Gerat
transportiert wird. Die Platinenhalter verwenden Federn, um die Kraft gegen die
Spindelspitze des Mikrometers zur Y-Achseneinstellung aufrechtzuerhalten.
Vibrationen wahrend des Transports kénnen dazu flihren, dass der Platinenhalter
hdpft, wodurch sich der Mikrometer méglicherweise 16st oder beschadigt wird.

5. Sodr -Cam-Installationsanweisungen — Bei IR3100/4100-Einheiten wird die Sodr -
Cam-Armbaugruppe getrennt von der Einheit geliefert und muss vom Kunden geman
den im Paket enthaltenen Installationsanweisungen 5050-0597 installiert werden.

6. Warnung zu Prismen-Versandschrauben — Dieses Etikett ist an der Abdeckung der
Ausrichtungskamera angebracht und lautet wie folgt: ,Mit einem 3/32-Zoll-
Sechskantschraubendreher diese beiden Versandschrauben um eine halbe
Umdrehung l6sen (nicht entfernen), bevor Sie die Maschine an die Stromversorgung
anschlieBen oder die Prismenausrichtung Uberprifen. Bewahren Sie dieses Etikett fur
die zuklinftige Verwendung auf. Ziehen Sie die Schrauben wieder fest und bringen Sie
das Etikett erneut an, wenn die Maschine versandt oder transportiert wird.*

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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Aufstellen

1. Verbindungen —

a. Stellen Sie den PC neben die Maschine und schlieBen Sie die mitgelieferten
USB-/HDMI-Kabel an.

b. Montieren Sie das Monitorarm-Kit an der rechten Seite der Maschine,
befestigen Sie den Monitor und verbinden Sie ihn mit dem PC.

c. Legen Sie die kabellose Tastatur und Maus bereit, stellen Sie sicher, dass sie
eingeschaltet sind und der kabellose Empfanger an den PC angeschlossen ist.

d. Stecken Sie die Netzkabel fiir den PC, den Monitor und die BGA-Einheit ein.

2. Zubehor —
a. Einen Sauger einsetzen.

i. Wahlen Sie den kleinsten Vakuumgreifer, der das Bauteil anheben kann.
Wenn das Bauteil nicht zuverlassig angehoben werden kann, wechseln
Sie zu einem gréBeren Vakuumgreifer.

ii. Der Vakuumpickel wird in die Welle zwischen den IR-Emittern an der
Unterseite der Heizkopfbaugruppe eingeschraubt. Verwenden Sie
niemals Werkzeuge, um den Vakuumpickel festzuziehen, da dadurch
das Gewinde beschéadigt oder der Pickel verbogen werden kann.

3. Einschalten —

a. Stellen Sie sicher, dass alles an eine geeignete Stromquelle angeschlossen ist.
Schalten Sie den Schutzschalter auf der Rlckseite der IR-Maschine ein.
Schalten Sie den PC und den Monitor ein.

Schalten Sie den Schalter in der vorderen rechten Ecke der Maschine ein.

© a0 o

Sobald der PC hochgefahren ist und die Maschine lauft, doppelklicken Sie auf
das Symbol der PACE IR-Software.

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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Software-Ubersicht

Der Profiler-Bildschirm (Produktionsmodus)

[ Pace Worldwide Version 3.00) -
[ Profiler \
Soak Reflow - * Defaultinsfall

| Profile
Pre—Heat Ramp Coollbown Start|Process. o 4
{ * Install Removal
y
Start'Heating Load /
300.0 i . Profile New
H . Profil
: |
. 2 Profile Current
. ‘ - T Thermal
-\ Cycle Heating d——m———"7" ]
Mode
Developer Login
. 4 Production <

200.0

L\

nt_ || Enable Micro Chip

H Use Flux
=5 3|0 Use Flux Dip
=|C) Apply to PCB

O Pwr Distribution <
Peak[C]

L\

Main Heater Set Temperature (C)

Sensor ipti
100.0 [ JLo 1 No Reading
Sensor 2 Description
o ) No Reading
» Sensor 3 Description
SDD‘ 0 1T o Il No Reading

Sensor 4 Description
0 ) No Rea!mg —

Pyrometer
23 [ o 1l 23

0.0 =

&

i} >

00:00
ogi00
00:
o0giT0
o0g:z0
00:£0
ogig0
00iv0

8
Time (mm:ss)

> o3
XXV I I Bottom Heaters
o Pre—Heat Soak Ramp Reflow Cool Down Instructions: Comment =
E [3.50C/sec 1206 C/Sec 070 C/Sec 0.83 Cjsec | [-3.17 C/se off Trigger
B B = T = On Liquidus Temp  Sensor Offset Use
Em R BTN O R e XIV
| 4 <«
3 Stairs Slope View Reference Image’
f [Auxtow =] [Auxtow =] [Auxtow ] [Auxiow | Off . =
RO OO Oo06G JO0Ea0a0E0EE00000000000007 @i \Pmdumon Run_Name )
o Sedr-Cam Save Production Run 2020.07.29.13.47.30_ &
Bottom Htr Utilization: 50 % Blu ed ----------------------- oSSR R ool XV
B = * \ reseater posiion: 0 mm - she-

x

XXI -

I.  Schaltflache ,,Abbrechen® — Wird verwendet, um den aktuellen Vorgang zu beenden und die
Maschine auf den Ausgangszustand zurlickzusetzen.

II.  Vorgang starten — Wird verwendet, um den Entfernungs- oder Installationsvorgang von der
Ausgangsposition aus zu starten.

[l Schaltflache ,,Heizung starten “ — Wird verwendet, um die Heizung gemaB den Anweisungen des
ausgewabhlten Profils zu starten. Zunéchst wird die untere Heizung verwendet, um die fur das Profil
eingestellte ,Zieltemperatur” der Leiterplatte zu erreichen. Sobald die ,Zieltemperatur erreicht ist, wird
das Hauptwarmeprofil entsprechend gestartet.

V. Profilname — Zeigt den Namen des aktiven Profils an.

V. Profiltyp — Gibt an, ob es sich bei dem geladenen Profil um eine Installation oder Deinstallation
handelt. Optionen sind ausgegraut und kénnen im Produktionsmodus nicht ausgewahlt werden. Der
Profiltyp &ndert sich je nach geladenem Profil. Weitere Informationen zur Profilerstellung finden Sie im
Entwicklermodus.

VI. Profil laden — Klicken Sie hier, um ein vorhandenes Profil zur Ausfiihrung auszuwahlen.

. . . . . Start Heating
VIl.  Temperatur-Triggeranzeigen — Dieser Bereich zeigt den Status der

Maschine in Bezug auf den Temperatur-Triggerpunkt an. Der Triggerpunkt --
muss erreicht sein, bevor der Prozess beginnen kann.
VIIl.  Heizzyklus — Mit dieser Schaltflache wird der Heizkopf nach unten in e
Position Uber der Platinenbaugruppe bewegt und das Warmeprofil ausgefihrt, wobei alle Einrichtungs-
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und Ausrichtungsschritte Ubersprungen werden. Zur Verwendung beim manuellen Platzieren von
Komponenten.

IX. Entwickler-Login — Wird verwendet, um in den ,Entwicklermodus” zum Erstellen und Bearbeiten von
Profilen zu wechseln.

X XI| Xl
Use Flux /

Use Flux Dip
Apply to PCB

] Pwr Distribution

X. Flussmittel verwenden — Wenn diese Option ausgewahlt ist, enthalt das Profil eine von zwei
verschiedenen Methoden zum Anwenden von Flussmittel, die zuvor vom Entwickler des aktuellen
Profils ausgewahlt wurden.

¢ Flussmitteltauchverfahren — Bei dieser Methode muss der Benutzer den
halbautomatischen Flussmitteltauchprozess verwenden, der vor dem Teil der
Komponentenausrichtung des Profils stattfindet.

e Auf Leiterplatte auftragen — Diese Option figt nach Abschluss der
Komponentenausrichtung eine Skriptpause ein,
damit der Produktionsbediener das Flussmittel
direkt auf die Leiterplatte auftragen kann.

=] Zone Power Distribution ?

XI. Leistungsverteilung — Dadurch wird ein kleines, neu
positionierbares Fenster gedffnet, das in Echtzeit den
prozentualen Anteil der Zeit anzeigt, die der obere IR-Emitter in
einem bestimmten Leistungsbereich verbringt. Nitzlich zur , v : S C—
;Jtt))eerrewnaﬁr;gnge?;r Verfiigbarkeit des Warmedurchsatzes vom R e e a0

iz .

8% 24% 35% 27% 5%

XIl. KihlltGfter — Schaltet den externen KihllGfter ein oder aus. (Der Lifter lauft wahrend der Abkihlphase
des Warmeprofils automatisch.)
Peak[C] [[7aL]] Curr[C] XIll. Sensoren — Die aktuellen und
Sensor 1 Description : Spitzentemperaturen fir alle
0 IL o ]I No Reading angeschlossenen Thermoelemente vom Typ

Sensor 2 Description
0 [ o ] No Reading
Sensor 4 Description

K werden wahrend eines Profillaufs in
Echtzeit angezeigt. AuBerdem wird TAL (

0 o | No Reading Time Above Liquid ) angezeigt .
Sensor 4 Description
4] [ o ] No Reading
Pyrometer
22 [ o ] 22
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XIV. Referenzbild anzeigen — Wird verwendet, um das mit dem aktuellen Profil verknipfte Referenzbild
anzuzeigen, sofern wahrend der Entwicklung eines hinzugefugt wurde.

XV. Produktionslauf speichern — Zum Speichern von Informationen aus einem Produktionslauf als PDF-
Datei zur spateren Verwendung. Beim Speichern wird die Option ,Sensordaten protokollieren®
angezeigt. Dadurch wird eine mit Zeitstempeln versehene CSV-Datei erstellt, die Thermoelementdaten
und Heizbefehle enthalt. Die Dateien werden mit einem Zeitstempel und dem vom Benutzer
festgelegten Text benannt, der hier als ,, Produktionslaufname “ angezeigt wird.

XVI. Beenden — Beendet die Software. Liquidus Temp (R .

XVIl.  Regal — Wird verwendet, um die ¢ 22'c | i 4 XIV
Helligkeit der Beleuchtung unter P-;J}:iﬂ‘lﬂkim;mlumﬂefﬂﬂiﬁmﬂ!ia
dem Regal zu éndern, dle dle oS:i::;d::t_io:r::n 2020.07.29.13.47.30 P\,
Rilckseite des Bretthalters Pratunces Fosttion: e £l snait oo NN XV
beleuchtet. / i i N

XVIII. Vorheizerposition — Referenz auf XX T
die Hohe, die der Vorheizer fiir das XVII| XV
aktuell geladene Profil haben sollte. XVII

XIX. Liquidustemperatur — Die
Liquidustemperatur des verwendeten Lots, wie vom Entwickler bei der Erstellung des aktuell geladenen
Profils definiert. Die Standard-Liquidustemperatur betragt 221 ° C.

O P U000, 0000, FOp 0N o000, Ot P . Pr— perEE—
[1.so0cjsec | [[1.06cC/Sec | [0.70CySec | [ 0.83 CjSec | [-3.17 C/Sec | Off Off on Trigger

B EXE- EZEN: S & Triggerlcl: 60

Tgiic: 1 S0 i gr(c): 200 i Toric): 221 i Totic): 250 i Toricl-o B *
 NNNNNNS ENEN SNENNN S .......: [ on

e e S e _".",."": S i Off . . odrEGam

:Top Htr 0% Bot Htr: 0% : Max| Bottom Htr Utilization:| 50 % =) —pr= Red

--------------------- -‘.\-u T , Cooling * | Heating k

\ 7 \ \ X
XXVI XXV XXIV XX | x
XXII| XXII

XX. Kommentare — Dieser Block kann vom Bediener verwendet werden, um Informationen zum
Produktionslauf in einer Datei aufzuzeichnen, die mit der Funktion ,Produktionslauf speichern® erstellt

wird.

XXI.  Anweisungen — Dieser Block zeigt Informationen an, die der Entwickler des aktuell geladenen Profils
bei der Erstellung des Profils hinterlassen hat.

XXIl.  Sodr -Cam — Wenn diese Schaltflache * - Sodr-Cam

aktiviert wird, wird das Anzeigefenster fir
die Sodr -Cam angezeigt. Die Beleuchtung
far die Sodr -Cam wird mit dem Knopf an
der Kamera eingestellt. Zoom und Fokus
werden mit den Befehlen auf dem
Bildschirm eingestellt.

Focus Focus Auto
Near Far Focus
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Off

Off

Bottom Heaters XXII. Untere Heizelemente — Dieser Abschnitt wird angezeigt,

wenn Sie einen IR4100 verwenden. Das mittlere Quadrat
Off zeigt an, mit welchem Prozentsatz der Leistung

On (Arbeitszyklus) das untere Heizelement arbeitet. Jedes der
umgebenden Quadrate entspricht einem der
Zusatzheizelemente im IR4100.

XXIV. Max. Nutzung der unteren Heizplatte — Dies ist eine
Off Grenze fir den Prozentsatz der gesamten zum Heizen
Off verwendeten Leistung, der wahrend der Aufwérm-, Halte-

und Rampenphasen des geladenen Profils von der unteren

Blue

Red Heizplatte kommt.
Cooling Heatin

XXV. Profilphasenindikatoren — Diese farbigen Blécke zeigen die numerischen Werte fir die verschiedenen
Aspekte jeder Phase des Profils und entsprechen den farbigen Indikatoren im Profildiagramm.
e Magenta — Zeitspanne bis zum Ubergang zur nichsten Phase. m 2
e  Griin — Zieltemperatur fiir diese Phase des Profils. 2
e Grau — Bei Verwendung eines IR4100 gibt es eine zusatzliche Reihe |Aux Low -]
von Anzeigen, die die Zusatzheizungen darstellen.
XXVI. Obere Heizung /Untere Heizung — Diese Bereiche bieten einen schnellen Anhaltspunkt dafiir, wie viel
Leistung die Maschine im Betrieb auf die oberen oder unteren Heizelemente der Maschine anwendet.
XXVII. Fortschrittsbalken — Eine visuelle Referenz, die den Fortschrittsstatus des Prozesses anzeigt.
XXVIII. Das Profildiagramm — Dieses Diagramm zeigt Echtzeitinformationen zum Temperaturprofil an.
G R T R LB Do E | o | rrgger | RS [ Comments:
-'. L .. :. e .: Ao :: L= e :E 0“ On rogeich [0
Totic]: 150 [ Tot(c): 200 i Touic): 221 il Touic) 250 [l Tauci-o B %
[Aux tow ~| [Auxiow =] [Auxiow ~| [Auxtow | off E off Off
......................... - —

Bottom Htr Utilization:| 50 % '3 K T
ﬂ Cooling * |Heating k

Z \ \ AY

XXI
XXVI XXV XXIV i XXII Xl
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Der Profiler-Bildschirm (Entwicklermodus)

Der Entwicklermodus enthalt alle Optionen des Produktionsmodus mit einigen wichtigen Ergénzungen und
Anderungen.

300.0

[=] Pace Worldwide Version

[/ Setup \/ Profiler \/ Diagnostics \

300

Soak

Pre-Heat

Reflow
Ramp

Cool Down

Profile ‘

et :
Start Process

Start Heating

Top Htr

0%

Bot Htr: 0%

Max Bottom Htr Utilization 50 %

J o
Sodr-Cam

Blue Red
Cooling Heating

250.0 .‘
¥ L 4
g =3
5 200.0
2 v
il
1
[y
5
¥ 1500 r
] ¥
[}
s
2
3 ‘
(]
T 100.0
£
b1
»
50.0 ]
0 UO Q o o o o -]
2 2 |5 e I3 8 2 8
3 @ 8 9 3 o 3 @
8 8 8 K 8 £ 8 8
Time (mm:ss)
Bottom Healers
Pre-Heat Soak Ramp Reflow Cool Down Instructions: Comments
1.50 C/Sec 1.06 C/Sec 0.70 C/Sec 0.83 c;m —3.7 c/se( Trigger
= = off
[ ccco co B seco 47 B e 0 B e
[Foricr 150 Efff voricr 00 B
[Auxtow ~] [Auxtow | [Aux Low _| [Aux Low J Off

00:v0

@ Install

Load
Profile

Save
Profile

Save
Cycle Heating

Profile As

© Removal

New
Profile
Using
Current
Thermal
Settings

groomToon] fiomr === :
* O Production H
1. © Developer

O Use Flux
Use Flux Dip
Apply to PCB

Developer Logout

Auto Placement 0 C\‘~\

O Pwr Distribution

D

Sensor 1 Description

i

=

0 o ] Clear lﬁeadmg
Sensor 2 Description

[ o | Clear No Reading
Sensor 3 Description

0 T | Clear [ No Reading
Sensor 4 Description

o 1o | Clear [ No Reading

Pyrometer
23 1o | Clear 23

o -
Liquidus Temp &
221 ¢

‘D Stairs Slope

Use
offser €

Viéw Reference Image

[Production_Run_Name

(]

Save Production Run

PreHeater Position: O mm

2020.07.29.13.16.40

2| Shel: Exit

»
N\

Installieren/Entfernen — Wahlen Sie diese Option aus, um entweder ein Installations- oder ein
Entfernungsprofil zu erstellen.

Profilschaltflachen :

e Profil laden —

Wie im Produktionsmodus wird ein zuvor gespeichertes Profil geladen.

« Profil speichern — Klicken Sie hier, um das aktuelle Profil zu speichern. Es wird empfohlen, das
Uberschreiben der Profile , Defaultinstall “ und ,, DefaultRemove “ zu vermeiden und Profile unter
einem bestimmten Namen zu speichern.

« Profil speichern unter — Klicken Sie hier, um das Profil umzubenennen.

» Neues Profil — Wird verwendet, um ein brandneues Profil zu erstellen. Speichert vorhandene
Warme-, Zeit- und Durchflusseinstellungen auf dem Bildschirm, I16scht jedoch alle Einstellungen
fir Heizkopf und Kameraabstand, die wahrend des automatischen Betriebs verwendet wurden.

Modusanzeige — Wahlt aus, wie der Profilbildschirm angezeigt wird, entweder im Produktions- oder im

Entwicklermodus.

Entwickler-Abmeldung — Klicken Sie hier, um sich vom Entwicklermodus abzumelden und im
Produktionsmodus fortzufahren. Bis der Entwickler wieder angemeldet ist, kbnnen Profile nur geladen
und ausgefihrt werden, es kénnen jedoch keine Anderungen an ihnen vorgenommen werden.

Automatisierungsoptionen — Der IR3100 und IR4100 kdnnen sich die Position des Heizkopfes

merken, um verschiedene Schritte im Installations- oder Entfernungsprozess zu automatisieren.

« Automatische Platzierung —

automatisch unter Verwendung der Abstandseinstellungen, die wahrend des ersten
©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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Profilentwicklungslaufs eingegeben wurden. Wenn diese Option nicht aktiviert ist, miissen
Heizkopf und Bauteil fir jede Platzierung manuell gesteuert werden.

« Mikrochip aktivieren — Diese automatisierte Routine kann wéhrend der Installationsprofile
kleiner Komponenten verwendet werden, um die neue Komponente von der Platine statt aus der
Komponentennestung aufzunehmen.

« Automatische Entfernung (nicht abgebildet) — Diese Option ersetzt die anderen
Automatisierungsoptionen beim Erstellen eines Entfernungsprofils. Wenn diese Option aktiviert
ist, entfernt der IR-Einheitdie Komponente am Ende des Heizzyklus automatisch.

Auto Placement  Micro Chip
[J Use Flux
Use Flux Dip [J Pwr Distribution V
Apply to PCB
. . sssssssssssssEsanan
! Trial Show Trial [J Tc Ctrl[E4 Production ¥
i@ )| O5eq)||@Tea Vi
102 ) ([ —|(Exe2])| Cae2 ]
03 )| — |52 | |Gz :
102 ]| (=] TC4
Peak[C] [TAL| Clear Sensors | Curr[C]
Sensor 1 Description
0 [ o | Clear < No Reading Vl I
Sensor 2 Description
0 [ o ] Clear [ No Reading
Sensor 4 Description
0 I o | Clear | No Reading
Sensor 4 Description
0 I o | Clear [ No Reading
Pyrometer
22 [ 0 | Clear [ 22

Liquidus T " Sensor Offset
iquidus Temp e Use ‘

221¢C E oc s Offset

.IIIIIIIIIIIIIIi.
[ stairs Slope View Reference Image
|Production_Run_Name (x]

Save Production Run 2020.03.05.10.28.31

PreHeater Position: 0 mm % shelf:| so% 2| Exit I

VIIL.

VI.

VII.

Test- und Diagrammoptionen — Diese
vier Spalten steuern die Informationen,
die im Profildiagramm angezeigt werden,
wahrend ein Profil wahrend der
Entwicklung ausgefihrt wird, sowie was
jeder sieht, der das Profil spater im
Produktionsmodus ausfuhrt.

Testnummer — Wahlt aus, welcher
Testlauf aktuell aktiv ist.

Testdiagramm anzeigen — Kann
verwendet werden, um das
Profildiagramm mehrerer Testlaufe
zum Vergleich im
Profildiagrammdiagramm anzuzeigen.

TC-Steuerung — Wenn diese Option
ausgewahlt ist, kann das Profil mithilfe
des ausgewahlten Thermoelements
anstelle des IR-Pyrometers gesteuert
werden.

Produktionssensor — Hiermit kdnnen
Sie ein Profildiagramm der
ausgewahlten
Thermoelementsensoren auswéahlen,
das nach dem Speichern des Profils
als Referenz auf dem
Produktionsbildschirm angezeigt
werden soll.

Sensoren l6schen — Durch Driicken
der Loschtaste werden die aktuelle und
héchste Temperatur fir den jeweiligen
Sensor zurlickgesetzt.

Sensor-Offset (fir IR-Pyrometer) — Dieser Eingang passt das Pyrometer um = 50 ° C an, um

Messabweichungen auszugleichen, die durch unterschiedliche Oberflachenstrukturen/-ausfiihrungen
der zu Uberarbeitenden elektronischen Komponenten entstehen kénnen. Uberprifen Sie dies mithilfe
zuséatzlicher Thermoelemente oder durch visuelle Beobachtung der Létschmelze mithilfe von Sodr -Cam

wahrend eines Testprofils.

IX. Offset verwenden — Klicken Sie hier, um den aktuellen Sensor-Offset zu verwenden und im Profil zu

speichern.

X. Treppensteigung — Steuert, wie der Benutzer mit der Temperatursteigungsmessung im Profildiagramm
interagiert. Wenn Sie zwei Punkte auf derselben Temperaturkurve auswahlen, wird die Temperatur im
Zeitverlauf (oder Steigung) zwischen den beiden Punkten der Kurve angezeigt. Wenn Treppensteigung
aktiviert ist, wird durch Auswahlen eines Punkts auBerhalb einer vorhandenen Steigungsmessung eine
neue Messung vom néachstgelegenen Ende der vorhandenen Steigung erstellt. Wenn Treppensteigung
nicht aktiviert ist, wird durch Auswéhlen eines Punkts auBerhalb einer vorhandenen Steigungsmessung

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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die Messung bis zu diesem Punkt verlangert, wahrend durch Auswahlen eines Punkts innerhalb der
Messung diese verkirzt wird.

XI. Block mit Profilanweisungen/Spezifikationen — Dieser Block kann verwendet werden, um
Textnotizen oder Anweisungen zum Profil zu speichern, die wéhrend der Produktion spater
nachgeschlagen werden kdnnen. Diese Informationen
kénnen vom Benutzer im Produktionsmodus nicht J nstructions: &

. Trigger
geandert werden.

Trigger[C]:
Xll.  Trigger — Die Triggertemperatur wird fir jedes Profil
festgelegt und bietet bei jeder Ausfihrung des Profils J
einen konsistenten Startpunkt. Wird im Profildiagramm Sodr-Cam
als erster griiner Punkt auf der linken Seite dargestellt. ;] \ K
Der Temperatur-Triggerpunkt kann zwischen 60 und 150 \ \
° C eingestellt werden, indem der am weitesten links X|| X|
stehende griine Punkt im Profildiagramm nach oben

oder unten verschoben oder manuell eine Zahl in das
Feld eingegeben wird.

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
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Der Komponentenausrichtungsbildschirm

Grid Overlay

’ O None O Black © White + -
@ Show Upper Right @
Y

®

ry

° Part
* LEDs
.. 100 %
= r—
®

@

®

9009 Oe

0.‘0‘0.....CCC\G‘..CCGOG'i
9999000000000 e
"QQCQ.OQ'QQ.!Q.QQQQ..QQ
9999909 a0eee e TR @R
S99 990 eeereReERTERRESR

8 show Lower Left show Lower Right &

Focal Distance Control Quad Zoom prm——— TR
e

Camera Out In Near Far Focus Out In - up Down Steps: 20 7 Offset| Camera Image Reference Imag:

[eo] |+ | - age

l. Hauptkamerabild — Dies ist das Hauptansichtsfenster der Kamera. Das Ansichtsfenster zeigt eine
Kombination aus einem Blick nach unten auf die Oberseite der Platine und einem Blick nach oben auf
die Unterseite des Bauteils. Dadurch kann der Benutzer die L6tkugeln oder Leitungen eines Bauteils mit
den entsprechenden Pads auf der Platine ausrichten.

Il LED-Steuerung — Die beiden Schieberegler in dieser Spalte steuern die LED-Intensitat fir das Licht,
das nach oben auf das Bauteil und nach unten auf die Leiterplatte scheint.

Ill.  Abbrechen — Durch Driicken dieser Schaltflache wird der Vorgang abgebrochen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickgekehrt. Gleichzeitig werden der Heizkopf und der Kameraarm in ihre
Ausgangspositionen zurtickgebracht.

IV.  Quad-Field-Bildgebung — Diese vier Ansichtsfenster oder Quadranten ermdglichen es, Teile des
Hauptkamerabilds bei der Feinabstimmung der Ausrichtung detaillierter anzuzeigen, ohne dass das
Hauptkamerabild angepasst werden muss. Verwenden Sie diese Funktion, indem Sie mit der linken
Maustaste auf einen Punkt im Hauptkamerabild klicken. Das zugehérige Quad-Field-Ansichtsfenster
wird dann auf diesen Punkt zentriert. Jeder Quadrant kann einzeln ein- und ausgeschaltet werden.

V. Rasteriiberlagerung — Wenn diese Option ausgewabhlt ist, werden in den Quad-Field-Imaging-
Ansichtsfenstern Rasterlinien angezeigt. Die Rasterlinien kdbnnen auf Schwarz oder WeiB eingestellt
werden und die Schaltflachen +/- passen die RastergréBe an.

VI.  Ausrichtung abgeschlossen — Sobald die Komponente richtig ausgerichtet wurde, klicken Sie auf
diese Schaltflache, um fortzufahren.

VII. Referenzbild anhangen — Wird nur im Entwicklermodus angezeigt. Ermdglicht dem Entwickler,
gespeicherte Bilder mit einem Profil zu verkniipfen, um sie wahrend Produktionslaufen als Referenz zu
verwenden.
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VIII. Kamerabild aufnehmen und speichern — Ermdéglicht dem Benutzer, Bilder aufzunehmen und zu
speichern.

IX. Quad-Zoom — Verwenden Sie dies, um die digitale VergréBerung der Quad-Field-Bildgebung zu
erhdhen/verringern.

Focal Distance Control

Switch Zoom Zoom Focus Focus g Auto DZoom DZoom
Camera Out In Near Far Focus out fi In up Down  Steps: 20 |2 Offset:[ 160 |
XIV X
Xl Xl XI

X. Brennweitenregelung — Damit kann der Entwickler den Abstand zwischen der Kamera und der
Unterseite des Bauteils so anpassen, dass er dem Abstand zwischen der Kamera und der Oberseite
der Leiterplatte entspricht, um das beste Bild fiir die Ausrichtung zu erhalten. Der Abstand zwischen der
Kamera und der Leiterplatte ist nicht einstellbar, kann aber durch die Dicke der Leiterplatte und ihre
Position auf dem Platinenhalter beeinflusst werden.

XL DZoom — Wird verwendet, um das Hauptkamerabild digital bis zu 9x zu vergréBern. Die Schieberegler
unter und neben dem Hauptkamerabild kénnen verwendet werden, um die Ansicht neu zu positionieren.

XII. Fokus — Mit diesen Schaltflachen kénnen Sie den Fokus der Kamera manuell einstellen. Wenn
Autofokus aktiviert ist, &ndert sich durch Klicken auf die Fokusschaltflachen nichts.

Xlll.  Zoom — Mit diesen Schaltflachen kénnen Sie den optischen Zoom der Kamera manuell &ndern. Mit den
Schiebereglern unter und neben dem Hauptkamerabild kénnen Sie die Ansicht neu positionieren.

XIV. Kamera wechseln — Mit dieser Schaltflache kann der Benutzer den im Hauptkamerabild angezeigten
Blickwinkel zwischen der Draufsicht und der Unterseite durch das Spaltprisma im Kameraarm und der
Seitenwinkelansicht der Sodr -Kamera wechseln.

a. Frihere Versionen der Einheiten IR3100 und IR4100 verfigen mdglicherweise anstelle der
Option ,Kamera wechseln“ liber die Option ,, Negativbild — Diese Option invertiert die Farben
der Kamerabilder, was fir den Benutzer bei der Komponentenausrichtung hilfreich sein kann.*
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VI

VII.

VIIL.

XL

XIl.

darstellt.

Der Setup-Bildschirm

Setup \/ Profiler \/ Diagnostics \

Use Time Line Bar o .
(] Use Farenheit Units |. Zeitleistenleiste verwenden —
Schaltet die Fortschrittsleiste im

(] Show Heater Arm Position s .
Profildiagramm ein/aus.

[J Wait For Aux-Heater(s) To Be Ready Before Heating
Auto Activate Aux-Heater(s) While Idle II. lfahrenh'elt-Elnhelten verwenden —
(] Enable MicroChip Option Andert die . .

. Standardtemperatureinheiten von
(] Always Initialize Camera

Celsius auf Fahrenheit.
(] Turn Off Aux Heaters During Cool Down

(] Use and Align MicroChip Holder . Heizarmpositipn ar!zeigen — Ft!g.t
dem Profiler-Bildschirm ,Armposition*
hinzu, wodurch ein numerischer Wert
angezeigt wird, der die Position des
Liquidus Temp(C): | 221 2] Heizkopfes Uber dem Platinenhalter

| & Enable bottom heater height position reminder

Alianment Procedures IV. Warten Sie, bis die

M Max Reflow BHU: 10% 2 Prism Zusatzheizung(en) bereit sind,

oiodhivia) b i SigemEn xiv] bevor Sie mit dem Heizen beginnen

» I - /\vicren Sio das Konirolkcsichen,
Heater Arm Steps Down l 7300 = um zu Wa.rten’ bis die .

From Home To Just Above PC Board ) Zusatzheizung(en) des IR4100 die

5 Nozzle Tuning Settings eingestellte Temperatur erreicht hat,

Coarse:| 40 2| Medium:| 20 2 Fine:| 10 = bevor das Profil mit dem Heizen

Change / Reset Password beginnen kann.

Reset New Password

Zusatzheizung(en) bei Leerlauf automatisch aktivieren — Wenn diese Option aktiviert ist, beginnen
Zusatzheizungen mit dem Aufwérmen, wenn ein Profil geladen wird, das sie verwendet, oder sobald sie
im Entwicklermodus eingeschaltet werden.

MicroChip- Option aktivieren — Steuert, ob der MicroChip-Automatisierungsprozess wahrend der
Profilerstellung zur Auswahl steht.

Kamera immer initialisieren — StandardmaBig lasst die Software die Kamera fir einen schnelleren
Zugriff aktiviert. Wenn Sie diese Option aktivieren, wird die Kamera bei Nichtgebrauch vollstandig
deaktiviert.

Zusatzheizungen wahrend der Abkiihlungsphase ausschalten — Wenn Sie hier ein Hadkchen setzen,
werden die Zusatzheizungen des IR4100 wahrend der Abkihlungsphase ausgeschaltet.

MicroChip- Halter verwenden und ausrichten — Mit dieser Option kann der Benutzer wahrend eines
Installationsprofils das Standardkomponentennest mit dem MicroChip -Nest austauschen.

Erinnerung an Héhenposition der unteren Heizung aktivieren — Fligen Sie zu Beginn eines
Profillaufs eine Erinnerung hinzu, um die H6he der unteren Heizung zu tberprifen.

Max. Reflow BHU — Die Nutzung der unteren Heizung wéhrend des Reflow-Teils des Profils betragt
normalerweise nur 10 % der gesamten Heizung, die das Geréat zum Erreichen der gewlinschten
Zieltemperatur nutzt. Durch Andern des Prozentsatzes kénnen Sie die Warmemenge anpassen, die
wahrend der Reflow-Phase von der unteren Heizung kommt. Diese Funktion funktioniert unabhangig
und getrennt von der Funktion ,Maximale Nutzung der unteren Heizung®, die auf dem Profiler-Bildschirm
angezeigt wird.

Liquidustemperatur (°C) — Geben Sie hier die Liquidustemperatur des verwendeten Lotes ein.
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XII. Erste Einstellung der Nestzentrierung — Damit kbnnen der Kameraarm und die Bauteilablage sofort
ausgefahren werden, um das Bauteilnest neu auszurichten .

XIV. Prismenausrichtung — Mit dieser Funktion wird Gberprift, ob das Kameraprisma richtig ausgerichtet
ist.

XV.  Vorgang abbrechen — Stoppt alle Aktionen, die die Maschine ausfihrt, und kehrt in die
Ausgangsposition zurick.

XVI. Heizarm senkt sich — Dies steuert die Position, in die der Heizkopf abgesenkt wird, bevor automatische
oder manuelle Platzierungsprotokolle eingeleitet werden. Die Standardposition ist 7300.

XVII. Einstellungen fiir die Feineinstellung des Heizarms — Die Einstellungen hier steuern, um wie viele
Schritte sich der Heizkopf bewegt, wenn bei der manuellen Positionierung die entsprechende Taste
gedrickt wird.

XVIII. Passwort zuriicksetzen — Die Elemente in diesem Abschnitt dienen zum Zuriicksetzen oder Andern

des Entwicklerpassworts. Wenn Sie das aktuelle Passwort vergessen haben, missen Sie sich an PACE
wenden, um einen temporaren Zugangscode zu erhalten.

XIX

Manage Cool Down Zone Temperature Monitoring [J Preheat with 'Start Process'
- : [J Raise heater head in cool down zone for installation Max Time[MM:SS]: 00:00
Profiles | LogFiles |
Note that for removals, this option is only available Note: Use of this option will set the the
Reports | Images | for auto removals. During manual removals, the head | | ain Bottom pre heater 1o the tigger
is always raised. temperature when the 'Start Process’
Production Snapshots | button is clicked.

XIX.  Verwalten — Dieser Abschnitt des Setup-Bildschirms enth&lt mehrere Verknipfungen, die direkt zu den
Ordnern fGhren, die die von der TF-Software gespeicherten Informationen enthalten. Die
Standardspeicherorte fiir diese Ordner sind:

e  C:/Pace/Profiles” — Hier werden Profile als DAT -Datei zusammen mit einer PDF-Datei
gespeichert, die ein Bild des Profiler-Bildschirms des Entwicklers zeigt.

e ,C:/Pace/LogFiles” — Dieser Ordner enthalt die Protokolle mit zeitgestempelten CSV-Dateien
von Sensor, Heizung und Durchflussmesser fir Profile, die mit aktiviertem Kontrollkastchen
.Protokolldaten” auf dem Profilbildschirm ausgefiihrt wurden.

e ,C:/Pace/Reports” — Hier werden die PDF-Berichte gespeichert, die erstellt werden, wenn
~Produktionslauf speichern“ vom Profilbildschirm aus verwendet wird.

e ,C:/Pace/lmages” — Dies ist der Speicherort fir JPG-Bilder, die der Entwickler als Referenz fir
im Produktionsmodus ausgefihrte Profile abgelegt hat.

e ,C:/Pace/Snapshots” — Dies ist der Speicherort fur JPG-Bilder, die aus im Produktionsmodus
ausgefihrten Profilen zur spateren Untersuchung gespeichert wurden.

XX.  Temperaturiiberwachung der Abkiihlzone — Mit dieser Option kénnen Sie zwischen dem Belassen
des Heizkopfes in der unteren Position wahrend der Abkihlzone und dem Anheben des Heizkopfes am
Ende der Reflow-Zone umschalten. Wenn Sie den Kopf unten lassen, verringert sich mdglicherweise
die Abkuhlrate, aber das IR-Pyrometer bleibt auf dem Ziel, sodass die Temperaturdnderung bis zum
Ende der Abkuhlzone kontinuierlich Gberwacht werden kann.

XXIl.  Vorheizen mit ,,Prozess starten” — Wenn diese Option ausgewahlt ist, wird die untere Heizung
aktiviert, um mit dem Vorheizen der Leiterplatte zu beginnen, wenn Sie auf die Schaltflache ,Prozess
starten” klicken. Wenn diese Option nicht ausgewahlt ist, wird die untere Heizung erst aktiviert, wenn
Sie auf die Schaltflache ,Heizung starten” klicken. In beiden Fallen heizt die untere Heizung auf die
ausgewabhlte Zieltemperatur auf.
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Der Diagnosebildschirm

[=1 Pace Worldwide Version 3.00K

Setup\f Profiler\/ D\agnostics\

LEDs Control

Setup Cmds
® Lower L off Heater Duty
CRtgaEE | O vese
LIRing ® Blower Heater Temp (°F)
© shelf [15 LPM =i 0 3]
0 counts 2 -
Blower

Pre Hir # 1 -

Optic Camera

® up

O Down

Pick Solenoid

® In Main

O out Calibration

Camera Link

View Optic
Camera

0 *5ms -

Beep Time

Pre Hur Temp (°F)
Heater Arm Pick

Heater Arm Home

Heater Arm Up

——

Heater Arm Down
0000

Htr Set Temp

Htr On Time

Pre Htr Set Temp

Pre Htr Actual Temp

Htr Core
Pre Htr Time
Pre Heater Duty

Heater Arm Pos

| TC#1

A

Thermocouples

[] Display ASCII Sent [ Received Packets

Status Request Cmds

Control Sensor
Laser Pointer
IR Laser Pointer
TED
Flowrate
Blower
Vacuum
Cooling Fan
Heater/IR Temp

Pick Status

Optic Cam Pos
Camera Link

LEDs Control

TED
Unit ID
PreHtr Ver
Main Version
Errors

Comm Check

cause damage to the connected PACE equipment.

Be sure you know what you are doing.

Il Caution!!

Careless use of the commands available on this screen can

[ Ascisent |||[ ASCll Received |

Der Diagnosebildschirm dient zur Fehlerbehebung und zum Testen verschiedener Aspekte der IR
Maschine. Der Bildschirm kann in drei Abschnitte unterteilt werden. Mit den Setup-Befehlen kann die Maschine
eine Aktion ausflihren. Die verschiedenen Statusanforderungsbefehle informieren den Benutzer lber die
aktuelle Einstellung, Position oder den Status der verschiedenen Teile der Maschine, wie sie die Software

einschatzt. Der untere Bereich enthélt Angaben zu den Statusanforderungsbefehlen.
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LEDs Control

Setup Cmds
® Lower [ off Heater Duty
O Upper () Nitrogen | 0% = |
O Ring @ Blower Heater Temp (°F)
© shelf 115 LPM 2l 0 2]
|D counts :| Blower
S Pre Htr # 1 =

Pre Htr Temp (°F)

0 s

® up _ |
Ooon |
Pick Solencid _
® In ® Main

O Out (O calibration

Optic Camera

Heater Arm Pick

Heater Arm Home

Camera Link

View Optic
Camera

Heater Arm Up

Steps:lII

Heater Arm Down
Qoo0

|D * 5ms =

Beep Time

Links befindet sich der Abschnitt ,Setup-
Befehle“ des Diagnosebildschirms. Jedes Feld
befasst sich mit der Aktivierung eines anderen
Aspekts der IR-Maschine. Der Benutzer kann
Optionen auswéahlen oder &ndern und dann die
zugehorige Schaltflache im Feld driicken, um
die Anderungen umzusetzen.

Beispielsweise kann der Vakuumpickel in die
obere Position bewegt werden, indem man
zuerst die obere Blase auswahlt und dann die
Taste mit der Aufschrift ,Pick Solenoid” driickt,
um den Befehl zu aktivieren.

Die roten Kndpfe in der Mitte schalten das
jeweilige Element ein bzw. aus. Der Knopf wird
grin, um anzuzeigen, dass das Element
eingeschaltet ist.

Nachfolgend finden Sie die
Statusanforderungsbefehle. Diese zeigen an,
welche Informationen das Gerét und die
Software austauschen. Wenn Sie das
Kontrollk&stchen ,Gesendete/empfangene
ASCII-Pakete anzeigen*” aktivieren, werden
Informationen ausgegeben, die bei der

Diagnose mdglicher Probleme des Gerats oder bei der detaillierten Untersuchung der Funktionsweise

verschiedener Teile/Funktionen des Gerats hilfreich sein kénnen.

Htr Set Temp

Htr On Time

Pre Htr Set Temp |

Pre Htr Actual Temp |

Htr Cor

e

Pre Htr Time

Pre Heater Duty

Heater Arm Pos

TC#1

[] Display ASCII Sent / Received Packets

[ ASCll Sent |

[ Ascl Received |

[ |

Status Request Cmds

ontrol Sensor

Laser Pointer

TBD
Flowrate
Blower
Vacuum
Cooling Fan
Heater/IR Temp
Pick Solenoid
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TBD
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Errors
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Abort
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Betrieb

Allgemeine Ubersicht

Bei jedem Ausbau oder Einbau einer Komponente missen viele Variablen berlicksichtigt werden.
Akzeptable Rampenraten und Héchsttemperaturen der im Betrieb verwendeten Elemente sollten aus den
entsprechenden Quellen bezogen werden. Der Nacharbeitszyklus kann im Allgemeinen wie folgt in funf Teile
unterteilt werden:

Vorheizphase

Dieser Teil des Zyklus dient in erster Linie dazu, das Werkstlick auf eine niedrige, gleichméaBige
Temperatur zu erwdrmen, um die Gefahr eines Thermoschocks oder von Spannungsschaden an den
bearbeiteten Komponenten sowie an Komponenten an anderen Stellen der Leiterplatte zu verringern.

Einweichphase

Die Einweichphase ermdglicht eine weitere Normalisierung der Temperaturen auf der gesamten
Leiterplatte und den Komponenten, wéhrend gleichzeitig die Temperatur langsam ansteigt, um sie fir die
Rampen- und Reflow-Phasen vorzubereiten. Leiterplatten mit groBen Masseflachen oder anderen
warmeableitenden Materialien und Komponenten profitieren von einer langeren Einweichphase, um
gleichmaBige Temperaturen zu gewahrleisten.

Rampenphase

Die Rampenphase ist eine wichtige Ubergangszone zwischen der Einweichphase und der Reflow-
Phase. Sie kann fir einen sanften Ubergang von der Zieltemperatur der Einweichzone zur
Lotschmelztemperatur verwendet werden oder als Teil der Reflow-Zone, um bei thermisch anspruchsvollen
Anwendungen zusatzliche Warme auf der Unterseite bereitzustellen.

Reflow-Phase

Hier kommt alles zusammen, wenn das Lot den Liquidus erreicht. Um die Sicherheit des Bauteils und
der Leiterplatte zu gewahrleisten, sollte die niedrigstmogliche Temperatur verwendet werden. Die
Temperaturanforderungen der verwendeten Materialien finden Sie in den Herstellerspezifikationen.

Abkihlphase

Die Abkulhlphase wird verwendet, um die Temperatur der Komponenten, Létstellen und Leiterplatten
unter die Schmelz- oder Reflow-Temperatur des Lots zu senken. Dies ist vorteilhaft fiir
Kunststoffkomponentenpakete, die die Warme lange halten kénnen. Einige Komponenten (wie CBGA oder
Keramik-Ball-Grid-Arrays) sollten auf natlrliche Weise ohne externe Hilfe abkihlen. Diese Arten von
Komponenten reagieren empfindlich auf Thermoschocks und kénnen durch zu schnelles Erhitzen oder
Abklhlen beschadigt werden.
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Verfahren

Es wird empfohlen, jeden Tag vor Produktionsbeginn einen Probebetrieb durchzufliihren, um
sicherzustellen, dass die Heiztemperaturen gleichmaBig sind und alles ordnungsgeman funktioniert.

Uberpriifen Sie vor dem Betrieb, ob sich auf der Ober- und Unterseite der Leiterplatte Komponenten
befinden, die méglicherweise nicht in die Maschine passen. Stellen Sie sicher, dass die Komponenten beim Auf-
/Ab- und Ein-/Ausfahren nicht gegen den Heizkopf oder den Kameraarm stoBen. Uberpriifen Sie auBerdem,
dass die untere Heizung nicht blockiert wird und keinen physischen Kontakt mit Komponenten auf der Platine
hat, da dies zu einer ungleichméaBigen Erwarmung fiihren kénnte.

Produktionsmodus

Beispiel einer Komponenteninstallation — Hinweis : Wenn Sie irgendwann einmal Zu ein b
ort Die Prozess , Klick auf die rote Schaltflache ,, Abbrechen “.

1) Schalten Sie zuerst die IR-Maschine und dann den PC ein und initialisieren Sie
anschlieBend die Software.

2) Navigieren Sie zum Profiler-Bildschirm, falls Sie sich noch nicht dort befinden.

3) Laden Sie ein Profil mit der Schaltflache ,Profil laden*.

4) Installieren Sie den Vakuumaufnehmer.

5) Verwenden Sie bei Bedarf eine geeignete Heizblende.

6) Klicken Sie auf ,Prozess starten und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm,
die Sie durch die folgenden Schritte flihren.

7) Platzieren Sie die Leiterplatte zwischen den Armen des Platinenhalters und positionieren
Sie die Platine so, dass sich der rote Laserpunkt in der Mitte der Platzierungsstelle
befindet, und ziehen Sie die Halteschraube des Platinenhalters fest.

8) Passen Sie den Board-Support-Stab nach Bedarf an.

9) Platzieren Sie das Bauteil in der Montageplatte oben auf dem Kameragehause. Klicken
Sie auf ,Okay"“.

10) Die BGA-Workstation nimmt das Bauteil auf. Wenn der Vakuumgreifer das Bauteil nicht
aufnimmt, setzen Sie das Bauteil im Nest zurlick und klicken Sie auf ,Wiederholen®.

11) Schieben Sie das Komponentennest aus dem Weg, in Richtung der Rickseite der
Maschine, sodass die Optik nicht behindert wird.

12) Wenn Auto Flux Dip ausgewahlt ist, ersetzen Sie das Komponentennest durch die
Flussmittelwanne und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm. Bringen Sie nach
Abschluss des Flussmittelauftrags die Flussmittelwanne und das Komponentennest an
ihre urspringlichen Positionen zurtick.

13) Der Bildschirm zur Komponentenausrichtung wird angezeigt und der Heizkopf bewegt
sich nach unten in die Brennposition.

14) Passen Sie Zoom und Beleuchtung nach Bedarf an , um die Pads auf der Leiterplatte
sowie die Lotkugeln oder Leitungen auf dem Bauteil zu sehen. Richten Sie das Bauteil
dann mithilfe der Theta-Einstellung und der X/Y-Mikrometer an der Leiterplatte aus.

15) Klicken Sie nach Abschluss der Ausrichtung auf die Schaltflache ,Ausrichtung
abgeschlossen®, um das Erhitzen vorzubereiten.

16) Wenn ,Flussmittel auf Leiterplatte auftragen® aktiviert ist, bleibt der Heizkopf stationar und
leitet das Auftragen des Flussmittels auf die Platine. Klicken Sie dann auf ,Okay".

17) Der Heizkopf bringt das Bauteil in Position tber der Platine.

18) Méglicherweise wird eine Erinnerung zur Uberpriifung der Héhe des unteren
Heizelements angezeigt.

19) Stellen Sie sicher, dass sich das verwendete IR-Pyrometer oder die verwendeten
externen Thermoelemente an der richtigen Stelle befinden, und klicken Sie auf die
Schaltflache ,Heizung starten”.

20) Das ausgewahlte Temperaturprofil wird ausgefihrt.

21) Lassen Sie die Leiterplatte abkiihlen und entfernen Sie sie.
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Beispiel fiir die Komponentenentnahme — Hinweis : Wenn Sie irgendwann einmal abbrechen
Verfahren , klicken An Die rot ,Abbrechen” Taste.

1) Schalten Sie zuerst die IR-Maschine und dann den PC ein und initialisieren Sie
anschlieBend die Software.

2) Navigieren Sie zum Profiler-Bildschirm, falls Sie sich noch nicht dort befinden.

3) Laden Sie mit der Schaltflache ,Profil laden® ein Entfernungsprofil.

4) Installieren Sie den richtigen Staubsaugeraufsatz.

5) Bei Bedarf entsprechende Heizkérperblende verwenden

6) Klicken Sie auf ,Prozess starten“ und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm,
die Sie durch den Rest des in den folgenden Schritten beschriebenen Verfahrens fihren.

7) Platzieren Sie die Leiterplatte zwischen den Armen auf dem Leiterplattenhalter und
ziehen Sie die Halteschraube fest.

8) Positionieren Sie die Platine so, dass sich der rote Laserpunkt ungeféahr in der Mitte des
Bauteils befindet und klicken Sie auf ,Okay*.

9) Die Kamera wird herausgefahren, um den Vakuumpickel prazise auf die Mitte des
Bauteils auszurichten.

10) Wenn Sie fertig sind, driicken Sie ,Ausrichtung abgeschlossen® und die Kamera wird
eingefahren. Jetzt ist ein guter Zeitpunkt, um die H6he des unteren Heizelements zu
Uberprifen.

11) Pyrometer/Thermoelemente ausrichten, ,Okay*.

12) Driicken Sie ,Heizen starten®.

13) Lassen Sie Leiterplatte und Komponente abkiihlen, bevor Sie sie beriihren.

Entwicklermodus

Der Entwicklermodus verfiigt tGber dieselben Funktionen wie der Produktionsmodus und einige
Erganzungen, die das Erstellen und Bearbeiten von Installations- und Entfernungsprofilen erméglichen .

Die Parameter fiir jede Phase oder jeden Schritt des Profils kébnnen durch Verschieben der farbigen
Balken in jeder Phase angepasst werden. Genauere Einstellungen kdnnen mithilfe der Auf-/Ab-Pfeile neben
jedem Eintrag unten im Temperaturprofildiagramm vorgenommen werden.

e Magenta — Zeit in Sekunden

e Griin — Zieltemperatur

e Grau - Hier nicht
abgebildet, erscheint nur mit
IR4100, zur Steuerung der
Zusatzheizungen rund um
das zentrale Element.

150.0 5

100.0

Main Heater Set Tempera

T\ 4

50.0

0.0,

00:00
0£:00
00:T0
0E:TO0
00:Z0
0E:Z0

Time (mm:ss)

0%

Pre-Heat Soak Ramp Reflow Cool Down Trigger
0.83 C/Sec -3.17 C/sec
En BEO BN BEEa BN e w6
Tgt[C]: 150 |8 Tgt[C]: 200 B Tgt[C]: 221 B Tgt[C]: 250 B Tgtcl:0 |8

Top Htr: 0% Bot Htr: 0% Max Bottom Htr Utilization:| 50 % = Sodr-Cam

©2020 PACE Inc., Vass, North Carolina, Alle Rechte vorbehalten
Seite 26von 31



Wahrend des Profilentwicklungsprozesses kénnen bis zu 4 ,Probelaufe” durchgefihrt/angezeigt
werden, um zu vergleichen und gegeniberzustellen, wie gut unterschiedliche Einstellungen bei einer
bestimmten Anwendung funktionieren. Die in jedem Probelauf angezeigten Informationen kénnen mithilfe der
Schaltflachen und Kontrollk&stchen Uber den Temperatursensoranzeigen gedndert werden.

Trial [ Show Trial |[ Tc Ctrl[M Production |
® 1 I (e )||®Tca ]
02 J (|2 — ||| | Cae2 J
Cs )| —||Ees])||[Caes )
o )| —| e

Peak[C] |[[ TAL | Clear Sensors | Curr[C]

Sensor 1 Description

0 [ o | Clear | No Reading
Sensor 2 Description

0 | o | Clear [ No Reading
Sensor 4 Description

0 I o | Clear | No Reading
Sensor 4 Description

0 [ o | Clear [ No Reading

Pyrometer
22 [ o | Clear [ 22

des Profils als Referenz angezeigt werden sollen.

® Testnummer — Diese Spalte gibt an,
welcher Testlauf aktuell zur Bearbeitung
aktiv ist oder im fertigen Profil zur
Referenz in Produktionslaufen
gespeichert wird.

® Testlauf anzeigen — Wahlen Sie aus,
welche Profildiagramme des Testlaufs
aktuell sichtbar sind .

® Tc Ctrl — Verwenden Sie diese Option,
um zur Steuerung der Temperatur
wahrend eines Profillaufs anstelle des
Pyrometers einen der externen
Thermoelementsensoren auszuwéahlen

® Produktion — Wéhlen Sie externe
Thermoelement-Temperaturdiagramme
aus, die wahrend der Produktionslaufe

Sensorbeschreibungen kénnen vom Profilentwickler gedndert werden, um dem Produktionsbenutzer besser
anzuzeigen, wo sich die Sensoren wahrend der Profilerstellung befanden.

Ihre neue IR-Maschine wird mit Standardprofilen fir Installation
und Entfernung geliefert. Diese kénnen als Ausgangspunkt fir neue
benutzerdefinierte Profile verwendet werden. Die IR-Software merkt sich

die vom Heizkopf wéhrend einiger Teile eines Installations- oder

Entfernungsprozesses zurlickgelegte Distanz. In den enthaltenen
Standardprofilen sind keine Distanzen gespeichert. Wenn Sie ein bereits

vorhandenes Profil als Vorlage flr die Arbeit mit verschiedenen

Komponenten verwenden, miissen Sie nach dem Laden des Profils die

Load
Profile Ne\{v
Profile
Save Using
Profile Current
T Thermal
Profile As SRy

Distanzeinstellungen mit der Schaltflache ,Neues Profil* I16schen, da der
Heizkopf sonst wahrend des Betriebs gegen das Werkstlick stoBen kénnte.

Nachfolgend sehen Sie eine BeispielUbersicht der Schritte, die zum Erstellen eines Installationsprofils
durch die Installation einer neuen Komponente erforderlich sind. Der Vorgang ist im Wesentlichen derselbe wie
bei einem Produktionslauf, mit der Ausnahme, dass Anderungen vorgenommen werden kénnen.

1.Schalten Sie das IR-Gerét und den PC ein und starten Sie dann die PACE-Software.
2.Navigieren Sie zum Bildschirm ,Entwicklermodus®, falls Sie sich dort noch nicht befinden.
3.Laden Sie ein Profil mit der Schaltflache ,Profil laden“.

4.Installieren Sie den richtigen Staubsaugeraufsatz.

5.Klicken Sie auf ,Prozess starten” und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm,

die Sie durch die folgenden Schritte flihren.

6.Legen Sie die Leiterplatte zwischen die Arme des Platinenhalters und positionieren Sie
die Platine so, dass sich der rote Laserpunkt ungefahr in der Mitte der
Bauteilplatzierungsstelle befindet. Ziehen Sie dann die Halteschraube fest.
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7.Tragen Sie bei Bedarf Flussmittel auf die Platine auf und befestigen Sie alle gewlnschten
Thermoelemente zur zusétzlichen Prozessliberwachung. Passen Sie die
Platinenhalterung an die Mitte der Platine an.

8.Platzieren Sie das Bauteil in der Montageplatte oben auf dem Kameragehause. Klicken
Sie auf ,OK*.

9.Die BGA-Workstation nimmt Komponenten auf. Wenn der Vakuumgreifer die
Komponente nicht aufnimmt, setzen Sie die Komponente im Nest zuriick und klicken Sie
auf ,Wiederholen®.

10. Wenn ,Auto Flux Dip*“ aktiviert ist, ersetzen Sie das Komponentennest durch die
Flussmittelwanne und folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm. Bringen Sie nach
Abschluss der Flussmittelbehandlung die Flussmittelwanne und das Komponentennest
an ihre ursprunglichen Positionen zur(ck.

11. Schieben Sie das Komponentennest aus dem Weg, in Richtung der Riickseite der
Maschine, sodass die Optik nicht behindert wird.

12. Der Bildschirm zur Komponentenausrichtung wird angezeigt und der Heizkopf bewegt
sich nach unten in Richtung der Brennposition.

13. Passen Sie Zoom und Beleuchtung nach Bedarf an, um die Pads auf der Leiterplatte
sowie die Lotkugeln oder Leitungen auf dem Bauteil zu sehen. Richten Sie das Bauteil
dann mithilfe der Theta-Anpassung und der X/Y-Mikrometer an der Leiterplatte aus.

14. Klicken Sie nach Abschluss der Ausrichtung auf die Schaltflache ,Ausrichtung
abgeschlossen®, um das Erhitzen vorzubereiten.

15. Wenn die automatische Platzierung aktiviert ist, senkt der Heizkopf das Bauteil Gber der
Platine in die richtige Position. Andernfalls verwenden Sie die Bildschirmeinstellungen,
um den Heizkopf manuell in die endgultige Position abzusenken.

16. Richten Sie das IR-Pyrometer mithilfe des Laserindikators auf die gewlinschte Stelle
aus und klicken Sie auf die Schaltflache ,Heizung starten”.

17. Die IR-Einheit fihrt das ausgewéhlte Temperaturprofil aus.

18. Lassen Sie die Leiterplatte abkihlen und entfernen Sie sie.

Wenn die Komponenteninstallation erfolgreich war, empfiehlt es sich, sie noch einmal zu
versuchen, um die Konsistenz zu Gberprifen und sie dann zu speichern! Wenn die
Komponenteninstallation nicht erfolgreich war, untersuchen Sie die Situation und nehmen Sie fir einen
weiteren Probelauf Anderungen am Profil vor. Temperaturdiagramme von bis zu 3 vorherigen
Probeldufen stehen zum Vergleich mit den aktuellen Einstellungen zur Verfligung. Vergessen Sie beim
Speichern eines Profils nicht, den primaren Temperatursensor fir zuklnftige Referenzzwecke
auszuwahlen, wenn Sie das Profil im Produktionsmodus wiederholen.

Kleine Bauteile

IR3100 und IR4100 kdnnen mit sehr kleinen Bauteilen arbeiten, die nur 1 mm im Quadrat grof3
sind. Bei der Arbeit mit Bauteilen von 5 mm bis 1 mm sind fur die genaue Platzierung wahrend der
Installationsvorgéange einige zusétzliche Schritte erforderlich.

Das standardmaBige Zentriernest kann Komponenten zwischen den GréBen 65 mm und 5 mm
aufnehmen. Um mit kleineren Komponenten zwischen 1 mm und 5 mm arbeiten zu kdnnen, muss
zunéchst die , MicroChip- Option* auf der Registerkarte ,Setup” aktiviert werden, damit sie wéahrend der
Installation auf dem Profiler-Bildschirm zur Auswahl steht. Wenn ,, MicroChip aktivieren “ fiir ein
Installationsprofil auf dem Profiler-Bildschirm aktiviert ist, zeigt das System auf dem Bildschirm
Anweisungen zum Aufnehmen der Komponente aus dem Platinenhalter anstelle des
Komponentennests an. Alternativ kann das Zentriernest durch das optionale Microchip-Nest ersetzt
werden, sofern eines verflgbar ist, Artikel 6993-0312 (abgekiindigt 2021). Eine programminterne
Anleitung zum Verfahren zur Verwendung des Microchip-Nests wird einem Profil hinzugefigt, wenn das
Kontrollkastchen ,, MicroChip- Halter verwenden und ausrichten” aktiviert ist.
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Wartung

SCHMIERUNG:

Die horizontalen Schienen des Platinenhalters sollten taglich auf Schmutz und trockene Stellen tberpriift
werden. Die Schienen kdnnen gereinigt und geschmiert werden, indem man sie mit einem ISOVG32-0l (wie
Mobil Vactra Nr. 2 SLC, Mobil DTE Light 32 oder Shell Tonna S2 M 32) mit einem fusselfreien Tuch oder
Schwamm abwischt. In den Kugellagern sollte eine diinne Schicht verbleiben. Vermeiden Sie die Anwendung
Ubermaliger Mengen, da dies in der Nahe des Vorwarmers eine Brandgefahr darstellen kann.

Die beiden vertikalen Schienen miissen geschmiert werden, wenn der Heizkopf klemmt oder stottert. Alle
Schienenabdeckungen missen entfernt werden (4 Schrauben und Halterungen), um Zugang zu den dulReren
Laufringen zu erhalten. Tragen Sie ISOVG220-Fett (Mobil Vactra Nr. 4) auf die Schienen auf. Je nach
Betriebsbedingungen sollten die Schienen als vorbeugende MaBnahme mindestens einmal jahrlich geschmiert
werden.

Die Lager des Vakuumaufnehmers missen liberprift werden, wenn der Aufnehmer nicht vollstandig in die
untere Position absinkt. Der Theta-Einstellknopf und 4 Schrauben miissen entfernt werden, um die
Heizkopfabdeckung zu entfernen, sowie 4 Schrauben, um die IR-Pyrometer-Sensorbaugruppe zu entfernen.
Entfernen Sie Staub oder Schmutz sorgféltig von freiliegenden Teilen des Vakuumrohrs mit einem
Antistaubspray oder einem fusselfreien Tuch. Tragen Sie eine diinne Schicht Schmiermittel der NLGI-Klasse 2
(empfohlen: Dupont Krytox GPL 205) auf den Umfang des Vakuumrohrs in der Ndhe jedes Lagers auf. Bewegen
Sie den Vakuumaufnehmer anschlieRend manuell nach oben/unten, damit das Schmierfett die Kugeln bertihrt;
drehen Sie den Theta-Einstellknopf und wiederholen Sie die Auf-/Abbewegung. Je nach Betriebsbedingungen
sollten die Lager als vorbeugende MalRnahme mindestens einmal jahrlich geschmiert werden.

VAKUUMLEITUNGSFILTER
VisiFilter prifen (Hintertdr)

VisiFilter (1309-0020-P1) TF-1800 pictured
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Garantie

PACE gewahrleistet flr die Dauer von einem (1) Jahr ab Erhalt des Gerates durch den Erstnutzer, dass dieses
Geraét frei von Material- und Verarbeitungsfehlern ist.

Diese Garantie deckt keine Reparaturen oder Ersatzteile ab, die aufgrund von Missbrauch, falscher Handhabung
oder unsachgeméaBer Lagerung erforderlich sind. Wenn die empfohlene routineméBige Wartung nicht
durchgefuhrt wird, Anderungen oder Reparaturen nicht gemaB den Anweisungen von PACE vorgenommen
werden oder Typenschilder in irgendeiner Weise entfernt oder geéndert werden, erlischt diese Garantie. Diese
Garantie gilt nur fir den Erstbenutzer, aber die darin enthaltenen Ausschliisse und Beschrankungen gelten fiir
alle Personen und Unternehmen.

Diese Garantie gilt nicht fiir Verbrauchsartikel wie beispielsweise Filter.

PACE GIBT KEINE ANDERE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE UND KEINE
GARANTIE FUR DIE MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.

PACE repariert oder ersetzt nach eigenem Ermessen defekte Gerate oder Teile in seinem Werk oder an einem
anderen von PACE genehmigten Standort kostenlos fir den Benutzer oder stellt Teile kostenlos zur Verfligung,
die der Benutzer vor Ort auf Kosten und Risiko des Benutzers installieren kann. Der Benutzer trégt alle Kosten
far den Versand von Geraten an PACE oder einen anderen Garantiestandort fiir den Garantieservice.

MIT AUSNAHME DES OBEN BESCHRIEBENEN RECHTSMITTELS UND SOFERN NICHT ANDERS
GESETZLICH VORGESCHRIEBEN, HAT PACE KEINE WEITEREN VERPFLICHTUNGEN IN BEZUG AUF
EINEN GARANTIEVERLETZUNG ODER ANDERE ANSPRUCHE IN BEZUG AUF DAS GERAT ODER KEINE
HAFTUNG FUR DIREKTE, INDIREKTE, FOLGE- ODER ZUFALLIGE VERLUSTE ODER SCHADEN, DIE
DURCH DAS GERAT ENTSTEHEN ODER IM ZUSAMMENHANG MIT DIESEM ENTSTEHEN.

Um Garantieleistungen in Anspruch zu nehmen, wenden Sie sich bitte an das entsprechende unten aufgefuhrte
PACE-Unternehmen.

Senden Sie defekte Gerate oder Teile NICHT ohne vorherige Genehmigung an PACE zur(ick.

Alle Garantie- oder sonstigen Anspriiche in Bezug auf das Gerat miissen schriftlich geltend gemacht und
innerhalb einer angemessenen Frist nach Ablauf dieser Garantie an PACE (oder einen autorisierten PACE-
Handler auBerhalb der USA) Ubermittelt werden. Ein ausreichender Kaufnachweis und das Datum des Erhalts
muissen ebenfalls beigefligt werden, da der Benutzer sonst seine Rechte im Rahmen dieser Garantie verliert.

PACE Incorporated

®
346 Grant Road
Vass,NC 28394
Tel: (877) 882-PACE

" Tel: (910) 695-7223
worldwide Fax: (910) 695-1594

www.paceworldwide.com
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